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Klersetzt man sich zurlick in jene Zeit 1826 bis 1856
in welcher Qesterreich kaum die ersten Schritte zurtck-

velegt hatte, um aus einem Agriculturstaate ein Industriestaat zu

werden. in welcher der dsterreichische Maschinenbau entstand und
der techniche Unterricht sowie die technische Journal-Literatur erst
wenige Lebensjahre zihlte; versetzt man sich zuriick in diese
Zeit. welche dem Techniker der Gegenwart als lingst vergangen
erscheint. dann findet sich an den Leistungen Anderer erst der
technische Massstab, mit welchem die Arbeiten Ressel's gemessen
werden dirfen.

Das Messen der geistizen Begabung Ressel's wiirde nicht
nur die Beriicksichticung der Zeit erheischen, sondern auch jene
der Umgebung und der Mittel des Mannes.

An die siidliche Reichsgrenze gesetzt, in Mitte einer
beschrinkten und armen lindlichen Bevélkerung, ohne die
belebende und kritisch leitende Wechselwirkung geistig ver-
wandter Minner, beschifticte sich Ressel mit der Ausarbeitung
zahlreicher, grossentheils schwieriger mechanischer und techno-
logischer Entwiirfe. Seine Sudhaus - Anlage, das Rollen- und
Kugellager, die Presswalzenmaschine, die Holz-Conservirung, die
kiinstliche Herstellung der Schiffskrummhalzer, der Pflug und
Anderes mehr sind nach Zeit und Umstinden beurtheilt Muster-

leistungen technisch richtigen Denkens. Dass Ressel in seiner




Lage diese Ideen fasste und von denselben so michtig ergriffen
wurde, dass er, was an ithm war, gethan hat, sie zur Durch-
fihrung zu bringen, es ist dies der Beweis von Genie und
Charakter zugleich!

Die nachfolgenden Besprechungen der technologischen und

einiger mechanisch-technischen Erfindungen Ressel’s sind chrono-

logisch in so weit geordnet, als die beniitzten Quellen die Zeit
der Erfindung angaben, was wohl meist, aber nicht durchwegs
der Fall war.

Presswalzen-Maschine.

Unter dieser Bezeichnung patentirte Ressel i Jahre 1826
ein Walzwerk zur Herstellung kleiner Metallwaaren., welches, an
weit spitere dhnliche Erfindungen erinnernd, niher besprochen
zu werden werth ist. Es verkorpert beachtenswerthe Gedanken,
wenn es auch in dem weit dlteren sDruckwerks oder Walzen-
pragewerk und in den gleichfalls zum Prigen verwendeten
»Taschen« seine Vorldufer finden mag.

Ressel ordnete in einem, theils aus Gusseisen. theils aus

Walzen an. Die mittleren zwei waren die Presswalzen. dariiber
und darunter je eine Kiihlwalze.

Die Presswalzen bestanden aus den
geschmiedeten Achsen, welche auf die

Linge des Bundes die Querschnittsform

eines reguliren Sechseckes aufwiesen,
i Model-

darauf waren d
polster« geschoben und auf diesen wurden

ousselsernen

die stihlernen sModels befestiot.

Die nebenstehende Fig. 1 zeigt einen

rbel-

Verticalschnitt durch die zusammen

tenden Presswalzen. a bezeichnet die

Achsen, & ”IlL’lc]pd-l:\[c!' oder Model-
unterlagen und ¢ die Model.

Als ein Bild der Constructionsweise

Fig, 1 jener Zeit mag Fig. 2 und 3, die ver-

kleinerte Copie der Seiten- und Vorderansicht der Presswalzen-
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maschine nach der Patentzeichnung Ressel's, Raum finden. In
[1,_‘ 2 und 3 sind mit ¢ die Presswalzenachsen, mit & die Kiihl-
walzen bezeichnet, die Modelpolster und Model sind, wie in der
Patentzeichnung, weggelassen. Das Material ist in der Patent-
zeichnung durch Farbe gekennzeichnet, in Fig. 2 und 3 1st
.II |
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das Holz durch seine Textur angedeutet, die iibrigen Theile des
Stinders sind Gusseisen; Achsen und Stellschrauben Schmied-
eisen, die Lager Messing; die Kihlwalzen bestehen, von deren
Endscheiben aus Blech abgesehen, aus zahlreichen Lagen iiber
die Achsen dicht aufgewundenem grobem Zeuge, mit Wasser
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getrinkt. Ressel wollte die Model nicht durch Gravur erzeugen,
sondern durch Einwalzen stihlerner Musterstiicke der zu
erzeugenden Waare in die glihenden Model: hierbei sollten die

Musterstiicke so dicht an einander zum Einwalzen kommen, dass

die Model méglichst gleichmissig an ihrer gesammten Arbeitsfliche
mit den entsprechenden Vertiefungen versehen sein wiirden.

Er sagt in der Einleitung seiner Patentbeschreibung:

Man schmiede das Eisen, so lange es glithend ist; daher
werden die stdhlernen Model im glithenden Zustande von den

<
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kalten stihlernen Waarenmustern eingedriickt und dann wieder
mittelst den erkalteten Modeln die Waaren aus weichem Metalle
kalt, aus hartem Metalle gliithend ausgepresst.«

Ressel hat sich mit dieser Maschine auf ein sehr schwieriges
FFeld begeben, fiir dessen fruchtbringende Bebauung die Ver-
hiltnisse des k. k. kiistenlindischen Dominen-Inspections- Wald-
meisters nicht ausreichten; aber sein mechanisches Genie sagte
ihm, dass auf diesem Wege Erfolge erzielt werden kdnnen.

Originell und bei entsprechend abgednderter!’ Ausfiihrung
verwendbar scheint folgender Vorschlag (§ 31 der Patent-
beschreibung): »Wenn man die Muster nicht in der vor-
geschriebenen Ordnung und Menge (zwischen die glithenden
Model) einfiihren kann, so driicke man sie so geordnet in eine
Platte von weichen Thon, welche am Rande eine Linie hohe
Vorspriinge besitzt, zur Hilfte ein und iibergiesse sie mit Blei.«
Nach dem Erstarren des Bleies stecken die Muster in einer
Bleiplatte und werden mit dieser zwischen die glithenden Model
eingefithrt, das Blei schmilzt ab, »die Muster bleiben doch in
der gehérigen Ordnung und driicken sich gehorig ein.«

Ressel sagt im Anhange: »Die praktische Ausfithrung wird
noch viele Handgriffe hinsichtlich der Formung der Waaren und
Formung der schicklichsten Modelmuster lehren.« Dazu kam
es wohl durch Ressel nicht, sein Privilegium kam nicht zu
praktischer Verwerthung: in seiner Form ist es dazu auch nicht
unmittelbar geeignet, ja der Antrieb der Walzen ist sogar ginzlich
verfehlt, wie die Pfeile in Fig. 2, welche Referent einzeichnete,
erkennen lassen, doch der Grundgedanke war damals neu und
verdient volle Anerkennung.

Leider war Ressel kein Kind des Glickes, Ueber diese
Erfindung lautet der kurze Bericht in dem 1841 erschienenen
ersten Bande der auf Anordnung der k. k. allgemeinen Hof-
kammer herausgegebenen sBeschreibung der Erfindungen und
Verbesserungen, fiir welche in den k. k. Staaten Patente ertheilt
wurden und deren Privilegiumsdauer nun erloschen iste auf
Seite 63 wdartlich folgendermassen:

In oder auf feuchtem Thon kann durch Metalleuss kein dichtes Guss-

stiick erhalten werden, man miisste die Form frither scharf trocknen.

i
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ihriges Privilegium des Jos. Ressel, Waldmeisters bei | |

1

der k. k. kiistenlindischen Domii len - Inspection in Triest, auf

die Erfindung einer Presswalzen - Maschine fiir kleine Metall-

WaATEN.
-ch Zeitablauf

im Jahre 1827. Die Vorrichtung des Privilegirten ist mit den

Ertheilt am 26, Dez. 1826 Erloschen di

sonst gewdéhnlichen Streckwerken identisch.

In der Vorrede des bezeichneten Werkes heisst es:

Sollte irgend einem Gewerbsunternehmer daran liegen, iiber

die eine oder andere nur kurz berithrte Entdeckung, Erfindung
und Verbesserung nihere Aufschliisse zu erhalten, so wird ithm
; die systematische u. materienweise Zusammenstellung den Leit-
faden an die Hand geben, si

' schaffen u. zu diesem Behufe

die nidhere Belehrung zu wver-

umstindlichen Beschreibu

in der wohlgeordneten Registratur des k. k. polytechnischen

[nstitutes einzusehen.

Kann die Identitits - Erklirung der Ressel’schen Press-

walzenmaschine mit »den sonst gewohnlichen Streckwerkene« als
Leitfaden gelten? gewiss micht: aber dieses irrthiimliche

Urtheil emmes zweifellos technisch gebildeten Referenten zeigt,

-4

wie geringem Verstindnisse Ressel’s Erfindung damals begegnete

und erklirt wohl auch die Erfolglosigkeit dieser Erfindung.

Walzenmiihle oder Cylindermiihle.

Ressel erhielt im August 1827 ein Privilegium auf eine |
»Mahlmiihle mit Cylindern, mit bequemem Beutelzeug und Auf-
schiittung«, welches im Folgenden kurz esprochen werden soll,

obwohl Helfenberger in Rohrschach und Bollinger in Wien

bereits fiinf bis sec
Wahr

unabhidngig von

15 Jahre frither Walzenmiihlen bauten.?s

emne Erfindt

1

‘heinlich machte Res

|
|
|
|
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Mehles wihrend bel

Anwendung der Walzen keine

Reibung des fertigen verloren gehe,

anhaltende Reibung des Mahl-

cutes stattfinde.

l’L'E'

Unterschied in der Wirkung der Walzen wurde mithin
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wohl erkannt.

L

Patentzeichnung, welche ebenso

Anordnung

SEINES

vorstehende Figur die

deutet, weist drei Walzen w; @
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stellte die Lager der ober Walzen durch horizontale Stell-

schrauben, jene der unteren durch eine verticale Schraube ein.
zum Lweck der Fixirung des gewiinschten Abstandes der Walzen.
Seine Beutelvorrichtung sowie ein als Aufschiittung bezeichneter

Elevator mit Schraube sind nebensichlich,

Die Fliissigkeits-Pressen (Wein- und Oelpressen),

welche Ressel gemeinschaftlich mit Joh. Peter Baldé im
Jahre 1827 patentirte, sollten der héchst unvollkommenen lind-

lichen Praxis des Kiistenlandes abhelfen. Ressel sagt dartiber
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in der Patentschrift: sDas Pressen des Oels und des Weines in
Istrien und Dalmatien jst auf einer so niedrigen Stufe, dass
nicht allein ein Verlust an Material, sondern auch an der Zeit
dadurch zum unbeschreiblichen merkantilen Nachtheil der Erzeuger
verursacht wird.«
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Ressel sagt weiter: »Um die Fliissigkeiten aus Pflanzen-
theilen auszupressen, miissen letztere zuerst in die kleinstmig-
lichsten Theile getrennt werden, damit der Ausfluss der ersteren
erleichtert werde. Zu diesem Ende bringen die Gefertigten den
Walzendruck in Anwendung, mittelst welchem die Oliven,
Weintrauben etc. zerdriickt und zerrissen werden.« Die dies-
beziigliche Skizze zeigt eine Walzenpresse mit zwei horizontal
gelagerten gleich grossen Walzen, deren eine doppelt so schnell
als die andere sich dreht: die Walzen sind aus Gusseisen und
geriffelt. Die eine Walze ist fix gelagert, die Lager der zweiten
werden durch Keile gegen jene der ersten eingestellt.

Das zu quetschende Materiale kommt in einen Trichter,
dessen Seitenwiinde zwischen die Walzen auf solche Tiefe ein-
treten, dass seitliches Ausfallen des Pressgutes gehindert ist.

Die Patentbeschreibung behandelt im Anschlusse an die
Walzenquetsche zwei Pressen. Die erste ist eine Schraubenpresse
Fig. 5 die zweite eine Hebelpresse TFig 6.

Die Schraubenpresse besteht aus dem Pressgefiss (Kasten) G,
dem Presskolben X, den Pressspindeln s; s, der Antriebsachse 4,
welche von oben in Umdrehung gesetzt wird und den Ridern
R, r; und rz, B; und 72, sind fixe Balken. &R kann sich auf
dem wvierkantigen Schafte von A entsprechend dem (range der
Schrauben s; s» verschieben. Unter dem Pressgefdss befindet sich
wihrend des Pressens ein Fliissigkeits-Ableiter, welcher als
schrigliegendes, flaches Gefiss beschrieben ist. Der Austritt der

Fliissigkeit aus dem Pressgefisse kann durch Lingsschlitze

erfolgen, welche sich zwischen den Eisenstiben der W ande und
des Bodens vorfinden. Nach dem Pressen wird die Vorderwand
des Gefisses gedffnet, um den Presskuchen entfernen zu konnen.
Das Gefiss ¢ ist durch eiserne Zugbinder, welche in der ver-
kleinerten Figur weggelassen sind, mit dem Balken 5 ; verbunden
und haben dieselben den Zweck, die Pressungen aufzunehmen
und fiir die Construction unschéddlich zu machen.

Die zweite Presse, Fig. 6, sollte fiir einfachere, beschrinktere
Verhiltnisse dienen. In Fig. 6 ist das Pressgefiss weggelassen
und nur ein Stiick des Presskolbens A gezeichnet. Zwischen
zwei vertikalen Sidulen, deren vordere .S sichtbar ist, kann der
lange (abgebrochen gezeichnete) Hebel /A /A schwingen. Durch A

-ni
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Apparat zur Extraction der Farbstoffe.
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' Erfindung einer Methode zur Extraction der Farbstoffe
aus Vegetabilien. (Privilegium vom 27. November 1828, erloschen
im Jahre 1830.) Diese Methode griindet sich auf die Anwendung
der Wasserdimpfe, mittelst welcher die Extraction der Farbstoffe
und das Eindicken der Extracte geschieht.
Der Apparat hat zwei Haupttheile, die genau mit einander
verbunden sind, nimlich einen Kasten, in dem die vegetabilischen
Stoffe der Einwirkung der Didmpfe ausgesetzt werden, und dem
Kessel (Pfanne), in welchem sich die aus dem Kasten dahin
agelangenden Farbstoff-Extracte sammeln und eingedickt werden,
und der mittelst der Didmpfe, bevor sie in den Extractionskasten
Fri
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| Blei egter er LJ |
aus /7 in den Extr: essel gl ifall
aus Holz, ausgelegt soll. & & 1st ein
& nach /) und A
ab, wo er L.'i.!\:..:L.'.]il._']\'._ werden soll. a ist der dicht schliessende
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ckel, ¢ ein Ablaufrohr fiir Condensationswasser. Details der
Ausfithrung sind nicht angegeben, sondern nur bemerkt. dass bei
der Extraction mit Alkohol die Abdampfpfanne .4 mit einer
Kappe versehen sein muss, um die Alkoholdimpfe fangen zu
kinnen.

Ressel's Rollen- und Kugellager.

Unter der Bezeichnung sRollensystem zur Beseitigung der
Schmiere und Reibung bei Maschinen« patentirte sich Ressel im
Jahre 1828 die Anwendung von Rollen und Kugeln fiir die ver-
schiedenen Lagerarten, welche bei Fuhrwerken und Maschinen
sich finden,

In der Einleitung, welche Ressel seiner Privilegien-
Beschreibung voranstellt, findet er es unbegreiflich, dass man
bisher in der Mechanik »die Ei

genschaft der Cylinder und
Kugelne« zur Beseitigung der Reibung nicht bei den Maschinen
verwerthet. Er sagt: »Mich freut die Auffindung der Anwendung
dieser runden Korper zu diesem Zwecke, welcher einer der
wichtigsten in der Mechanik ist, deshalb ganz vorziiglich, indem
die stolzen Englinder und Franzosen darin nur Nachfolger
sein werdens.

Hat nun auch Ressel die Bedeutung der Sache sehr iiber-
schitzt, denn weit spitere Erfahrungen haben gezeigt, dass der
tadellose Gang solcher Lager bei grossen Achsdriicken meist
keine lange Dauer besitzt; so ist doch auch diese Erfindung ein
giltiger Beweis des exacten Denkens dieses Mannes.

Ausgehend von dem uralten Transport sgrosser Steinmassen
auf untergelegten Rollen (Walzen) und von der gewdhnlichen
Anordnung der Wischemange, kam er durch einen einfachen
Gedankengang zu seinen Lagern. Er sagt in seiner Patent-
Beschreibung § 1 sIch dachte mir die parallelen Flichen
(Ebenen) m# und o p Fig. 8 aus der geraden in die aus dem
Centrum @ beschriebene Kreisform und die Rollen # 4 in die
Stelle ' #’. Bei der Centralbewegung (Bewegung um ) der Kreis-
(Cylinder-) Flichen v oder z entsteht ganz natiirlich der nimliche
Erfolg, wie bei der Wischerolle, dass diese Bewegung reibungs-
los wird.

.
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,Reducirt man mit Hinzudenkung der hinlinglichen Anzahl
Rollen die Masse auf die eines Wagenrades oder Wellzaplens, so

hat man den deutlichen Begriff von meinem Rollensystem.
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Durch dieses System verschwinden wohl nicht alle Folgen
der Reibung in der Maschine, wie Ressel dies glaubte und
aussprach, doch wird die grosse gleitende Reibung in die weit
kleinere rollende Reibung verwandelt.

In nebenstehender Fig. g ist eine verkleinerte Copie der

entsprechenden Figur der Patentzeichnung geceben, in welcher

die Rollen 7 »Lastrollens genannt,

die eigentliche Fiihrung des Zaptens
geben, wihrend die kleinen Zwischen-
rollen z, »Richtrollen« genannt, nur
den Zweck haben, die Lastrollen in
richtivem Abstande zu halten. Ressel
betont, dass die Lastrollen der Zapfen
und die Biichse aus moglichst hartem
Materiale herzustellen sind, wihrend
er fiir die Richtrollen elastisches Fir.

Materiale (Holz, Kautschuk, Drahtspiralen) vorschligt.
Wie Ressel sich die Verwendung von Kugeln statt der

Rollen dachte, geht am deutlichsten aus der Darstellung eines
Spurlagers hervor, welches nach der Patentzeichnung in Fig. 10
dargestellt ist.
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f ist eine festeingelegte, pusseiserne Bodenplatte mit
Ringnuth fir den Lauf der Kugeln 4. Die Zapfen-Unterfliche
besitzt eine gleiche Ringnuth, jedoch ist in dieselbe noch eine
Vertiefung eingearbeitet (s. unten). Der Spurzapfen trigt an
seiner Mantelfliche den Ring &, zwischen welchem und der
festgestellten Biichse £, die Kugeln £ rollen.
[
K
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Fig.
Ressel hat iibrigens auch bei horizontalen Achsen und
Wellen, deren Lagerreibung durch Rollen herabgedriickt wurde,
fiir die Verhinderung der Lingsverschiebung Kugeln angewendet,
und zwar in dem sogenannten Kugeleinsatz.
Damit sich die Kugeln beim Laufe nicht erreichen. welches
bei der geringsten Ungleichférmigkeit stattfinde, so mache ich
sagt Ressel in der am Wellbaume befestisten Scheibe eine
Vertiefung s, Fig. 10, in welcher sich dann eine jede Kugel bei zwei
“ g
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Umdrehungen des Wellbaumes, eine nach der andern, regulirt

Wie diese Regulirung stattfinden soll, ist nicht nidher angegeben.
[n der amtlichen »Beschreibung der Erfindungen« 1st Band I,
Seite 356 zu lesen:

Ertheilt am . Mirz 1829, erloschen durch Zeitablauf im

Jahre 1830.

Diese Vorrichtung besteht in der bekannten Beniitzung von
Rollen oder Kugeln zu Zapfenlagern..

Spiter war nun allerdings die Beniitzung von Rollen und
Kugeln zur Verminderung der Lagerreibung bekannt geworden,
aber damals (182q) war sie es noch nicht. Vergebens suchte Referent
in Werken jener Zeit nach Kugellagern und auch die damals
schon bekannten Rollenlager waren principiell andere.

Der in historischen Studien auf maschinenbaulichem Gebiete
sehr thitige Docent Theodor Beck in Darmstadt beantwortete
eine diesbeziigliche Anfrage dahin, dass er bis jetat bei dem
Studium dlterer Werke iiber Maschinenbau noch nicht auf Kugel-
lager gestossen sei; er bemerkt ferner, dass in J. H. M. Poppe:
,Die Mechanik des achtzehnten Jahrhunderts und der ersten Jahre
des neunzehnten Jahrhunderts«, erschienen 1807, nur gesagt werde:
»die Erfindung der Friktionsrider, Friktionsscheiben, Rollscheiben,
auf die man Zapfen von Maschinen laufen ldsst, war in der
Mechanik von sehr grosser Wichtigkeit. Dem Heinrich Siilly
verdankt man sie zuerst im Anfange des achtzehnten Jahrhunderts.
Sie wurden in der Folge von den beriihmtesten Uhrmachern
Harrison, Ferd. Berthould, le Roy, Graham, Mudge etc.
bei den See- und Landuhren und hernach auch von mehreren
verdienstvollen Mechanikern bei grosseren Maschinen, bei Fuhr-
werken sogar sehr niitzlich angewandte. Docent Beck bemerkt
ferner. dass nach Agricola Antifriktionsrollen schon in der ersten

Hilfte des 16. Jahrhunderts im Maschinenbau angewendet wurden,

auch in den Skizzen Leonardo da Vinci's sich finden, daher

Siilly nicht der Erfinder ist, wie Poppe irrigerweise angab und
in seiner 1837 erschienenen »Geschichte der Erfindungen und
Entdeckungens« S. 419 wiederholte.

Die Antifriktionsrollen waren iibrigens etwas wesentlich
anderes als die Rollen, welche Ressel in seinem Rollenlager

anwandte, denn jene drehten sich um fixgelagerte Achsen.

$->
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1 Schlusse: +Es scheint mir auch

durchaus unwahrscheinlich. dass Kugellager, wie man sie heutzu-

tage an jedem besseren Velocipede findet, einer friihen Zeit ihre

l Einfihrung verdanken kinnen, denn die Herstellung mehrerer

naver und gleich prosser Kugeln, wie sie zu einem solchen

Lager erforderlich sind. wurde in fritheren Zeiten eine kaum

, lisbare Aufeabe gewesen sein. Der Stand der technischen

Entwicklung war 1829 noch nicht jener, welcher Res sel’s Idee

fruchtbringend machen konnte,
)

Sudhaus-Anlage.

Unter der Ueberschrift: »Mittel und Wege, die Versiedung |

des Kochsalzes mit grosstmoglichster Ersparniss an Brenn- |
material und Zeit zu erreichens. hat Ressel im Jahre 1830 eine
ausfiihrliche Abhandlung sammt Zeichnungen an die k. k. Hof-
kammer eingereicht.

Der Grundgedanke von Ressel's HL:nlil;tLJh—.—\rHu;{u 1st in
Kiirze folgender: Die Salzsudkessel seien in  zwei Gruppen
(Classen) getheilt, die erste Gruppe werde von den Verbrennungs-
gasen der Feuerungen unmittelbar geheizt, die gebildeten Diampfe
durch Hauben, welche die Kessel gegen oben abschliessen, gefangen
und zwischen die Doppelbsden der Kessel der zweiten  Gruppe
geleitet. Die Kessel der zweiten Gruppe nur durch MJ{]:;H'lpf
geheizt, sind auch nach oben zu durch Hauben geschlossen, aus
diesen werden aber die Diampfe abgesaugt und in ihnen mithin
im Vacuum verdampft. Die aus dem Ofen der Kessel der ersten
Classe abziehende Wirme. diene zum Vorwirmen der frischen
Soole und zum Heizen der Trockenéfen. Das Vacuum sollte
durch eine Art Wasserluftpumpe erzielt werden, bestehend aus
Kesseln, welche zuerst mit Wasser gefiillt, dann durch 3o Fuss
hohe Auslaufréhren entleert werden,

Dieser Grundgedanke, lebhaft erinnernd an den vor wenigen

Jahren eingefiihrten \'L-rdannpﬂm;;'h—.‘.pp:u:n von Piccard, ist

unzweifelhaft vorziiglich. Die Ausfithrung, der Gebrauch und die
Kostenfrage ist in allen Einzelheiten besprochen, erstere natiirlich
durchwegs mit jenen einfachen Mitteln angestrebt, welche dem

1-L >
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Jahre 1830 und der damaligen maschinenbaulichen Entwicklung
Oesterreichs entsprachen.

Liest man Ressel's Abhandlung, welche, von der physikali-
schen Literatur ausgehend, jeden Theil des Projectes durch

Hinweise auf dieselbe zu begriinden trachtet, so zieht hoch-

achtungsvolles Empfinden unwillkirlich beim Leser ein und man

kann wohl bedauern, dass des armen Forstmannes gute Ideen
keine Verwirklichung fanden.

Dem Referenten liegt nur das Concept der Eingabe ohne
Zeichnungen vor. Die Eingabe soll jedoch von der hohen Stelle
seinerzeit in Druck gelegt worden sein, doch liess sich weder
die Eingabe selbst, noch ihre Vervielfiltigung auffinden und

mag es hier geniigen, dem guten Gedanken Ressel's die ver-

diente Achtung gezollt zu haben. Aus dem Concepte die
Zeichnungen neu entwickeln zu wollen, wire doch ein gewagtes
Beginnen und von zweifelhaftem Werthe.

Ersatz von natiirlichen Krummbhélzern durch kiinstlich
gebogene.

In einer lingeren, gleichfalls nur im Concepte vorhegenden

Abhandlung, welcher die Zeichnungen, auf die sie Bezug nimmt,

fehlen, spricht Ressel iiber die Herstellung von Krummholz zu
Schiffbauzwecken durch kiinstliche Biegung. (Montana 1840.)

Er sagt: »Ein Brett, gewiirmt und genisst zugleich, ldsst

sich mit Kraft biegen und wie diese Ursachen aufhéren, bleibt es

in der gegebenen Gestalte.

Er will grossere skiinstliche Krummhilzer« durch Verbindung
mehrerer, gleichartie kiinstlich gebogener, schwicherer Stiicke
herstellen. Wie er das Nissen vornehmen will, ob durch Dampi
oder heisses Wasser., dariiber N]ﬁt'it‘hl er sich in dieser Schrift
nicht niaher aus. Das Fehlen der Zeichnungen gestattet niheres
Eingehen in die Biegevorrichtungen nicht.

In seiner Abhandlung »Geschichte der Marinewélder« 1835,
schreibt Ressel:

»Mit dem Krummholze aber ist die k. k. Marine arm daran
und wird sich ohne Surrogirung der kiinstlichen Schiffsrippen in

grossen Perioden in Verlegenheit befinden, wenn auch die weich-
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haarige Eiche in Montello® angebaut wird und die Versicherune

wf 20 Jahre aus der Herzecow

stattindet, so wird doch ein
i Gefertigten ver-

ungs-Projekt, welches beim hoh

Vacuum im Krummholzbezug eintreten, was

anlasst, sein Krummholzerzet

k. k. Marine-Obercommando sub S. 1770 vom 29. August 1836
erliegt, damals fiir die Anwendung nicht beachtet wurde, jetzt
let, nachdem das Vademecum
ite 563 in Tabelle XVIII aus

che Krumms-

aber in Eneland Anm

von Bernulli 6.

\'i-;'l:_'ﬂ \-L'l'hllt,':5l..:,'] |'_:l|.'||l;_:L-\1-':l_"-l_'.“,- |L:|‘l_ dass das |\§;|'|-,l_:

holz mehr Widerstandskraft leistet, als das natiirliche, also das

Projekt des Gefertigten iiber England gewiss jetzt mehr Werth

haben diirfte als anno 1836. Allein jetzt erklirt des Grelertigte den

E

dann vollkommen entsprechen kann, wenn seine Conservazions.

nur

dndern, dass diese kiinstliche =chiffsrippenerzeug

.'
&

methode darin angewendet wird.

1 .
Ressel's Pflug.
Aus dem Jahre 1843 liegt eine Abhandlung iiber den flug
vor, in welcher Ressel zunichst die Mingel des in Istrien
gebrauchlichen Pfluges besprach und hierauf einen neuen Pllug

ner Construction beschrieb.

Er schreibt:

1. Das Pfliigen soll mit dem geringstmoglichsten Kraft-
autwande stattfinden kénnen, demnach die unnithige Reitbung
vermieden werden.

2. Der Plug soll sich selbst, ohne der mindesten Anstrengung
des Pfliigers leiten und im Gleichgewichte erhalten.

3. Der Pflug soll die Erde nicht nur wenden, sondern auch
verkleinern.

4. Beim Umkehren soll der Pflug nicht getragen werden

5. Soll man damit in beliebige Tiefe plliigen kénnen.
Die nebenstehenden Figuren sind photographisch - zinko-
graphische Reproductionen eines Theiles der Zeichnungen, welche

Ressel seiner Abhandlung beigab, Fig. 11 stellt den Plug in

storst im Venezianischen,
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Ruhe, :?l_'.’i'._|1'.Ii‘.'_:h'-.\\'i.‘*l.' bei der Fahrt zum FIelde, ]'-i;f. 1z den
PAlug wihrend des Pfliigens und Fig. 13 den Grundriss des Pfluges

rachtet von vorne, Fig. 15

vor, Die Iig. 14 soll das P

das ["Ih];;fl'll_:;' betrachtet von 1

ickwirts darstellen.

Ressel will durch vier Messer, deren h||i=_x.r_n mit

eckizen PHugschar () verniete

t sind, das Erdreich durch vier
v}
1

vertikale Schnitte vorschneiden: die rec

=

sekige Pflugschar soll

mit ihrer vorderen horizontalen Schneidk das Erdreich am

retrennte IErd-

Furchenboden abtrennen. Die Pllugschar soll das ab;

h etwas heben und es soll dasselbe an dem Streichbleche /2 zur

Seite gewendet, beziehungsweise in die frithere Furche gelegt werden.
Es setzen allerdings die vier, um ein Drittel der Furchen-

breite von einander stehenden Messer voraus, dass der Ackerboden

nur kleine Steine e velche zwischen den Messern passiren
kiinnen; es geht auch aus den Figuren die Form des Streich-
bleches /7 und die Art seiner Verbindung mit der --\'E:'I"\!L.']lii;{L:i‘_-

Pflugschar () nicht hervor, aber zu einer Zeit, wo Theorie und

Construction der Pfliige noch unentwickelt war, durfte der Vorschlag
Ressel’s als Fortschritt bezeichnet werden: Die Idee, die Schollen
durch Messerwirkung vorzuschneiden, liesse sich wohl noch jetat

weiter entwickeln. Ressel s Weil die Pllugschar kein Dreieck,

sondern ein Rechteck ist, horizontal in die Erde greift und diese
mit dem Streichbleche nicht wegschiebt, sondern wendet, so hat

Neig

e

dieser |]|‘1'I]f._; keine ung, weder von seiner ,L;L_'l';l'.lrﬂ. noch von
seiner horizontalen Richtung abzuweichen; daher der Pfliiger
wihrend dem Ackern nur die Zugthiere zu leiten hat, ohne an
den Pflug Hand anlegen zu miissen. Indem der neue Pflug an-
statt eines, vier Plugmesser besitzt, so ist es ganz natiirhch, dass
diese die Erde in schmale Streifen schneiden, welche dann durch
die sie iiber das Streichblech

die schraubenformige Bewegung,
rleitend ertragen, in kleine Theile abgedreht werden.

Das PHlugzeug, bestehend aus: PHugschar, Messern und
Streichblech, kann mittelst des Hebels /7 iiber den Horizont des

Feldes mit leichter Miihe gehoben werden, daher der Pfliiger den

Pilug beim Wenden nicht zu tragen, sondern nur am riickwirtigen
Querholze D zu halten hat, damit der letztere nicht umfalle.«
Das tiefe oder seichte Ackern wird bewirkt durch ent-

sprechende Einstellung der Relle A und des Hebels /7.

—E-p




Betreffs der Arbeitsmethode schreibt Ressel: =Die gewohn-
lichen Pfliizce konnen, wenn man die Furche zu pfliigen beginnt,
nicht eleich in die gehorige Tiefe eindringen und daher entfallt

an den Enden der Felder ein geringerer Getreidewuchs; weil aber

der neue Pflug keine untere Reibungsfliche besitzt, so wird an

beiden Enden des zu ackernden Feldes zuerst je eine Furche so
auseehoben, dass die Erde vom Streichbleche auf’'s Feld falle.

Diese zwei Graben dienen zum Ansatz fiir das Pfl um In

der darauf senkrechten Richtung das Feld zu pfligen.

Hierbei bewirkt das Heben des Hebels /7 das Einsenken
des Pllugzeuges in die am Kopfende des Feldes gezogene Furche;
das Senken des Hebels hebt das Pllugzeug nach gezogener Langs-

furche aus dieser am Fussende des Ieldes aus.

Ueber die Conservirung des Holzes im Schiffe.

In einer an das Marine-Obercommando gerichteten Eingabe,
dessen Concept von Ressel's Hand wvorliegt, entwickelt der-
kritisirt die

selbe ausfithrlich den damaligen Stand der Frage,

sur besseren Conservirung gemachten anderweitigen Vorschlige
und kniipft hieran, gleichsam als logische Consequenz, seine
eigenen Vorschlige.

Aus dieser Abhandlung seien zunichst einige Stellen der
Einleitung wiedergegeben.

Im Anschlusse an die DBesprechung jener Vorschlige,
welche betreffs der einzuhaltenden Schlagzeit gemacht wurden,

schreibt Ressel:

+Die Fillune des Holzes ausser der Saftzeit, namlich 11

Winter. beruht auf einem Trugschlusse. Im Winter befindet sich

der Saft ebenso im Holze, wie im Sommer, nur die Circulations- |
geschwindigkeit ist unbedeutend. Die neueren Beobachtungen
rationeller Forstminner rathen den Hieb der Holzer in der Saft-
zeit an. was man von den Persern weis. In Persien namlich,
wie verlissliche Reisende beobachtet haben, werden die zur
Fillung bestimmten Baume nahe an der Erde im Monate Mai-
Juni-Juli angeringelt, ndmlich um den Stamm ein Ring von
3—4 Zoll Breite sammt dem Baste. nimlich bis an's Holz, ein-

|
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| I gehauen, Dadurch wird das Zustrémen ws den Wur
it zeln in den Stamm unterbrocl dit a die im |
t Stamme befindlichen Sifte auf. n keine Sifte mehr vorhanden |
ﬂ" } sind, vertrocknen die B in 10—z2o0 Tagen). Dann |
'gl' erst werden diese angeringelten Stimme gefillt, zum Hiuserbau
|' verwendet und dauern dann Jahrhunderte. Diese grossartige
i Erfahrung verdient Nachahmung.: ; ‘
! Ressel lobt dann rasche Abfuhr der gefillten Stimme aus !
I den Wildern und deren Aufbewahrung in trockenen Magazinen, '
' und tadelt die Versenkung von Eichenholz im Meerwasser.
'.'I Uebergehend zur Besprechung der verschiedenen Bestandtheile
J der Holzer, macht er einen wesentlichen Unterschied zwischen ‘
Laub- und Nadelhélzern in Bezug auf Conservirung. Letztere |
lisst er nur aus Holzfaserstoff, harzicen Bestandtheilen und |
Wasser, erstere aber noch aus mannigfach anderen Saftbestand-
theilen bestehen. Um das Holz dauerhaft zu machen, bezichungs- i

Il welse zu conserviren, will er den Nadelholzern den Wassergehalt

N ——

entziehen und spatere Wasseraufnahme verhindern, wihrend er

| | bei den Laubh&lzern die Entfernung der Saftbestandtheile, dann
It die Trocknung und endlich den Schutz gegen neuerliche Wasser-
aufnahme fiir erforderlich hilt. Ressel sagt: sDie zwischen den
I‘asern befindlichen Stoffe (Saftbestandtheile wiirde man heute |
j etwa sagen) sind es allein, welche in h das Princip der Ver-
i inderung enthalten und verindernd auf den Faserstoff einwirken,
il wobei die Feuchtigkeit als Belebung der Fermentation auftritt. . . .
| Der Faserstoff wird auf diese Art belebt und geht in die krypto- |
il gamische Natur iiber, es bildet sich anfinglich Schimmel und !
. zuletzt ein Schwammeconglomerat, welches sich unbegreiflich
vermehrt. . . . . Nicht so sehr der Faserstoff als die anderen
| | Bestandtheile saugen durch die Poren Feuchtigkeit ein, am meisten .
' aber durch die Springe, welche an manchen Stellen wahre
i Ieuchtigkeitsleiter sind.
! Aus dem Gesagten argumentirt sich von selbst, dass die
i lange Dauer der Schiffbauhélzer von der Entfernung der nach-
| ! theiligen Stoffe vor dem Bau, und Verhinderung des Eindringens ,
‘j derselben im Schiffe selbst, abhiingig ist. Es sind im Laubholze '
I[% die zwischen den Fasern befindlichen Nahrungssifte und die
-II Feuchtigkeit, im Nadelholze nur die Feuchtigkeit diese zu ent-
.
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der Nahrunegssifte aus dem

fernenden Stoffe. Die Extrahiru

Laubholze wird mit dem schon seit 6o Jahren in den grossen

Arsenalen und Schiffswerften Englands, Frankreichs und Nord-

Amerikas gepflogenen Auslaugen mit ungespannten Wasser-

dimpfen vollkommen erreicht. Dieses Ausdimpfen wird jedoch

nur aus Constructions- und nicht aus Holzconservations-Riick-
sichten vogenommen, denn der Zweck ist, die Planken geschmeidig
zu machen und ihnen die nothige Biegung geben zu kénnen.
Ressel hebt sodann hervor, dass durch dieses Damplen die

Saftbestandtheile entfernt werden, jedoch Feuchtigkeit im Holze

suriickbleibe, welche demnach spatere Fiulniss beférdern kénne.
Ressel schligt daher vor:
1. Zu dimpfen, um die Sifte zu entfernen;
2. durch kiinstliche Erhitzung (Siedwirme) zu trocknen;

3. das Eindringen neuer Feuchtigkeit zu verhindern, durch

.5 Verschliessen aller Verbindungsstellen, aller Spriinge

und endlich der simmtlichen Poren der Oberfliche.

Er sagt: sAlle diese Rdume mussen also mit einer Materie

ausgefiillt werden, welche 1. wohfeil, 2. anfinglich elastisch,
3. nach einiger Zeit beinahe die Hirte des Holzes annehmend

und 4. dem Holze nie nachtheilig ist. So wie der Maurer zu

mineralischen Mauern einen mineralischen Mértel anwenden
muss. so miissen wir im Schiffe, welches aus vegetabilischen
Stoffen besteht, auch einen vegetabilischen Mortel gebrauchen,

nimlich anstatt Sand Sigespine, anstatt Kalk Theer nehmen,

und zwar fiir den groben Mortel die gewohnlichen Siagespiine,

fiir den feinen Mortel mit Miihlsteinen in Fasern, aber nicht in

Mehl, zerriebene Sigespine.« Beide Mortel werden zu solcher Con-
sistenz angemacht, dass sie weder fliessen noch Brocken bilden,
Ressel schligt schliesslich eine Probe vor, dahin gehend,

! gleiche Stiicke desselben Holzes 1. in natirlichem Zustande,

2. gedimpft, 3. gedimpit und getrocknet, 4. gedampft, getrocknet

und mit seiner Masse bestrichen, der Einwirkung won Feuch-
tickeit und umlagernder Abfille faulen Holzes auszusetzen.

Eine solche Probe fand denn auch iiber Auftrag des Marine-
Commandos im Jahre 1856 laut einem vorliegenden Protokolle
statt und hatte guten Erfolg.
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der Pferde und die

Mittel kritisch besprochen werden und ein von

und vor Jahren bereits von ihm selbst er

_ das Durchgehen der Pferde unter
| empfohlen wird.
Dem Referenten liegt nur der sehr
wurf der Eingabe von Ressel’s
\rTe
leit len Ut
von der Art, wie hafte Pferde behandelt
spricht, wendet sich Ressel gegen den seisernen
welcher von Sattlern oft fohlen wurde und im Gebrauchsfalle
das Plerd veranlasse, zu sSie Er "'\.']'I|-§|.1Ii_'|-1_ seine L'i.!_;(_'H(_"I'I Erleb-
nisse mit einem Pferde, welches beim Einreiten in eine verade,
ebene Strasse bei St. Bartel® regelmiissig durchging und sagt:
nmal wollte ich sehen, ob der Fuc beim Umkehren am !
| Ende der Rennstrasse auch durchgehen wird: er lief zwar eine
Strecke, aber nicht bis an das andere Ende, weil ihm der Athem
ausging. Nun hatte ich den Schliissel zur Bindigung, nimlich
gleich beim Beginn des Durchgehens das Athemholen zu
hemmen. Aus der Thierarzneischule wusste ich, dass die Plerde
nur durch die Nase allein athmen, also, nur die Nasenlocher |
sind den Pferden, ohne Verursachung von Schmerz, zu stopfen, .
dann konnen sie nicht laufen. Ich liess einen Reservezaum vom
Sattler auf folgende Art machen:
@) Eine 8" lange, starke Stockuhrfeder wurde in feines .
Kalbleder eing ht, an beiden Enden mit eisernen Ringen ver-
sehen und daran eine seiderne Schnur angebracht. |
|
e Strasse nar Re ke Rennstrasses, |
|
|
| 1
o+ o — e - —— ——i e p
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habe ich sogar die Drense beseitigt une chsen auf der
Er

Sehnur die Nasenlocher, worauf er

Renns schloss durch

.\"|fr":-.'.}‘|l._"_1 der se ider

den Kopf beutelte, nach einmizen Secunden sich zu

zuletzt aber eine rii e Beweg

10 Z£U
Fr ganz T
w0 e
N« !
mit I 11
se m Ungliicl reg cleich ich mi
diesem Pferde tiglich beinahe mehr auf der 1551 1

Walde war, als zu Hause.
l{:_--.\—.u!; |!'|_;_']_ ]1|rL']1 |}L'i. '_]..Iﬁ‘: I]I l]'..]'MLI--l'u_' /_\".c;.'.... ‘.\lsilli :illl

vielerlei Arte und in gefdlligerer Form wiirde erreichen lassen.

Ueber Conservirung des Lederwerkes.

Ressel reichte im Jahre 1854 beim k. k. Armee - Ober-
commando eine Abhandlung iiber Conservirung des Leders und
der Beschuhungen ein.

Um das Leder haltbar zu chen. schlug er eine Conser-
viri s 1 Vol. Th. Kolophonium, 1 Vol. Th.

Rindsunschlittund 2z Vol. Th. w

1gssalbe, bestehend

gesalzenem Schweinefett vor. Diese

H;'.l'm_ sollte in der \‘\.(_::,:.:' bereitet \'.'x_'l'tliL'n. dass zuerst das Kolo-

phonium egeschmolzen, in dieses zunichst Unschlitt, hierauf das

Schweinefett eingerithrt werde; das Mischgefiss sollte hierauf
vom Herde entfernt und in Wasser gestellt, mit dem Riihren

jedoch bis zur Abkithlung der Masse forteefahren werden.

4 H




Die Conservirung derSohlen
sollte durch einen eisernen
Beschlagerzieltwerden,welcher
auf die Doppelsohle aufzu-
schrauben ist und als »Con-

servations - S¢ shle bezeichnet

Die nebenstehenden Figuren
deuten diesen Beschlag an.
Ressel sprach sich in jener
Eingabe auch sehr scharf da-

gegen aus, dass die Mann-

schaft Stiefel erhalte, welche

auf beiden Fiissen beliehig

tragbar sind.

Ressel's optischer Telegraph.
Am oberen Ende eines hohen, durch Spanndriihte versteiften
Statives befand sich eine kriftice horizontale Schiene. gleicharmig

von der Mitte des Statives abstehend. An beiden Armenden war

je eine um ihren Mittelpunkt drehbare Schiene befestigt. Diesen

beiden Schienen konnten je vier verschiedene Stellungen gegeben

werden, so dass sich zunfichst 16 verschiedene Zeichen ersaben,
(Machte man diese Schienen in ihrer halben Linge roth, bezw.
weiss, so ergaben sich b4 verschiedene Zeichen.) Ressel entwarf
eine Tabelle der Zeichen fiir das Alphabet und die Zahlen. Die
Anordnung war gut transportabel, rasch aufstellbar und konnte
¢ Bewegung beider Schienen vom Standpunkte am Fuss des
Statives durch zwei Kurbeln und Schnurrollen leicht und rasch
erfolgen und zwar so, dass der Kurbel stets die analoge Stellung
jener Schiene zukam, die sie verstellte.
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Der Holzgraduator,

ein Instrument zur Q-}[:ll[Liilr;':)cRTE::'.::: ne der Holzer.

Im April 1856 richtete Ressel eine Eingabe an das

k. k. Marine-Obercommando, in welcher er hervorhebt, dass die
Beurtheilung des Widerstandes der wverschiedenen Bauhélzer
eine sehr unsichere sei und sich meist nur in den undeutlichen

Bezeichnungen: schlecht, gut, sehr gut ausdriicke.
= 1 bt

Er hebt hervor, dass sich ihm durch die Anzweiflung der
Qualitit der Tanne von Ternova bei Gérz und der Eiche von
Kutjevo in Slavonien, sobgleich diese zwei Wiilder des Staates
gine Bedingung fiir das Emporkommen der k. k. Marine sind
die absolute Nothwendigkeit aufdringte, ein Instrument zu
erfinden, womit man die Widerstandsfahigkeit der Schiffbauhélzer

so messen kann, wie die Temperatur mit dem Thermometer

oder die Schwere mit Gewichten.

»Als Mechaniker kann ich sagen«, schreibt Ressel, »dass
mir die Erfindung dieses Instrumentes, Holzgraduator, gelungen
ist und daher unterbreite ich die betreffende Abhandlung.«

In dieser bespricht er zunichst die Thatsache, dass bisher
nur der Zug-, Biegungs-, Torsions-Widerstand und der Druck-

widerstand in der Faserrichtung untersucht wurde, er hebt hervor,

dass Versuche iiber die Spaltfestigkeit, den Widerstand des Zer-

driickens senkrecht zur Faserrichtung und den Widerstand gegen

das Abschieben nach den verschiedenen Richtungen fehlen.

Ressel weist ferner nach, dass auch die Angaben iiber
| Zug-, Druck-, Biegungs- und Torsionswiderstand nur ungeniigend
| seien. weil sie viel zu wenig in’s Detail gehen, z. B. liegen
Angaben iiber Eichenholz wvor, ohne zu sagen, von welcher
| Eichenart von welchem Standorte, aus welchem Stammtheile das
Versuchsholz genommen sei.

Ressel sagt: »Mit jedem einzelnen Holzstiick die simmt-
lichen Festigkeitsversuche zu machen, ist unausfithrbar, wohl aber |
mit einzelnen Hblzern eines jeden Waldes, aus welchem die
k. k. Marine Helz bezieht. Um diese Versuche mit Leichtigkeit
vornehmen und verlissliche Resultate erlangen zu konnen, finde

ich die Schraube am geeignetsten; denn es ist praktische
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reissen einer Schraube aus dem
als aus Tannenholz.
standsfihiek

emer in das Holz eingeschr

des

zu messen, beruht Ressel's

oracd ¢
b el Ll §

den Graduator VOr.
Winkelhebel /2.1
nen Schenkel 4. das

untenstehenden Figuren

welcher nichts anderes ist. als ein els

aut dessen langem, mit Theilun
Laufgewicht /2 so lange gegen auswirts verschoben wird. bis

aube

das Ausreissen der vom kurzem Hebelarm ¢

aus dem Holze erfolgt,

Man erhilt durch dieses Instrument, wenn nur Schrauben

ganz gleicher Abmessungen verwendet werden, jedenfalls rascher

und bequemer vergleichbare Zahlenwerthe. als nach jeder anderen
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Methode. Natiirlich werden die Werthe, selbst bel demselben
Holze, je nach der verschiedenen Lage der Schraube zum Faser-
lauf, abweichen; fi-_:'x_!;!'.'i-..‘]h.:ﬂ wird der Grad der Trockenheit von

mung des Verhdltnisses der Kraft fir's Ausreissen der Schraube,

fluss sein. Ressel glaubte, dass man durch einmalige Bestim-

zur Zug-, Druck-, Biegungs- etc. Festighkeit desselben Holzes, in
diesen einmal bestimmten Verhiltnisszahlen jene Factoren besitze,
welche es stets ermoglichen, die verschiedenen Festigkeitswerthe
fiir jedes Holz aus der Kraft fiir das Ausreissen der Schraube

aus demselben abzuleiten. Hierin irrte Ressel, aber lange nach

ihm, als die Festigkeitslehre schon grosse Fortschritte gemacht
hatte, beging Thurston im Wesen denselben Irrthum und berich-
tigte ihn spiter auch selbst. Ressel's Holzgraduator hat nicht
iene Bedeutung, welche sein Erfinder ihm zuschrieb, aber er ist
ein weilterer Beweis des umiassenden, 1'i-;]1['iL:L".'l Strebens dieses

seltenen Mannes.

Schlusswort zum technologischen Abschnitte.

Die in diesem Abschnitte behandelten Probleme sind theil-
weise ganz besonders schwieriger Natur, Wire Ressel techno-
lrn'_;"l-u_‘l‘. besser _'_:'t_'h\_']HIl[ gewesen, hitte er ('rt_'|L'f.,"L::1]n:i1 .L_':L'h'rlhl.
eine technische Schule zu besuchen und technische Praxis und
Construction kennen zu lernen, so hitte er seine Presswalzen-
maschine anders gestaltet oder hitte von der Bewilltigung dieser
Aufgabe, welche nur durch das Zusammenwirken von Genie
und Versuchen moglich ist, besser ganz abgesehen. Fiir viele
technologische Aufgaben so fur das Walzen fehlt noch jetzt
das klare Erkennen, die richtige Theorie. Die ausserordentlich
susammengesetzten inneren Vorginge der Bewegung der Material-
theilchen lassen sich nicht vorherbestimmen, der Versuch ist hier
noch allein Lehrmeister.

Ressel’'s lebhafte Vorstellungsgabe verleitete ihn, der
Durchfiihrungsschwierigkeiten zu wenig zu achten. Sein erstes
Privilegium konnte keinen praktischen Erfolg haben, denn es
war keine reife Frucht. Aber sidentisch mit einem gewdGhnlichen

Streckwerke« war es keineswegs, und dieses oberflachliche
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nder Beweis, auf wie wenig Ver-

officielle Urtheil ist ein
stindniss technische Anregungen damals rechnen konnten.

Das meiste tiber Ressel erhaltene Actenmateriale besteht.

i
L

von den Privilegien - Beschreibungen ahgesehen, aus Concepten
von seiner Hand, zuweilen auf losen Blittern, hin und her
geschrieben, die dazu gehdrigen Zeichnunegen nicht selten fehlend.
Hierin liegt die Entschuldigung, dass Manches nur andeutungs-
weise behandelt werden konnte, Anderes ganz iibergangen
werden musste.

Hieher gehdren bruchstiickweise noch vorhandene Arbeiten
iiber eine kleine Mange fiir den Hausgebrauch, bei welcher der
Walzendruck durch spannbare Holzfedern erzielt wird, iiber ein
Compensationspendel, endlich iiber eine Schiffskanone.

Das bunte Vielerlei der Ressel'schen Ideen nimmt zunichst
gegen Ressel ein, doch wer seine Arbeiten priifend liest, erkennt
bald den ernsten Mann, den klaren Geist. Dem Referenten wWar
es Ehre und Vergniigen zugleich, an dieser Schrift mitgewirkt

zu haben.
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