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Schneidlade.
T—Ig Dieses prizis konstruierfe
{h 114 [ » .
L) Y ' Werkzeug dient zum Schneiden

|
M'”I'PHWITWHW\ ] von Leisten, wenn solche fiir
AT Rahmen oder als Verzierung zu-
sammengepafit werden sollen.
Damit der Schnitt genau in die Gehrung oder in den rechten
Winkel pafit, bedient man sich bei grofleren Schneidladen
einer eigens hiezu aus feinem, 30 bis 40 mm breitem Uhrfeder-
Sdgeblatte mit feiner Zahnung konstruierten Schneidladen-Sige.
Fiir kleine Schneidladen sind die kiirzeren Sigen von feinem
Uhrfeder-Ségeblatt (Form wie Fig. 25) auch sehr gut. Zu emp-
fehlen sind fiir grofere Arbeiten, wegen ihrer dauerhaften,
sicheren Fithrung, solche Schneidladen mit Messing-Einlagen ;
fiir kleinere Leisten oder bei weniger Gebrauch einer Schneid-
lade geniigen solche ohne Messing-Einlagen, die auch kleiner
und bedeutend billiger sind.

Sehr hdufig kommt es vor, daf die Kanten der ausge-
schnittenen Flachen, um zur Zusammenstellung tauglich gemacht
zu werden, in einem vorgeschriebenen Winkel gehobelt werden
miissen. Dies am praktischesten ausfithren kann man nur mit der

Gehrungs-Hobelmaschine.
Zwischen den zwei
Seitenteilen  befindet
sich eine Platte, welche
in einem, in die Seiten-
teile eingeschnittenen
Halbkreise l4uft. An
diesem sind die
Gehrungswinkel vier-,
sechs- und achtteilig Fig. 22.
und auch der rechte
Winkel angezeichnet, daher das Stellen der Platte sehr
einfach; an der Kante der Gehrungshobel- und -Kehlmaschine
ist zur Fiihrung des Hobels eine Leiste angebracht.
Durch zwei Fliigelmutter-Schrauben und Leiste, die an der
Platte angebracht sind, konnen groBere und kleinere Furniere
angeschraubt, und ist dies geschehen, dann mit dem
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