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Riementriebe.

Die i"lhh'luilvh» sruhen in il Wirkun e auf der An
h aftung Lrut zwischen Scheibe n- unri R eme sum- rliche und sind umso
j nt und Beriihrungsober
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se, indem man den Reibungs-Co&fficienten und
~T1"u hw thunlichst gross mac| lm Be lolém Xiementriel
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triebenen, deren Umdrehungszahlen nimr \re»\u n im umgekehrten V
inlm :!:ru Durchmesser zu einander, so dass also die g e Scheibe
di einste Umdrehungszahl hat.

Mit Riicksicht auf die
scheidet man selbstleiten
ist stets vorhanden, wenn d
in die Mittelebene der

nseitige Lage der Scheibenpaare unter-

I Riementri Die Selbstleitung
> Mittellinie des auflaufenden Riementheils
fnehmenden Scheibe lit, oder in anderen
Worten, menkanten in Ebenen auflaufen, welche recht-
winklig zur Scheibenachse gen. Am einfachsten trifft d 3 Regel bei
parallelen Wellen mit offenen und gekreuzten oder inkten Riemen
zu, Bei diesen kann auch die Umdrehung gsrichtung der Scheiben, bezw.
Laufrichtung der Riementheile gewechselt werden, ohne die Selbst-
tung zu verlieren.

be

refli

Der irte Riementrieb besteht darin, dass in die Riemen-
leitung eine mehrere Rollen, sogenannte Leitrollen, eingeschaltet
werden odurch sich Kegelriderpaare, Gelenkkuppelungen ete. fast

tzen lassen. Die Leitung bei g
ig veranlasst, wenn bei jeder Rolle, bezw. Scheibe die Mittellinie
~['~ auflaufenden Riemens in die Mittelebene der Rolle fillt.

Der Riemen wird vielfach und mit vollstem R te zur Kraft-
transmission und selbst rur alle Winkelfibersetzungen verwendet. Be
sonders vortheilhaft s i die Beniitzung schnelllaufender Riemen
zur Transportirang grisserer Kriifte. Wenn trotzdem der Riemen urmh
nicht in all den Fiillen Anwendung findet, wo diese von Vortheil
wiirde, so liegt es hs I,‘l])l\l(_hld'l daran, dass die Bigenschaften
guten Riementriebes nicht immer voll gewiirdigt werden. In neuerer
wird diesem Gegenstande aber grissere Aufmerksamkeit geschenkt, die
eine Erweiterung des Verwendungsgebietes dieses Zugorgans zur Folge
haben diirfte,

hrten Riementrieben wird
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Der ilteste und verbreitetste Treibriemen ist der Lederriemen.
Die umstiindliche und kostspielige Beschaffung der Hiute, sowie deren
zeitraubende und thevere. Behandlung, weleche die Herstellung guter
Lederriemen erfordert, haben jedoch den Preis derselben bedeutend er-
hioht und hat man daber mit gutem Erfolg dureh kiinstliche Riemen Ersatz
hiefiir zu schaffen gesucht. Als letztere kommen Baumwoll-, Kameelhaar-,
Gummiriemen ete. in den Handel, welche indess wegen einzelner den-
selben anhaftender Mingel bisher den Leder-Treibriemen nicht zu ver-
driingen vermocht haben.

A. Leder=Treibriemen.

Diese werden bekanntlich aus Rinderhiiuten hergestellt. Die Stiirke
der Haut und damit die-Dicke des Riemens wechselt sowohl bei den
Thieren, als auch innerhalb der Haut erheblich. Die Hautstiirke ist am

sten bei Biiffeln, am geringsten bei Kithen, Die Unterschiede in der
Dicke betragen bei einer Haut bis zu 30°/,.

Die gebriiuchlichste Riemenstiirke ist 4—8 mm. Als Maximalbreite
fiir einfache Riemen ist 500 mm. anzusehen, dariiber hinaus sind Doppel-
riemen zu verwenden. Diese iibertragen etwa die Hiilfte mehr als ein-

iche Riemen gleicher Breite. Doppelriemen erfordern sehr gre
Scheibendurchmesser, mindestens 1'5 m., und ist auch dann  die Halt-
barkeit noch erheblich geringer als die der einfachen. sind deshalb
mehrere nebeneinanderlaufende einfache Riemen von cirea 100—500 mm.
Bieite den entsprechenden Doppelriemen vorzuziehen. Der Scheiben-
durchmesser soll nicht klemer als die 50fache Riemendicke sein. Das
Verhiiltniss der Scheibendurchmesser sei nicht grosser als 1 : 6. Vortheil-
hafter Wellenabstand bei Riemen bis 100 mm. Breite gleich § m., fiir
breitere bis zu 10 m. Der untere Riementheil sollte stets der treibende
sein ; alsdann wird bei obigem Wellenabstand der obere, schlaffe Riemen-
theil 50—100 mm., bezw. 100—200 mm. durchhiingen. ‘Die Scheiben
miissen ausbalaneirt, sauber abgedreht und eventuell Ti htig gewdlbt
sein. Die Scheibenwilbung beeinflusst zwar die Dauer des Riemens
nachtheilig, doch wird der Riemenlauf dadurch gesichert. Ungenauer
Bau smd Montage der Triebwerke werden daher stets auf gewdlbte
Scheiben angewiesen sein, wihrend recht sorgfiltige nnd genaue Anlagen
hievon absehen kinnen. Die Breite der Scheiben sei wm 1/ip Riemen-
breite 4+ 10 mm. grosser als die des Riemens. Scheiben fiir Halbkrenz-
oder Winkeltriebe diirfen nicht ballig sein. Randscheiben sind unvor
theilhaft und gefiibrlich, daher zu vermeiden.

In Fillen, wo d Scheibenverhiltniss 1: 6 iiberschritten werden
muss, werden vortheilhaft die Riemenscheiben mit Leder- oder Holz-
M‘:mllng'_rn versehen oder mit Papier] 1zen tiiberzogen. Dadurch wird
die Reibung zwischen Riemen und Scheibe  verg sert und die Kraft-
tibertra gung kann alsdann bis zu 259, g steigert werden.

W (‘nn_l}{u‘mn-u sehr angestrengt arbeiten und nicht durchziehen
wollen, greift man neben obigen Hilfsmitteln auch wohl zur Anwendung
besonderer Spannrollen. Man sehe hiebei darauf, dass die Rolle stets
nur an llln-m' schlaffen, also gefiihrten Riementheil anliegt.

Die 1 r‘hm‘lrummgnkr:\t'l eines Riemens ist hauptsidchlich abhingig
von nai.-s:wm Querschnitt (Breite X Dicke) uwnd Gesehwindigkeit. = Fiir
{y‘é‘l_‘&hnll”]\ ]‘-“IC]‘IJI‘]‘;(..Z‘?I“.L‘ “.l,l!”,."i.“[fln. l{u:nh‘gllniﬂimlrlm‘ RJ‘['IIII‘.hQU\‘!’Sl'lll]'ifl
S J-I‘t'il\f‘”hl:i 1"li‘lll-!\]¢l]l.’l: l]f«_l.nu"um]u-vnm etwa 5 kg. jeden Centi-
EBE Dot m‘ iuL i-:“‘mf n. Die giinstigste Riemengeschwindig-

agt 2 1. in der hm}mlh'.
shwiaigkeit (3 i:IL .\"‘\i‘(:l"]]l“l:llllltl..\‘l‘hl‘li“l']l gering Durchschnitts-
“nI’Illl‘ﬂ"cw:ln\'iaul'iul'ui1:-l:1” Tl(n;Id‘UC-l ich. Tm Allm‘:;wmlen sind zu geringe
gy gk \unter 15 m.) unvortheilhafter als zu grosse
(liber -30 m.).
l\Nm“IJI“‘."J_‘J‘I‘;‘]:1'.|~"I!Il.ll'llir;:]ﬁ{l:ﬁ::-}lll.m:ml:u:x’n_m_ll wil)lw]x-u.'ug‘!mro Kraft in Pferde-
groben Regel ; genugender Genauigkeit nach der
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Riemenbreite X Scheibenradius % Umdreht zahl, wobei alle
Masse in Meter, die Umdrehungszahl minutlich einzusetzen sind. Genauer
ist die Formel:

nbdk

Pv vbhdk D

75 75 60 X 75

Die erforde
gegebener Geschwit

fiir eine bestimmte Belastung bel
nach Formel:
w N

N Anzahl der tibertra
P = Gesammibelas

-

E S

b = Breite des Rieme
d = Dicke des Riemens
D Durchmess

n = Umdrehungsz:

Wartung der Riementriebe,

Der Riemen soll vor dem Auflegen anf die Riemenscheibe gestreckt
werden. Dies erreicht man am besten dadurch, indem man den g
schlossene Riemse irgendwo aufhfingt und mit Gewichten bis zur
vierfache also mnac rhergehenden Angaben
mit 4 X 012 hwert. Trofzdem wird
dann noch im in den ersten 8- g chspannen noth-
wendig werden. Hat sich jedoch laufen, d. h. dem
smensch ng und der Wdlbung angepasst, so vermeide man
lichst das Kiirzen. Um das Gleiten zu verhindern, ist es vortheilhaft,
ie innere Seite regehmniissig einzufetten, nund zwar 1et sich daznmein
Riemenfett vor lich. Das leider noch so iinchliche Colophonium
wie alle harzigen Stoffe zu verwerfen, da d men hiedurch har 5
und brii die S¢ ye verschmutzt w ach dem Fetten gleitet der
Riemen kurze Zeit vielleicht noch etwas er wie vorher. Hiedurch
entwickelt sic aber zwischen Scheibenumfang und Riemen Wirme,
welehe das Fett flissiz macht. Der Riemen sangt es dann gieri
wird durch das Anschwellen r und kiirzer. In jedem Betri
sollte der Riemen ein- bis zweimal mit warmem Wasser abgewa
nach dem Trocknen mit Riemenfett eingefe
Haltbarkeit sehr erhiht wird. Der Riemen soll ste
n
hren ist unvortheilhaft, da die ssere
der Hs ebli Fleisch-
ende Seite aber stets der Abniitzung unterworfen ist, so
lichst geringen Verschleiss der Haarse gehalten werden.
Auch ist die Anhaftung zwischen Scheibe und Fleisc jssten.
liemen bis zu 100 mm. Breite mmen mit dem Riemenaufleger oder
dureh Aufdrehen auf die Scheibe bracht werden. Sind die Scheiben
kanten nicht stark abgerundet, so ist zu empfehlen, beim seitlichen Auf-
legen ein 1 chschneiden der Riemen dureh eine Lappenunterlage zn

rhilten. Riemen iiber 100 mm. Breite sollten nur mit dem Riemen-
spanner aufgelegt werden.

Ein allzu straffes Spannen des Riemens ist unniitz und schidlich,
da hiedurch Welle stark einseitig gegen die Lager gepresst wird
und Heisslaufen verursacht werden kann. Die Haltbarkeit des Riemens
wird sehr erhibt, wenn man demselben bei Nichtbeniitz durch Ab
werfen von den Secheiben Gelezenhei eder zusammenzu
ziehen, sich auszuruhen

Die Verbindung der Riemene:
trieb des Riemens von grosser Wi

auf der Scheibe laufen. Das von einig
gesetzte Verf: i
Sehichten, als

2y,  dje lau

gibt, sich

r die Dauer und den Be
dine gute Verbindung muss

o
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Unebenheiten und Schwiichungen des Riemens thunlichst vermeiden,
denselben an keiner Stelle merklich beschweren und sich trotz grosser
Sicherheit im Betriebe bei Bedarf leicht 15sen lassen. Es empfiehlt sich,
den stumpf aneinander stossen zu lassen; wo dies nicht thunlich,
soll die Ueberblattung recht schlank auslaufen.

Die zweckn wstgn anmm’erhmdnn;.rcn siehe unter Uten-

Maschinen-Treibriemen aus
Kernleder.

Preise einfacher Riemen per Meter Lange.

Fig. 1
Breite in mm 25 33 10 45 50 680 70 S0 85
Preis . —.830 —.40 —.55 —.65 —.%0 —.90 1.— 1.45 1.55
Breite in mm. 90 100 105 110 120 125 130 145 160
Preis l. 1.65 1.95 2.10 2.20 2.60 2.756 3.— 3.25 3.90

Doppelte Rlnmen kosten das Zweifache, dreifache Riemen das Dreifache
der fithrten Preise.

Kernleder- Treibriemen nach @ewicht, trockene, also nicht dureh Fettstoff
kiinstlich beschwerte Riemen, werden einfach, doppelt oder dreifach in
jeder beliebigen Breite und Sti irke, gekittet, geniiht oder genietet, ge-
streckt, zum Preise von 6. W. fl. 2.90 per K amm geliefert.

Prima-Kernleder-Treibriemen.

e : z : 3
Preise einfacher Prima-Kernleder-Riemen per Meter Linge.

Breite in mm. 25 35 40 15 50 G0
Stirke in mm. 4 Preis 8. —.49 — .61 Y3 —.85 .88 1.12
Syl s 7 o — D118 1516
rict 5 o - 1.40 1.97
Breite in mm. 80 85 90 105
Stirke in mm. 4 Preis fi, 1.65 1.69 1.81
b 1.90 1.97 2.11 2.33
6 e B L 228 234 253 2.99 .
£ SR - — — 8:25 3.44
Breite in mm. 110 180 200
Stéirke in mm. 5 Preis fl. 2.46
n 6 A ;'I.H.': 6.60
i Mo ) 7.70
Breite in mm. 230 100
Stirke in mm. 7 Preis’ 8. 8 73 1 17.70
n 8 ) = 17.60 20.

Zwischen-Dimensionen im Verhiiltniss.

Doppelte Riemen kosten das Doppelte
angesetzten Preise

PI'I;I']‘?WKBFMEUEII‘ Treuhrlemen nach Bewicht, unter Garantie fiir sogenannte
kene und nicht durch Imy irung mit Fettstoffen kiinstlich schwer
werden einfach, doppelt oder dreifach, in jeder

gekittet, geniht oder genietet, zum Preise von
3.50 per lulnvrnnnn geliefert.

» dreifache Riemen das Dreifache der

<
kg
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Ketten-Lederriemen (Glieder-
riemen).

Fig. 9 Preise von Ketten-Lederriemen per Meter.
Nr.-1 £ Nr. 4 Nr.'dH
B 17 mm. | 20 an. | 25 mmn.
lick ¢
2 . Zol 5 4.80 5.85
9 [ 35 715 95
! ) 5.70 9.30 .85
» 7-15 11.40
8.70
¢ 9.70
3 11.65
9 13.15
14.20
17
2 B 18.55

Rohhaut- (Rawhide-) Rlemen

rohe Haut, fi

von allen

n. Der nach am
at vor dem
der geri
= er

l’relce per \Toter

Breite in mm. 25 30 10 {5 50 55 G0 65
Preis . —.85 1.10 1:m 1.50 1.95 2.— 2.25 2.40 2.80
Breite in mm. 70 75 80 85 90 95 100 110 120
Preis fl. 3.05 3.30 3.60 3.85 4.10 4.40 4.65 5.10 5.55
Breite i 130 140 150 160 170 180 190 200 210)
6.— 650 7.— 7.50 7.95 B.40 8.90 9.40 D.90
reite in mm 220 230 240 260 270 230 200 500

Preis fl. 10.40 10.8511.35 II
Doppelte Riamen

512.3512.8513.3513.8514.35

Leichte Doppelriemen kosten die

loppelter Pre

Hilfte ten zu Verl lisspreisen.
Di an sich ir nur geleimte, als auch ge
nihte und genie Riemen,

Locomobil-Riemen.

19 Meter

die Enden geschlossen), [ t 120 130
Preis per Stiick fl. IH 53
Schlagriemen in Hautliingen von 11/,— 2 Meter 1. rKilo fl. 2.50
Riemenleder in Hiuten Prlm‘l Gerbung
Beschnittene Kernstiicke ohne Abfall Croupon) . . . per Kilo . 2.60

Biiffelleder fiir Pumpen ete, . R e e B e S P )
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1 K 2.9
Blankleder, schwarz .o e G s e D T D ,.._:E:
Néh- und Bmdmemen’nhute fettg we oder braun e }.‘
Hornhdute . . . . . . per Stiick von fi. 48. 4
Nihriemenhdute (Alatng gerbung) . . 4 e :: );
Binderiemenhdute (Alaunge Hnmg) % W sy : -

Lederschniire.

Mg
Leder-Rundschnur ohne Naht. Fig. 5.
Fig. 4. Stirke in mm. 3 5 6
e i Per Meter . —.1%3 —18 —.27
TEE= vig. 5. Stirke in mm. i 9 -
Per Meter . —.36 = —.42
Geflochtene und |°nahte Leder-Rundschnur. Fig. 4.
Stiarke in mm. 11 13 15 17 20
Per Meter fl -89 1.05 1.25 15 :'}0 150
Gedrehte Leder-Rundschnur (Wurtalschnur)
Stirke in mm. 9 11 13 5
Per Meter . —43 —B53 —63 —.76. —.80

B. Kunstriemen.

Zu denselben gehbren: Banmwoll-, Gummi-, Balata-, Kameelhaar-
Biffelhaar-, Hanf- und Papierriemen. Die grisste Verbreitung haben
> Baumwoll- und Gummiriemen mit ihren Abarten gefunden.
1en Treibriemen zeichnen sich durch genaue Gleichmiissigkeit
in beliebiger Liinge ohne Niihte, durch unbeschriinkte Dicke und hlll'! en
Preis aus.

Die Baumwollriemen werden je nach ihrer
als Banmwolltuch- und als gewebte Bammwoll-Treibriemen in den Handel
gebracht. Erstere bestehen ans starken imprignirten Baumwolltuchlagen,
welche im gestreckten Zustande mit Patentgarn versenkt geniht sind;
letztere sind aus guten swirnten Baumwollfiiden gewebt. Die Baunm-
wollriemen sind sehr elastisch und schmiegen sich in Folge dessen an
en sich jedoch mehr wie
men und sind in den minderen Qualitiiten sehr empfindlich gegen

Einfliisse. Neue Baumwoll-Treibriemen werden gut

w\.uml sie in trockenen Riumen nicht znsammens hrumpfen
uchtigkeit nicht beeinflusst werden konmen. Be riiglich der
und Da 1aftigkeit bester Baumwoll-Treibriemen steht der
1ien anfangs mnichts :h, bei kinger Betriebsdauer jedoch
teren weit eher wn thut des gut, bei der Wahl eines
Hmmqulnm- ns eine grossere Dicke und Breite zu nehmen als beim
riemen. Die Verbindung kann durch Jjeden guten Riemenverbinder
ren, das Gewebe darf aber dabei auf keinen Fall zerstdrt werden.
Gummiriemen (Kautschuk-, B atariemen) besitzen im
Inneren ein  oder mehrere Leinwand-, begzw. Baumwoll - Einlagen.
11”“‘ sIben dehnen sich weni ans wie Baumwollriemen und sind wegen
ihrer Unempfindlichk ‘n  Feuchtigkeiten, S#uren, Dimpfe ete.
besonders fiir chemische I riken und fiir Riementriebe im Freien
net. Diese Riemen werden auch endlos geliefert, haben dann
durchgehends eine glatte Oberfliiche und eine genau gleichmiissige Dicke,
. Folg dessen sie fiir elektrische Beleuchtungsanlagen hesonders

mgungsweise

die Riemenscheiben sehr gnt an. Sie strec
Lederrie

it, Dauerhaftigkeit und Ve rbindung der Riemen-
', was bei den Baumwollriemen g wurde.

\1w|ln n iiber die renschaften von Ba , Kameelhaar-,

Biiffe inmn— un-l Hanfriemen sind den betreffenden T.lhc]l

enden

en vorangestellt.

Vg

By
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1en bewiihren sich diberall de

uchter I.., oder Niisse ausgesetzt sind
Preise per Meter in Gulden 6. W.

Milli-
meter

” x
5y =2
1/ o<
13/,

9

1

5] s
&' |

5 | =
51, | 7
¢ | 4.50 n';
7 520 5.75
8 5.90 | n,nu
9 I| 65 7.40
10 ; 740 8.30
12 h 90 H.H.’; | 9.90
i1 8.05 10.30 | 11.50

riltnissmissigen Preisen,

Zwischen-Dimensionen liefere ich

Echt englische Gummi-Treibriemen
mit Baumwoll-Einlagen. Edinburgher Fabrikat.
Preise per Meter in Gulden 6. W.

: Milli- AT e s 8 S 2 e
Zoll meter |2 Eir en 3 Einlagen 4 Einlagen's Einlagen |6 Einlagen
| | |
—.60 | 5 | e
—.90 O | | £
=115 0 - i -
1.40 | b | —
1.65 - —
190 |
i | | ‘ =
= | | : | =
| *4. .55
b T 5.80
| | 6.75
| | 6.7 .70
| - 7.6 8.60 9.80
| 8.2¢ 9.7( 11.
| H.'JU 10. )U 12.
| 10.— 12— 13.50

den mit * bezeichneten, als die gangbarsten Sorten, - halte ich
tsseres Lager.

* von Breitén bis 48’ und in Stirken bis 10 Einlagen auf
Verlangen. Diese Riemen sind circa 25°%, dicker als die amerikanischen
Fabrikate, Die Qualitiit ist die anerkannt beste, — Siehe auch Seite 9,
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Baumwolltuch-Treibriemen.
Preise per Meter

4fach Gfach Sfach | 10fach
entspricht de entspricht d. ein-| entspricht dem [entsprichtdem selir
cinfachen Leder-|fachen, sehr star-|doppelten Leder-|starken doppelten
riemen ken Lederriemen riemen Lederriemen
Breite Preis Breite Prei

engl fi.
Zoll 0.

100
115
125
140
150
1656

o=

)

600
750
900

e o s ks ok
et i

[

200

Weisse gewebte Baumwollriemen.

Preise per Meter,

Stirke I _ Stiirke IT 8 Sti IV
Normalriemen Normalriemen, Iriemen Doppelriemen,
extra stark extra stark
Breite Preis Breite Preis
nm. : mim. fi.

Preis Breite Preis
mm. fl.

40 S 6 s 2.27 120 4
‘JI: = / 1.71 C 5 130 4.
i = ‘ 140 4

F 150 H
160
170
180
200
220
240
260
280
S00
350
100
150
500
aa0
600
700
800

0
75
80
8H

90

100
110
120
125
130
140
150
160
170
180
190
200

e

2

MUIE OSSO L=
no ot

DD e etk

(2

Andere Breiten im Verhiiltniss, Mit besonderem Schutzanstrich yer

Riemen erhihen sich im Preise um 8%/

o
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S8 e

Durohnwhte Patent-Maschinen-
Trelbrlemen

Gumml-

mit Banmw inlage 1 mit ¢ i-Umlage.
Preise per Meter in Gulden 5. W.
Breit Anzahl der Baumwollstoff-Ei

e e A |

und

Preise per Meter.

Normalriemen circa 6 mm. stark.
60

16.40
18.60
21.

n. 55 65 70 5 80 87 90
fl. 1.20 1.35 1.45 1.55 1.70 1.80 1.95 2.05 215
Breite mmn Jo 100 110 120 130 140 150 17¢ 200
. 2.30 240 2.65 290 3.15 3.35 3.60 4.10 £.80
Doppelriemen circa 8 mm. stark.
Breite mm G0 70 80 90 100 110 120 130
fi. 1.35 1.60 1.90 2.15 2.45 2 70 2.95 3.50
Breite mm 140 150 160 180 200 230 250 300
fl. 380 405 430 4.85 540 6.20 6.75 8.10
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Englische Balata-Riemen.

latten ungeriffelten Seite laufen,
harzt werden.

Balata-Riemen miissen auf der
sie diirfen weder geschmiert, noch g

Die Vorziige derselben sind:

Kein Ausfasern, kein Gleiten auf der Scheibe, kein Faulen
in dumpfen Raumen, kein Kraftverlust bei Kreuzungen, kein Adhiisions
verlust durch Niisse oder Dampf.

Preise per Meter in Gulden &, W.

Breite

{fach Afach 6fach
| : % einfach stark ein- Doppel- = stark
engl. Zoll [Millimeter Loder | fach Teder leder  |Doppelleder

GO0
800
1000

in mehrfachenr Lagen und in andeéren Dimensionen im

Biuffelhaar-Treibriemen.

Preise per Meter.

93]

v engl.” Zoll
fl. 1.95 2.05

2.65 2.95

Breite engl, Zoll @/, ot 1Y) ] ]t/ q 94/ 10
e R : ST HEhe ° ¢ D/a
fi. 3 450 5.05 5.50 590 6.30
Breite engl. Zoll 11 12 IBESESes 16 18 20

. 7.05 7.90 8.75 9.65 10.40 11.10 13.10 14.85




RUDOLF SCHWARZ, WIEN, III., Reisnerstra

Gewebte Hanfriemen

trieb, Aufziige ete.

fiir Masehinenbe

Der impricnirte Hanfriemen wird weder stockiz, noe

Preise per Meter in Gulden 6. W.

Stiirke 4fach Stirke 6fach

n im
L rnirt
- theert| priignirt
3 !
{3 |

T a1li o 135 valrvtionh A 1 1 o~
Utensilien fiir praktische Riemen-
verbindungen.

Néah- und Bindriemen

Breite und Stirke per Kilo fl. 2.

olme UUnterschied der

Harris Riemenverbinder.

Preise per 10 Stiick.

Fig. 6
Linge des Verbinders mm. 25 25 30 15 10 15
Fiir einfache Riemen fl. —.23 —.24 —.32 —39 12 —.49
88 1.04 1.18

Fiir Doppelriemen

Lidnge des Verbinders mm. 55 69 6o 70 5 30 85
Fiir einfache Riemen fl. —.61 69 —.82 —.8B4 —.B8 —.96 1.12
1.92 2.04 2.16

1.44 1.60 1.70 1.80

Filr Doppelriemen
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Linge des Verbinders mm. 90 95 100 105 110°< " 115

Fiir einfache Riemen fl. 1.24 38 1.44 1.92 2.18

Fiir Doppelriemen ,, 2.28 2.60 2.80 282 3.04 =

Linge des Verbinders mm. 120 3 150 160 ; 170_
a

Fiir einfache Riemen fl.

; : 3. —
Fiir Doppelriemen ,, 3.32 3. 16 448 580 6.44

Neuer Harris Patent-
Riemenverbinder Mod. D.

Diese neuesten Harris Patent-Riemen-
verbinder hahen den Vortheil, dass sie durch
das beiderseitige Niederlegen der mittleren
hohen Z die beiden Riemenenden vor
ziiglich fest . Das Umbiegen kann man

durech einen Schranbenzieher bewerkste n und die umgebogenen
Zihne dann mit dem Hammer festmachen.

Preise per 10 Stiick.

Breite mm, 25 30 36 1.0 15 50 %) 60
Modell D fl. —40 —45 —50 —60 —.60 —.70 —80 —.82

5 E , — — 1.10 1.20 1.30 145 1.656 1.90
Breite mm. 70 (i 80 85 90 95 100 110
ModellD #.—.90 1.— 1.10 1.20 1.25 1.35 1.45 180

» E , 2.35 2.56 2.90 2.90 3.05 3.50 3.80 4.056

Die Sorte Mod E“ wird fiir stiirkere Riemen beniitzt und ebenso

Lehandelt wie oben ¢ thnt.

Riemen-Verbindungsschrauben.

Fiserne geschmiedete Riemenschrauben. Preis
Fig. 8. per 1oo Stiick.
Weite zwisclien den Képfen mn. [ 8 10 12 11
Preis fl.  7.20 840 9.60 10.80 12.—

Weite zwisehen den Képfen mm. 16 18 20 22

" Preis . 13.20 14.40 15.60  16.80

Riemen-sehraubensohlﬁssel,

verstellbar nach  jeder Grosse der Riemen-Verbindungs
schrauben, per Stiick fl, 5

Riemen-Locheisen aus Gussstahl,

englische.
Lochdurehmesser mm, 2—41f,

Preis per Stiick i, .CH"
Lochdurehmesser mm,
Preis per Stiick fl, -

8

.65
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Messing-Riemennieten (Patent Green).

Preise per 100 Stiick in Dosen a 100 Stiick.

Nr. b 4 3

Weite zwisechen den Kipfen mm. 9 12 14
Preis per 100 Stiick . —85 1. 1.10

Nr, 2 1 0

Weite zwischen den Ko 1 mi, 17 20 26

tiiek l. 1.40 1.55 2.15

Preis per 100 §

Zangen

ir Messing-Riemennieten Nr. 5

Bachmann’s Patent-Scharnier-
Riemenverbinder.

Preise per 10 Stick.

2 30 45 10 L5 50 5D 60 65
1. 1.15 1.20 1.55 1.80 2.10 2.35 2.65 2.90
des Riemens mm. 70 90— 95 100 110 120
fl. 3.60 4.05 4.50 5.— 5.70 6.25 6.75 7.20
Breite des Riemens mm, 130 140 150 160 170 180 190 195
fl. 7.65 8.30 9.30 10.35 11.— 11 70 12.60 13.50

Breite des Riemens mm

80 85

Bachmann’s Patent-Zangen-
Riemenverbinder.

Bestilnmt fiir Verbindungen von D
2 12 mm. Stirke, welche von 600 mm.
sten Durchmesser 10—60 Pferdekriifte
1.

Fiir Riemen iiber 150 mm. Breite
nehrere Zangenverbinder nebeneinander angebracht.

Preise der Zangen-Riemenverbinder per 10 Stiick.

werden zwei oder

Breite des Riemens mm. 80 90 100 110
o i0.80 11.70 13.50  14.85

Breite des Riemens mm. 120 130 140 150
fl. 17.10 18.90 21.15 23.40

Koch’s Patent-Treibriemen-
Verbinder.

F 3 g iemenverbinder fiir Baumwoll-, Hanf-,

weder durch Nih-, noeh durch Fig. 15
n er geschwiicht und das Uebermass erspart. Der Verbinder
kommt mit der Riemenscheibe nicht in Beriihrung.
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Preise per 1o Stiick fiir einfache Riemen.

Breite des Riemens mm. 20 30 35 10 15 50
i, 270 2 3.— 3.20 3.60 3.90

Breite des Riemens mm. 65 70_ 5 80 85
. 4.15 4.40 4.70 4.95 5.20

Breite des Riemens mm. 90 95 100 105 110

1. 6.35 6.70 7.90 8.50
Breite des Riemens mm. 130 140 150
fl. ‘
Breite des Riemens mm. 180 p b 995
fil. 13.85 15— 17.20 18.70 20.70 22.70
Fiir Doppelriemen.
Breite des Riemens mm. 50 hd GO G5 70 5 80
fi. 5.10 5.50 5.75 6.05 6.30 6.55 6.80
Breite des Riemens mm. 85 90 95 100 105 110 115
fl. 710 740 7.60 815 8.95 9.75 10.55
Breite des Riemens mm. 120 126 130 140 160 175
. 11.20 12.— 18.10 14.— 14.95 16.20 17.10
Breite des Riemens mm, 180 200 ] 250 275 300

1. 17.55 19.20 21.20 23.90 2655 29.35
Verbesserte Riemen-Verbindungs-
schrauben.

Fig. 16—19. Patent-Riemenschrauben mitviereckiger Patentmutter und
Patentkopf fiir jede Art Riemen.

Fig. 16 17 18 19
Linge des Schraubenbolzens mim. G 18 17 21
Preis per 100 Stiick A, §.— 630 6.65 T—
Fig. 20—23. Patent-Riemenschrauben mit viereckiger Patentmutter
und Patentkopf fiir starke Baumwollriemen.
Fig. 20 21 22 24
Linge des Schraubenbolzens mm. 20 23 27 30
Preis per 100 Stiick fl. 8.60  8.60  9.20 . 9.50

24 u. 25. Riemenschrauben mit runder Mutter und Patentkopf fiir
Drelib lemen, - sowle fiir -alle Sorten Riemen, welche hiufig mit der
Hand ein- und ausgeriickt werden.

: Fig. - 24 25
Liinge des Schraubenholzens mm, 11 13
Preis per 100 Stiick fl. 6.75 7.3b

Stahlklauen-Riemenverbinder.
Vorziiglicher und billiger Ersatz fiic Harris-
Verbinder.

Der Stahlkl

; 1en-Riemenve
Weiebguss her

rbinder ist dem aus
stellten Harris - Verbinder, vorzu-
D ziehen. Wihrend die Platte des Harris - Riemen-
in ihrer ganzen Dicke, demnach einige Millimeter iiber die
50 dass der damit versehene Riemen niemals

!

verbinders

Riemenfliiche hervorsteht,
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der neune Stahlklauen-Riemenverbinder
temenfl an,

:n-Riemenve nder kiinnen fiir Riemen jeder Breite
verwendet w 5 man zwei oder hrere Verbinder, welchs
#USaIMme echen, neben
eimander v

Preise per 1oo Stii

Nr 3 i b G i 8 10
Breite des Riemens mm, 15 55 70 30 90 100
fl. 2.— 75 3.50 4.25 5.50 6.20 7.— 7.75
Nr. 11 12 13 14 15 16 17 18
Breite des s mm. 110 120 1] 55 65 80 90 100
fl. 8.50 9.25 4.— 5. g
Nr. 19 21 2
Breite des Riemens mm. 115 « 140
fi. 10 11.— 12.—
Nr. 26 2 28 29 30
Breite des 1ens mm. 100 115 130 145 160 )
i P 15— 17. 19.— 21— 23.— 25:

eignen sich fiir 4—5mm.,
bis 82 fiir 7mm. und noch

Die Stahlkla
Nr. 13—22 fiir
i Riemen.

1en-Riemenverbinder Nr. 3
3!/ymm. und Nr. 23

e Geschlitzte Klammernieten
zur Verbindung von Riemen.

Einzige Niete, welche

Hammer e setzt und verr

Erfordert weder das V

rwendungeiner Unterlagsch

bleibt auf beiden S

Niete I

eimem ge imlichen
kann,

1 eines Loches, noch
Der vernietete
:n vollkommen glatt., Nach
t  sic das Led nicht, auch
il herans, in Folge dessen der

hlagen
aus demse
volle Fes

dem Ein
schneidet
Riemen seine

Preise per Gross

e mim. 6 8 10 11 8 10

» mm. 37 37 37 19 19
68 —.68 —.68 —.80 80

11 15 16 18 19

4-9 9 -9 s 59
Preis fl. —.90 1.— 1.— 1.10 1.10

i Patentnieten sind verkupfert und in
zu je 1 Gross verpackt.

Um Riemen ohne Uebereinande
binden, empfiehlt sich die Anwendung von metallenen

| Riemenplittchen, selche nach nebenseéitiger Abbil

{ dung verwendet werden ‘und eine vollkommen glatte

': Riemenverbindung erméglie 1

Zil ver-

Preis dieser Metallplittchen
Fig. 28. per Gross fl. 3.50
»  Didtad, 45

Dieselben haben noch den Vortheil, dass man, um den Riemen
eventinell zu verkiirzen, blos die eine Reihe der Nieten o6ffnet, den




,F SCHWARZ,

Reisnerstrasse 41.

DOI WIEN, III.,

Riemen abschneidet und mit neuen Nieten, aber mit denselben Plittchen
wieder befestigt : ; ) )

Die Ansc fung der Plittchen ist eine einmalige Auslage, da sie
gich nicht abniitzen.

Nietenhalter

zum Festhalten der Patentnieten wiihrend des Eintreibens mit dem
Hammer. 2 =
Preis per Stiick fiir Nieten aller Griossen passend fl. —.30.

Verbindezange fiir Treibriemen.

Fig. 29.
Die Verbindezange ist leicht handlich und gestattet, jeden Riemen,

mag derselbe wo und in welecher Riehtung immer l'mh-n‘ sehnell und
sicher zn verbinden.

S - i R 3 » 1000
Klammernlinge mm.

Preis per 1000 Stiick fl.

Modell A fiir Riemen bis 16 ¢cm. Breite incl. 1000 Klammern kostet i '[(l —

19 24
176 e

zu wiithlen, dass sie um eir¢a 8 mm.
t.

Die Klammer ist dabei
linger ist, als die Riemenst:

Riemenkitt
zur Verbindung der Riemenenden.
Weisser Riemenkitt . . . per Kilo fl. 2.50
Dunkelbrauner Riemenkitt 5 3
Riemenfett
zur Conservirung von Riemen, harzfrei, per Kilo fl. —.%5.
Riemenspanner

verschiedener bewiihrter Systeme.

Fig. _30. Riemenspanner mit
Doppelspindel und conischen Rddern.
Breite mit Eisen- mit Holz-
des Riemens backen backen
bis zu
300 mm. . . . fl. 36.— 1. 33.50
ither
300—400 mm.. , 42— _ 3950
Fig. 30. Fig. 82. iiber
- 100—500 BEE L

Fig. 81. Riemenspanner mit einer Spindel und Kurbel mit conischen
Rédern und Eisenbacken.

Breite des Riemens bis mm. 150 300 450

22— 2 e i

an
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, Riemen- und Gurtenspanner mit Spindel und Ratsche.
300 150
19— 21

85 Fig. 86. Fig. 37
Riemenaufleger mit breitem elastischen Anfleger nach Fig. 33

Die Vorziige dies
In dem sehr g

tiemenauflegers bhestehen:

ngewicht des Auflegers
r leichten,
1 allen

t nahe

ungen,

aft der Riemenscheiben zum Auf-
elastischen Auflege .
hichst einfachen truction
erade, steife Stange, bald
F rall anwe mlha! unter

legen der ¥
Verm
,\ut'l

aber
bald
kommt,
die Riemen
gers complet mi

dieses

le
oder

n bis 1100 mm. Durchmesser . . . . . . . . fl. 15.

% itber 1100 - i e s g Fpt s
Riemenaufleger Patent Diilken nach Fig 31.

Preis fiir Riemen bis 60 mm. Breite . . . . . .. . ... . .fl. 8.

n " p 100 5 AT . e A |

» 160 5 s o St TR oy g LU

schwere breite Riemen mnach Fig. 35

‘RiEmentrager besonders

Den Durch
e des Riemens;

al
)€

nde An
messer und die l)r; |tu der Riemens: 2, Tesp. die
die Bez wo der auflanfende Riemen die Riemen-
scheibe trifft, sowie die wrichtung (Skizze) ; die Entfernung vom
Mittelpunkt der Riemenscheibe bis zur Decke, an welcher der Triger
befestigt werden soll.

Der Apparat ist
Riemen jeder Breite e

Praktischer Riemenaufleger nach Fig. 36.

Dieser Riemenaunfleger ohne F
t sich selbstth lem R
t Unfiille beim egen von Riemen vollstindig aus.

Preis eines Rieme ohne Stange fiir Riemenscheiben
bis 1200 mm. Durchmess¢ , dariiber fl. 19.—.

Neuer Riemenaufleger mit herausziehbarem biegsamen Auflegearm
aus Stahl nach Fig. 37.

Der Aunfleger ist in Folge seiner Form nicht nur fiir schriig,
horizontal und vertical, sondern auch dicht an der Wand laufend«
Riemen zu verwenden und hesitzt ausserdem eine Sicherheitsvorrichtung

Riemenscheiben aller Durchmesser und fiir
ilenswerth.

oder sonstige zerbrechliche

menscheiben-Durchmesser ein

‘heile ste
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insoferne, als sich der biegsame Arin ganz herausziehen 1
Verfangen des
finden sollte.

t, wenn ein
Auflegebolzens in einem  schadhaften Riemen statt-

Preise :
Griisse 1 fiir Riemen bis 90 mm. und Seheiben bis 1100 mm. Durchm. fl. &

2 von 80—140 mm. u « 1300

Maschinen- und Miiller-Hanfgurten.

Doppelt kreuzgewebte BGurten aus zweifidigen,
und vierfidigem Einschuss, 5 mm. stark,

kraftigen Hanfschniiren
in Stiicken zu 120 m. Linge.

Preise per Meter.

Breite in cm.

12
T e —55

Breite in em, 20
fl 91

Andere Breiten e ntsprechend.

Dreifache sogenannte Paternoster-, Frucht-, Schlitten- -Aufzugsgurten aus
dreifidigen Rebschniiren und se chsfachem ],mn buss, 7 mm. stark, in
Stiicken zu 120 m. singe.

Preise per Meter.

Breite in em.

6 T 8 9 10 11 12
1l 39 —46 D 65 2R a8

Breite in em. 14 15 16 17 18 19 20
fi. 5 —91 —98 1.05 110 115 190 1.30

Andere Breiten und Stirken entsprechend.

Aufzugsbecher.

Tiefe. bombirte, aus einem S

Elevatorbecher fiir Getreide,

Producte, al : Kohlen, Thon,
und ~l«1mof \lelmmlwn

Dimensionen und Preise.

ick bestehende
Shgespiine, fiir schwere
Cement, Erze, Schlacken

3

Héhe mm. g5

65 7h 80
Breite mm. 60 70 80 90
Aus Schwarzblech per 100 Stiick , 29— 24.— G A 28.—
Hiéhe mm. 80 90 100 100
Breite mm. 100 100 110 120
Aus Schwarzblech per 100 Stitck fl, 29 30. 1] o
Hoéhe mm. 100 115 130 155
Breite mm. 130 130 240 240
Aus Schwarzblech per 100 Stick i, 38.— 40.- 95.— - 100
Hohe mm. 155 160 160 160
Breite mm. 260 280 230 300
\us Schwarzblech per 106 Stiick fi, 120, 130.— 150.— 165.—
jei verzinnten Bechern tritt cin 25%, Aufschlag ein.
Aufzugsbecher aus starkem Weisshlach und Schwarzhlech.
Breite der Becher mm. 80 9% 105 118 132
Aus Weissblech  por Sfiick fi, —.99 —26 —.298 —.32
»n  Schwarzblech

n g =24 —9p

—.28 —30 —.35
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Aufzugsbecher- P =
Schrauben. g g"

Preise per 100 Stiick.

. 40. 12
> kleine n: uh Fig. 39
Girosse mit Einstrich nae 10 .
PPatentirte mit Scheiben {1, mm 18
er 100 Stiek . . . . < f.2065 33—

1spindel mm.
Unterlagscheiben fl.

Neuartige Sackschnallen.
Preise per Stiick.

kleine Gattung sammt Riemen . . f.

ttlere

TosSse

Seiltriebe.

riebe sind die eigentlichen Fe rnleitungsmittel der mechanischen
onen, welche immer mehr Verbreitung finden, Sie werden
dort mit Vortheil verwendet, wo es sich darum handelt, nicht
Kriifte anf weite Entfernungen zu iibertragen oder wo diese
er Kraftqr t[h aus nach un reren Richtungen hin gefithrt werden
sollen., Wie bei nen ist auch hier der horizontale Trieb am
besten. Direct Seiltriebe sind zn vermeiden, da hiebei wegen
der geringen Reibung in den Rillen der unteren Scheiben sehr leicht
1 der Seile eintritt, welches nur durch ein erhdhte. s Anspannen,
:h ist, gehoben werden kann. Im Allgemeinen eignen sich
besond Drahtseiltriebe, hauptsiichlich fiir Fernleitungen,
¢ I ntferny von 1000 m. noch nicht als Maximum anzusehen
ist. I\I‘ zine Scheib nde sind schon aus dem Grunde unzweckmissig,
weil die Anhaftu in den Seilspuren der Scheiben thunlichst durch das
Ei rewicht, nie aber durch ein kiinstliches Anspannen des Seiles
bewirkt v
Es

das Seil

: und combinirte Seiltriebe. Bei den ersteren dient
1 zwischen nur zwei Scheiben, resp. Wellen, und
liisst > stens eine viel igere \n.\.nuismw zu als der Riemen-
ieb. Bei den combinirten S n werden von eir Treibscheibe
E leichzeitig mehrere and retrieben, wobei die getriebenen
Rollen sowoll eine drehende, ne hin- und hergehende Be
wegung erhalten konnen Der untere iltheil sollte stets der treibende
sein, damit der obere Tt frei durcht en kann, wodurch sowohl das
Durchhi n fiir den Betrieb unschiidlich, als aunch der Umfassungsboge

grisser

aterial finden zwei ii'n”m‘m:, die Drahtseil
iel ktische Verwendung, Bei den ersteren
hiseile, bei den letzteren meistens
und Baumwollseile Die Natur dieser Seilmaterialien
setzt dem Verwendungsgebiet jeder dieser beiden Hauptarten bestimmte

Grenzen, welehe nicht ohne Nachtheil fiberschritten werden diirfen,

fast nur und
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Drahtseiltrieb.

In Folge der grossen Zugfestigkeit und Temperaturbestindigkeit
des Seilmaterials cignet sich der Drahtseiltrieb wie kein anderes Zug-
organ zur Uebertragung von Kriften aufmittlere und grosse Entfernungen,
hesonders auch fiir solche im Freien.

Der Abstand der Scheiben sollte nie unter 25 m. genommen werden,
da sonst das Gewicht des oberen Seiltheiles nicht hinreicht, die zum
sicheren Durchziehen nithige Anhaftung des Seiles in don Rillen hervor-
zubringen. Kine grossere Spannung lisst sich zwar durch Jinschaltung
besonderer Spannrollen kiinstlich herstellen, ist jedoch nicht zu empfehlen.
Bei kleineren Entfernungen verwende man Hanfseil- oder Riementrieb.

Die Temperatur ist von nicht geringem Einfluss anf die Spannung
der Drahtseile. Die Kilte erhht und die Wiirme vermindert dieselbe,
Gewdhnlich wird von vorneherein bei jedem iltrieb mindestens eine
Scheibe in der Seilrichtung verstellbar gelagert oder dureh andere Hilfs
mittel 1 Spannungsausgleich ermdglicht.

Die griosste Wellenentfernung eines einfachen Drahtseiltriebes
25 m., dartiber hinaus muss

s Seil durch besondere

irt werden. Der untere Seiltheil soll thunlichst der
wird dann bei

der obere somit der leerlaufende sein.
100 m. Achsenabstand die Durchsenkung des leerlaufenden Seiles
3 m., des unteren
der Durchsenkm
beide im Betrie

A,
Seiles etwa 1!/, m. betragen. Bedeutet x die Grosse
im getriebenen Seiltheil, y die des treibenden Theiles,
szustande, ferner z die Durchsenkung beider Theile in

Ruhe, so erhidlt man die Durchhiingung :
X fiir den getriebenen Seiltheil,
y = B fiir den treibenden Seiltheil,
X v A
,,,;_ ~— fiir beide Theile in Ruhe,
wenn A = Abstand der S cheibenmittel in Meter,
G Seilgewicht fiir den lanfenden Meter

P = der zu iibertragenden Kraft in Kilogramm reducirt anf den
Seheibenhalbmesser,

P berechnet man aus :

wobei N die Anzahl der Pferc
Meter per Seeunde bezeichnet,
- Den Scheibendurchmesser, den man recht gross wihle, nehme man
nicht unter 100—150facher stiirke. Das Seil hiilt desto linger aus, je

ser der Scheibendurchmess Die Leitrollen erhalten einen
Durchme r von 25facher Seildicke einerer und mittlerer Kraft-
iibertragung soll die Seilgeschwing 2 m. in der Secunde be-
tragen, bei Uebertragung grosserer Kriifte bis zu 20 und 25 m.

Die Drahtseile laufen in den Rillen ganz frei, werden daher du
diese nicht geklemmt. Die Uebert

gung der Kriifte erfolgt hiebei nur
wh}wh den Druck des Seiles selbst, welcher die Reibung hervorruft. Diese
wird dadurch ve ert, indem man die Spur mit schmiegsamen Stoffen,
wie Holz, Kor Guttapercha, Leder etc., ausfiittert. Nieht nur am
billigsten, sonde

n auch am haltbarsten haben sich die Seilscheibenfutter
aus Leder bewihrt, Seilscheiben mit schl

fte und v die Seilgeschwindigkeit in

8T«

echt gedrehten oder schlagenden
un ung kinnen in kurzer Zeit das beste
ruiniren und vielfache andere Betriebsstirungen
tig profilirte Rillen beschiidigen aber

unter Umstéinden, besonders bei

Rillen nnd ungeeigneter Seilfiitter:
Seil

veranlassen. Un-
nicht nur das Seil, sondern
zu engen Rillen, durch die

kiinnen
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eigene Reibung bedeutende Kraftv Letztere sind
k Drahtsei 1 aber ge nderen Zug-

el 100 m. Entfe Bei Faser-

gentheil bemerk

se wieder
sehaftliche
rn, welche
veranlasst wird.
Haltbarkeit nur noch selten

15 mehreren

1 spiralforn

Wellendurchmesser,

Wellénstiirke der zu
keit cirea 15

cm, Stiirke

dass die betret

Wartung der Drahtseiltriebe.
1 der len Seilenden ist ein

i ar die Haltbarkei
it und Rul
1e gate Spl
htenden mit

nicht

hat man an itteln ¢
enden her nnd bequemer Weise
den kiinstlichen Seilverbiinden (Seil

Frage

en, lassen |

wher der
:hrkosten
se Spleissung
it ungleich-
sere haben

wichtigeren Seil
n und trotz der gering
sein. Eine gute sachgem
n und
dichtes A

lich  versti

s ein gefillige

kiirzer, was beim
nd st es, wenn
bei unvorsichtigem
§ ser Arbeit sollten
werden. Bei grosseren Anla
n vortheilhaft, stets ein S

geknickt

beim Ax

en I1st es zur
il in Reserve

rt man dur tiichtiges Einfetten
mit Bleiweiss oder durch Uebe
behandelte Drahtseile diirfen erst nach
turen erfordern.
rhiitung schlagen oder zerrissenen Seilen
ieben, an allen Verkehrsstellen entsprechende Sehutz
IDazu beniitzt man am besten die alten, aus-
elben mit eir iy m. Entfernung
inander parallel aufhing und dieselben
nriegel, Sprossen oder Drahtgeflechte idet.  Ein
Seiles v dem Aufl i klos, unter finden
Ist die Anlage richtig das obere S k das
i die durch das Liingen des Seiles entstehende ver-
nkung nur sein. Das unniitze Aufspleiss
rzen und Wiederzusam gert die Haltbarke
Seiles, dalier zu verme Verminderung der
Seiles sowohl im Innern wie in den Rillen und zur Abhaltung schidlicher
atmosphirischer Einfliisse soll das Drahtseil regelmissig geschmiert werden.
Das Seil soll vollstiindig ruhig und ohne Schwingungen laufen,
dann ist der Drahtseiltrieb gut gebaut und riechtig montirt,

bei al

D n
ren Seilstiick
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Drahtseile bester Qualitit.

Bei Bestellung bitte ich wm fol-
gende aben, um darnach die
und Anordnung der

ITI., Reisnerstrasse 41.

immen zu kénnen: Ob

I y il fiir  Seil-
s n‘:msmisqollvll. run-
gen, Aufziige, eher-

werden sol 3
und Krahn-Drahtseilen :
ste Belastung des Seiles ;
nste Durchmesser der Seilrolle, Seilscheibe, Seilwelle oder
ilkorbes, um welchen sich das Seil aunf- oder abwickelt, be-
wegt oder geleitet wird ;
) die erforderliche Liing
Haken, Carabiner etc,
) fiir tonliigige Schiic M( Bremsber; oder sonstige schiefe Bahnen
die Steigung auf eine bestimmte «inge zur Horizontalebene nebst
dem te der zu fordernden ILast.
2. Bei l1a|1~||1|-~mv|~~llm]n-mh N :
a) die zu iibertragende K in Pferdekriiften ansgedriickt ;
b) die Durchmesser der Seils heiben ;
die Tourenzahl der Seilscheiben per Minute ;
Entfernung der beiden Sei scheiben-Achsenmittel oder die Linge
des Seiles; ob dasselbe gespleisst, d. h. ohne Ende
geliefert werden soll.

b)

des Seiles, mit oder ohne Oehr, Ringe,

, oder ungespleisst

Drahtseile aus Flusseisendraht und aus
Gussstahldraht

Seiltransmissionen, Seilbahnen,
Ueberfuhren.

Preise per 100 Meter in beliebigen Léngen.

fiir  Aufai

Schachtférderungen,

IS
Tragvermigen Kleinster : E
Durch- bei 6facher zuliissiger Preis Jber 100 Meter
MESSer | Ayzani | Sicherheit mit |Durchm. der in Gulden
'Y]'L dot tiicksieht auf die| Seilscheibe
Seiles oder der 2 o Gruss-
Driihte \|-.men~ in I\Jln \‘rIItl'nnInm-l iRl stahl
Fluss- | Guss- | B [P ek
mm, eisen stahl em, blank | o o4 blank
4 36 26 64 50 8.— 11.—
) GO 12 106 30 11.— 18.—
5 12 119 40 12. 20.
7 30 15:= [-2g
10 14. 1
o0 12.50
30 18.50
10 18
30 2(
10 24.
G0 16
9
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Tragvermodgen leinster
l;';‘a:\}-;,[};t Y Kleinste it per 100 Meter
1 in Gulden
Anzahl
ler y
2 5 Flusseisen Guss-
Driihte stahl
L ver- |
e eisen stahl g blank zinkt | blank
10 144 10 45.50| 56.
10 50 41. 50.
10 60
10 80
11 50
11 100
11 130
12 50
12 70
12 150
13 376 30
13 810 70
13 B8R0 110
13 910 170
11 945 70
14 1060 130
14 1060 170
15 1200 110
15 1260 120
15 200
Lt 110
1¢ 130
16 200
1 50
17 150
17 240
15 140
18 1812 170
18 1757 240
19 18040 110
19 1970 200
14 1900 280
20 1188 60
20 160
20 IR0
21 140
21 200
21 320
22 180
22 290
22 320
23 240
23 (1]
24 70
24 230
24 280
20 220
25 260
20 360
26 180
26 320
26 100
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Reisnerstrasse

ermogen Kleinster 7T i
bei gfacher zuli o Preis }"“, III{O_ \‘“"" r
Anzahl | Sicherheit mit |Durchm: der s HEeE ok
| Riieksicht anf die] Seilscheibe
der iegungs- oder d Flussoinen Guss-
Drithte | spannung in Kilo}Seiltrommel ’ ) Rl:}!l{
"luss- Guss- ver- 3
mm. 1'.‘!:‘," <l.‘|111 cm blank zinkt | Pank
27 216 2124 104. 140.
96 1080 99. 149.
18 3966 97. 29
126 4180 105. 15
2 4608 102. 149
42 5 89. 10¢
216 114. 152.
96 5200 118. 174.
60 1960 104. 149.
84 2 117. 171
13 101. 147.
216 136.— | 188.
36 103.— | 154.
6 14 209.
60 12 184.
216 14 214.
108 15 293
81 15 22.
12 B 79.
2 14 163~
216 15 .
96 16
72 173 - 307.

Drahtseilschiisser nnd Drahtseilsoheiben siehe die folgenden Seiten.

Faserseiltriebe.

Zu diesen

*hiren Hanfseile, Baumwoll- und Manilaseile, Da-
runter sind die Baumwollseile am schmiegsamsten und daher besonders
fiir kleinere Scheiben (unter 1 m.) und fiir combinirte Seiltriebe ge-
eignet. Die Manilaseile und solche aus badischem oder russischem Hanf
haben zwar etwas hohere Zugfost gkeit als Baumwollseile, sind jedoch
wegen ihrer geringen Sehmiegsamkeit und erheblichen Streckung nur
fiir grossere Scheiben tiber 1 m. Durchmesser und nicht zu geringem
chsenabstand zweckmiissig. Bei Kraftvertheilungen auf mehrere iiber-
oder necbeneinander liegende Wellen von einer gemeinsamen Kraft-
quelle aus stellt sich der Hanfseiltrieb besonders giinstig.
Die Anwendung die Seiltriehe beschriinkt sich mit Ritcksicht
auf das Rohmaterial auf b ckte R h ne geeignete Im-
prignirung knnen die nachtheiligen Witterungseinfliisse um vieles ver-
ringert werden.
Von hervorragender Bedeutur

me.  Dur

fiir die Brauchbarkeit des be-
treffenden Triebes und fiir die Haltbarkeit des Seiles ist die Con-
struction der Seilscheiben, speciell der Rillen. Besonders ist darauf zu
sehen, dass die zusammenarbeitenden Scheibenpas stets genan gleichen
Rillenquerschnitt haben, da anderenfalls ein ungleichmiissiges Einlegen,
bezw, Abheben des Seiles intreten muss. Gut ausbalanei

att ausgedrehte und geschlichtete Rillen ete. sind unerl
ringster Scheibendurchmesser gilt fiir gewdhnlich der 50f
messer des betreffenden Secilos

cheiben,
Als
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HWAR

Bei horizontalen Seilt

,—3facher

senabstand nicht unter
mindestens aber
zu kurzer Entfernung
ndere

img des

ame der be

s Seil ¢

die Durchsenku ge-
nabstandes. Die Maximal-
diesen Durch
Anbiegen und

fene Wider-

ross sind.

zwischen den Material-

erhdhte Reil

idlick armlaufen des Seiles statt.

eine o Geschwindigkeit erhalten.
fiir Hanf 18 m., fiir Baumwollseile bis
, und ¢ fiir erstere von 6—7°5 kg

letztere

kg. anf 1

Der fiir eine mmte Kraftleistung
bereel
y r
iy
wobhei N = Anzahl fibertragenden Pferdestirken,
P = Umfar Kilo,
secundliche lgeschwindigkeit in Meter.
n Erfahrungen ist die vortheilhafteste Anzahl der
Neile ke von 50 1

fiir 50 100 200 HP.
| G 10 Seile.
Mehr als 12—15 Seile werden selten genommen.

Wartung der Hanfseiltriebe.

Vor der Verwendung der Hanfseile miissen diese ebenfalls gut
1 gestreckt werden, wenn nicht im Betrieb fortwiihrend
endig werden sollen. Die Seilenden werden am besten
Spleissung verbunden. Auch h ist beim Massnehmen

ein Mehr von 2'5—3 m. in Anschlag zu bringen.
fiir den ung irten Betrieb von grossem Belange
Arbeiten nur von einem Seiler selbst ausgefiihrt
Seil muss, w i 1thing
gen des dadur gerufenen einse
und der Kiirzung des Umspannungsbo

Da die Splei
ist, so sollten derart
werden. Das aufgel
harfes Spannen
kes in den La
heilig.
Wenn das untere Seilstiick das zieliende ist, so kann ein vor
Auflegen griindlich getrocknetes und gestrecktes Seil lange laufen,
dass ein Nachspan vird. Durch das Liing d nur
obere Seilstiick mehr durchhiingen, was aber keine Betriebsstérungen
zur Folge hat.

Die Haltbarkeit de
dem Aufle
md dies

etwas dar

gen
en

3 Seiles wird wesentlich erh6ht, wenn es nach
iindlich mit warmem Feit getriinkt
3 Monate wiederholt wi

(i B
Wenn n laufen, so ist es zweckmissig
n Theer zu tri v hiedurch nicht nur deren Haltbarke
auch deren Zugfestigl erhdht wird,
:htig angeordnet und die Behandlung im Betriebe
80 sollen immerhin 2—8 Jahre shen, bevor eine
teparatur oder eine Erneueru iles nothwendi Die An
schaffangske r Hanfseiltr llen sich be 1en Verhéltnissen
Ghnlich billiger als Riementriebe,

dieselben
sondern

e des 8

1

ebe st
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Transmissions-Hanf- und Baumwollseile.
Dieselben werden in jeder béliebigen Linge und anch endlos
‘."E‘]i!‘l‘l‘l'(.
Preise per 100 Meter,
A. Aus Prima badischem Schleisshanf.
Durchm. mm, 30 35 10 45 50 Ho 60
fl. 50.— 70.— 95.— 125.— 160.— 200.— 240.—275.

B. Aus Prima Manilahanf.

30 35 £0 15 50 50 60
39.50 57.— 78.50100.— 130.50 161.— 187 — 218.—
C. Aus Prima Baumwoll-Kettengarn.
Durchm. mm. 25 30 85 10 15 50 Hh GO

fi. 79.—114.— 158.— 193.— 237.— 298.— 350, 303,

Durehm. mm.

fl.

Hanf- und Drahtseil-Schldsser.,

Preise per Paar,

m Marke A.

Marke B X.

B.
Fig. 46
Fig. 45

Durchm. mm. 5 G 7

A fl.—50 —50 — .60

B 1.90

BX .. = —
Durchm. mm

A fl

EE. %
Durchm mm, 4

A fl. 5.05

3 X s
Durehm, mm. 44 16 48 )

A4 565" 595 695 - Bape e

Marke A fi
Marke B
schalten einge
Marke B X fiir schwer belastete Transmissions-Drahtseile, ans Stahl
g»-hu]wrr,_ zusammenhingend. g
; Die Seilschlosser Marke A sind bis 12mm. Durchmesser durch
Stahlbiigel, iiber 12 mm. Durchmesser durch Lederriemen verbunden,
; $ei|sch|i5~sser Last-Hanfseile, Last-Drahtseile und Forder-Draht-
seile siehe weiter riickwiirts,
.. Wachs fiir Transmissionsseile aus Hanf und Baumwolle, eine Com-
Position aus reinem Bienenwachs, per 100 Kilo fl. 85.—.
Hanf- und Drahtseilscheiben siehe die folgenden Seiten,

* Hanf- und Baumw -Transmissionsseile.
ir schwach belastete Transmissions-Drahtseile, zum Aus-




s der Stahlschnurtrieb in Anwendung
aus einer zwei- r mehrgin
leich der Drahtstiirke ist. Die
gt durch besondere Schldsser,
welche zur Aufnahme der Stahlschr
unter der 100fachen Schnurstirke genommen

soll nieht
werder

kunft {iber Preise anf Anfrage.

Darmsaiten.
zum Maschinenbetrieb ete,
Preise per Meter.
Durehin, mn 1 2 3 1 5 6 i 8 L 10
fl. —06—.12—20—.33—.50—.86 1.02 1.25 1.75 2.10
thig in Stiicken von 20 m. Linge. Ferner werden Darmsaiten
stiicken von 8 m. und von §—10 mm. St
iefert.

Arke

Gussstahl—Schngrschlbsser

Peesen-Schl

JSser

inden von Darmsaiten und Lederschniiren.

Preise per Dutzend Paar fiir Schniire von

mni. 2 5 i 51 [ 1
fl. 2.50 280 320 3.80 4. 4.40
mm & 9 10 11 13
. 470 540" 5370 - - 675 9.50
wm, 14 15 16 17 19
fi. 10.— 11.80 13.50 14.40 19.50
mim. 20 21 22 23 20
. 21.50 Y 32 37.50

Unter einem Dufzend per Sorte livhere Detailpreise.

Kettentriebe.

welch

Hebezet
lseitige Verwendur
bwerken e ch kle
¢ hat man zuni
ne als unzuverlissig
Berg- und F 1
g von Au ommeln, atoren ete
Gliederke schweiss

erschiec . Die
durch besondere Daumen- oder Mulden
Ketten in keilférmigen Rillen, Je
eit, Festigkeit und je bequemer die
ichbarer 1 zie sein.

Horizontal- und Vertical

ist in nenerer Zeit

ie mt worden

wendet, wo sich die Anwendung
zeigt hat, Am verbreitetsten sind

tenwerken und anderen unterirdi

1

erfolgt «
rollen ¢
bei einer I
vindung der Enden ist, d

Ewart’s zerlegbare Treibketten

filr Elevatoren, Transporteure und zn Kraftiibertragungen.

Von der Ewart'schen zerlegbaren Treibkette befinden sich bis nun
Millionen von Meter in erfolgreicher Anwendung.
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Ewart's zerlegbare Treibkette
Gliedes der Kette und dadurch belieb
derselben; ist billiger und danerhafter Lederriemen ; kann sowohl
unter freiem Himmel, wie auch in nassen und heissen Rinmen arbeiten :
arbeitet leichter als Lederriemen, denn sie gleitet nicht: sie gestattet
die Anordnung, * und dieselbe Kette eine Reihe wvon parallel
liegenden Axen antreibt.

Die Geschwindigkeit kann bei den kleineren,
bis zu 6 m. und bei den schwereren bis zu 4 m. per Secunde betragen.

Bei Bestellung von Ewart’s Ketten fiir Elevatoren, Transporteure
und Transmissionen erbitte ich mir renaueste Angaben der vorliegenden
Verhiiltnisse.

Ausnehmen jedes
rn. und Verkiirzen

chteren Ketten

Preise der Ewart’s zerlegbaren Treibketten.
Abbildungen in '/, natiirlicher Grosse,
Marks 25 Anzahlder Glieder per Meter 453°6.

Arbeitslast bei vierfacher Sicher-
heit 67 Kilo.

Gewicht per Meter 0°45 Kilo.

Preis per Meter fl. 1.80.

Anzahl der Glieder per Meter 2

Arbeitslast bei vierfacher Sicher-
heit H Kilo.

Gewicht per Meter cirea 0°55 Kilo.

Fig. 48. Preis per Meter fl. —.85.

Marke 44. Anzahl der Glieder per Meter 29:2.

Arbeitslast bei vierfacher Sicherheit
212 Kilo.

Gewieht per Meter - cirea 1°25 Kilo.

Preis per Meter fl. 1.85.

Marke 42 D.

Anzahl derjGlieder per Meter 26.

Arbeitslast bei Sicherheit

Gewicht per Meter 1-85 Kilo.

Preis per Meter . 1.85.

Anzall der Glieder per Meter 25-

Arbeitslast bei vierfacher Sicher
heit 193 Kilo.
Gewicht per Meter 0-90 Kilo.
Preis per Meter' fi. 1.45.

Anzahl
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3 Marke 49.
Anzahl der Glieder per Meter24-2. s

Arbeitslast bei vier

heit 212 Kil

ew

ht per Meter 095 Kilo.

Preis per Meter fl. 1.65.

Anzahl der Glieder |

Arbeitslast

s

Preis per Meter fil. 1.75.

Marke 57.
Anzahl der Gli

:r per Meter 16-9
Arbe

bei vic
heit 412

her Sicher-

Gewicht per Meter 1'55 Kilo

Preis per Meter fl. 2

Anzahl der (

ler per Meter 15.

Arbeitslast bei vierfacher Sicher
heit 460 Kilo.

Gewieht per Meter 2°10 Kilo.

Preis per Meter fl. 3.50

Anzahl der (+lieder per Meter 169,

Arbeitslast bei vierfacher Sie
heit 418 Kilo

Gewicht per Meter 2:40 Kile

Preis per Meter . 3.10

Anzahl der Glieder per Meter14-8.

Arbeitslast bei 1er Sicher-
heit 500 Kilo

Gewicht per Meter 3:30 Kilo

Preis per Meter fl. 4.40.
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Marke 85.

Marke 85. Anzahl der Glieder per Meter 9'8.
Arbeitslast bei vierfacher Sicherheit
1225 Kilo.

Gewicht per Meter 580 Kilo.

Preis per Meter fl. 7.50.

Marke 103. Anzahl der Glieder per Meter 13:2.

Arbeitslast bei vierfacher Sicherheit
850 Kilo.

Gewicht per Meter 775 Kilo.

Preis per Meter fl. 8.50.

Fig. 53. s e A s
Marke 103. Marke 124. Anzahl der Glieder per Meter 96,

Arbeitslast bei vierfacher Sicherheit
3000 Kilo,

Gewicht per Meter 16'50 Kilo.
Preis per Meter fl. 18.—.

Marke 150. Riesenkette.
Anzabl der Glieder per Meter 6.

Arbeitslast bei vierfacher Sicherheit 1200 Kilo.

2 5 Gewicht per Meter 20 Kilo.
Fig. 59, Preis per Meter fl. 20.

Alle abgebildeten Kettenmarken nebst dazu passenden idern,
sowie Befestignngsglieder (Aftachements) sind mit Ausnahme der Ketten-
marke 150, welehe in sechs bis acht Wochen nach Erhalt der Bestel
lung geliefert wird, meistens sofort lieferbar.

Ketten-Befestigungsglieder (Attachements).
Dieselben dienen bei den Kettenstriingen zwm Befestigen von
Elevatorbechern, Stiben, Biirsten ete.
A, A, 3, Gy A, dient fiir doppelstringige
5 Elevatoren und Transportbéinder.

A, fiir zwei
s porteure zum Befes
Y Stiben.
":_\fy findet Verwendung, wenn
ibe beiderseitig als Befesti-

—’ ITolz
gungsmaterial dienen sollen.

ringige 'Trans-
igenvon flachen

Gy wird ausschliesslich zum
Befestigen von Aufzugsbechern bei
4 Ky K, K, doppelten  Kettenstriingen ver-

Fig. 60. wendet,

M, ist bestimmt, Rundeisenstiibe statt flachor Stibe wie bei Ay
und A; aufzunehmen.

K, gehort zum Befestigen der Becher bei einfachen Kettenstriingen.

K, und K; haben flache Laschen und kinnen nur zu beiden Seiten
des Gliedes Gegenstiinde befestigt werden.
< Alle anderen Ketten - Befestigungsglieder, sowie Schluss- oder
Bindeglieder liefere ich ebenfalls zu billigsten Preisen.

el ¢
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&

l\x tten Befestis
Formen nach Skizzen oder

1u1-;w~u

"’l)

Modellen

und

i3 7

— 47 — 47

zerlegbare Treibketten.
Preise per Stiick in Gulden &. W.

gebohrt

und

I.U?
ieder werden auch in b
angefertigt

Verzahnte Kettenrdder fiir

mit Keilnuth
Hier ni
Dimension

linksseitig

und b

1

1.0:

fiir alle Ketten
Stiick.

88 103 124
I"U 1.40
:n anderen
igst la.-:‘r--lmu-z,

Alle Rider werden
oder Stellschraube verse
verzeichnete Riider we
raschest angefe und

Fiir Kette Marke 25
Zihne-|
zahl Preis

70

100
110
120
140
165
200
220
270
150
370
130
620

Fiir Kette

Marke 33

- |Zihne-
zahl

Preis

Fiir Kette Mke, 42D u.44

Durch-
messer
mm.

110
130
145
170
180
210
270
290
375
450

820

Zihne-

zahl- | Preis
8
10
12
14 7.50
15 8.
18 8.50
23 9.-
25 9.50
31 11.50
10 13.-
62 23,

lir Kette ]

370
110
510
560
600
630
840
200
1120
1250

* Marke 57 u. 75

3.80

Rider mit grosserer Bohrung als 51 mm. oder zweitheilig stellen

sich entsprechend theuerer,
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Fiir Kette Marke 77 Tiir Kette Marke 88
Durch- |75hne- A ])‘H"_ll_’i Prois
messer zahl Preis messer ‘ 7"."[[1 reis
mm. | min.
110 6 190 7 280 10
200 9 250 10 310 11
: it 300 Lo 360 3
11 340 14 390 |
14 360 | 16 ‘ 430
16 160 19 440
[t 570 24 # 485
| 20 640 28 26.— 550
25 GI0 30 28.— 630
27 780 34 33.— 700
28 970 43 40.— 770
30 1240 55 56.— 920
36 1060 19 49.— 1080 42
840 12 1840 80 80.— 1380 54
950 50 17380 64
1100 58 7.— 1705 63
1160 60 59.50 1500 60

Kettenriider in Rohguss werden in allen angefiihrten Grossen,
und zwar normale Rider per 100 kg. fl. 30.—, abnormale Riider per
100 kg, fl. 40.— geliefert. Preise von Kettenridern Nr. 85, 124 und 150
auf Anfrage. Kettenriider mit {iber 90 mm. Bohrung sind 20, Ketten-
ider zweitheilig 409, thenerer als vorstehende Preise. Bei Bestellung
ist der Durchmesser des Rades, die Bohrung, die Ziihnezahl anzugeben,
ferner ob es ausgebohrt und mit Keilnuth und Keil geliefert werden soll.

Verschiedene
Maschinen-Treibketten

Preise per Meter.
Fig. 62. Kette mit geschweissten
Drahtringen, 6 mm. stark
und gerollten Blechglie
3 mm. stark, 66 mm. breit,
Theilung 40 mm. . . . . . .fl. 3.60
Fig. 63. Bogenkette, Theilung
i 19 mm., 2 mm, Platten-
ke, mit Stahlnieten 3 mm.,
abwechselnd aus 2 u. 3 Platten
Theilung circa 19 mm., 2 mm. Plattens mit Stahlnieten
4 mm., abwechselnd aus 3 und 4 Platten . , . 2.25

62 63 64 65 66 67 68 69

i
o
<

s

S E R el e
I'heilung circa 25 mm., 8 mm. Plattensts e, mit Stahlnieten

5 mm., abwechselnd aus 2 und 8 Platten T o
Fig. 64. Gelenkkette, Theilung 80 mm.. 3 mm. Plattenstirke
(doppelt 4 Platten), lichte Breite 24 mm., mit Eisennietbolzen

12 mm. stark AT 3 s Rl Gl 5.40
— mit Stahlnietbolzen 18 mm. stark . . . . ., , . .\ ..o 575
Fig. 65. Gelenkkette, Theilung 50 mm., § mm. Plattenstirke (einfach

2 Platten), lichte Breite 40 mm., mi lisennietbolzen 16 mm. stark . D.40
}‘{;-" 66. Drahtkette, Theilung 12-3 mm., §-5 mm. Drahtstirke ., . , —.60
Fig.

J’T- Gelenk_katte, Theilung 15 mm., 2 mm. Plattenstiirke einfach
(2 Platten), lichte Breite 18 mm., mit Stahlnietbolzen 5 mm, stark , 3.10




I
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Fig. 68 Gelenkke!te,

Hong 26 mm., 3 mm. i'l:\!l<-¥t-lf'\l'k|-
2 llm.v 5 e

* Breite 20 mm., mit ennietbolzen
DRl C £ R e N S R R 1 Y
J‘L.,........,....«L.-Jll
ng 13 mm., 2 mm. Plattenstirke, mit

3 Platten . . e+ o 5 1.65
‘nrl\‘mmwll 3 mm,.,

ethe I/» n iw m‘u;,
_Gelenkkette. Tt

Inieten 4 mm.,

abwechselnd
Aun

bedingen  einen

sich Znn
von H]IF‘\‘
relenk

ansm L\\]u?l SZwee
r zuli

gen mehr

nsmissionsketten nur fiir den

T'heil der in der angefilhrten Belastungen.

Preise per Meter Kette in Gulden 5. W.

Linge |Stirke | 3
der Bolzen
in der Mitte
mim
| | ]
7/0 3 s i P 2¥1 i bl (o
10 30 8 211 SEE 020
5/0 ) s 1 21151 8 040 3.
1/0 8 1 lglis|-9] o5 3.40
30 10 | | 2015 10| o060 3.60
2/0 10 Al 2115 11| 062 | 3.80
1/0 12 | ) 2|2 | 11| 068 3.90
12 5 | | 212 |12 070 4.
0/1 12 5 | 2]2 | 12| o2 4.20
0/2 13 6 i 2| 2 13 0-91 140
2 15 8 (4 2 16} 100 4.40
3 18 10 | | 18 200 1.80
i 20 i | 20 270 5.60
{8 K800 20 11 | 20 100 0.
) 1000 22 | 12 | 380 6.40
5s 1200 | 3¢ 12 | | 26| 500| (.80
6 10 |14 | | 30| '.m:: 7.20
~ 2000 g | 17 ! 35| 710 | 8.80
8 3000 3 Bk 38| 11-20 J12
9 4000 | : 10 24 | | 47| 1650 ZE116
101 5000' 60| 45 | 28 | 16| 19:00 | £ Ii‘,i.
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Liinge | Stiirke 5
' i

der Bolzen
in der Mitte

mimn,

Modell Nr.

G000 | 65
7 70 |
8500 7o |
10000 | 80
12500 | 85 b
15000 | 90 7 10 a7 3 70
175004 95 | 5 13 S 72
20000 llVEI: L6 5! 80
i 25000 (110 | ; 50 i | ) 90
32000 | 120 | 110 | e | : 100 | 112:00
| | |
(all'sche Gelenkketten werden auch coniseh in Scheiben ver-
einfach versplintet, it Scheiben versplintet, dureh blanken
in Messing und in Bronze zu

65 |

nietet,
Stellring versplintet, verz
entsprechend hoheren Pre

Bei Bestellungen ist anzugeben, wie die Enden der einzelnen
Ketten gewiinscht werden.

Kettenrdader und

Kettenachsen
fiir Gall’sche Gelenk-
ketten
fertig gedreht und bearbeitet
rden anf Bestellung

geliefert,

Transmissionen.

Transmissionsanlagen amerikanischen (Sellers) Systems gestatten
ausser leichter 1 hohe Umdrehungszahlen, wodurch gleichzeitig
:r Abmessungen und billigerer Preise erreicht wird,
am gehende Arbeitsmaschinen gebe man der Hauptwelle
100 —150, fiir schnell gehende 250 —400 Umdrehungen in der Minute.
Berechnung der Wellen.
Zur Bestimmung der Wellendurchmesser bediene man sich folgender
Formel :

fiir selimiedeiserne Wellen unter 120 mm.

\fx VPR =
4-=7120 e 1'341 fiir Wellen iiber 120 mm.

Es bezeichnet dabei:

P die verdrehenie Kraft in Kilc mm, am Hebelarm R wirkend ;
! den Hebelarm in Millimetern, an welchem P wirkt ;

N die Anzahl der zu iibertr 1den Pferdestirken ;

n diz Umdrehungszahl der W > in der Minute ;

d deu Wellendnrehmesser in Millimetern.
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Lagerung der
lege man so k zwel Lager, dass
len etwa abfallenden

en bloss noc

€ man nde
30—45 50—65 T0—90 100 —150
Weiteste 1750 2000 2500 3000

Stellringe.

n fiir jeden Wellen-
nem Lager) angebracht

Kupplungen.

in Anwendung kommenden Kupplun

m sind

emmkupp

£ Hiilsen
lung )

Rupjg gen,
Klauenkupplung

1 K

‘_\l;\ ipplungen.,

ar Wwo es
. :Iben Z1l VET
verhindern Schlagen der-

und abzubringen,

rgungen und
nicht wieder

f der dazu

immenzie
:bt uni
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e) Kreuzgelenkkupplungen,
relenkkupplangen dienen zur Verbindung solcher Wellen,
welche nicht in gerader Linie laufen.
Liegen jedoch auch die Mittellinien nicht in einer Ebene, so miissen
die Zapfen in den Lagern seitlich geniigend Spielraum haben, damit die-
selben beim Verschieben nicht anstossen.

fyKlanenkupplungen.

Klauenkupplungen wendet man da an, wo entweder ein Theil
des Wellenstranges oder einzelne Zahnriider, Riem- oder Seilscheiben
ausgeriickt werden sollen.

Zum Einriicken wiihrend des Betriebes eignen sich Klauenkupp-
lungen wegen unvermeidlicher Stosse nicht, dagegen ist meine Klauen-
kupplung mit Einwurthebel iiberall da sehr brauchbar, wo es sich nur
um sicheres und schnelles Ausriicken wiihrend des Betriebes handelt.

Diese Kupplungen kinnen so eingerichtet werden, dass dieselben
mittelst elektrischer Leitung aus jeder Entfernung ausgeriickt werden
kinnen.

g) Lisbare Reibungskupplungen,

Die Vorziige meiner Cylinder-Reibungskupplung sind: 1. Sicheres,
schnelles und stossfreies -leichtes Ein- und Ausriicken sowohl wiihrend
des Stillstandes als auch withrend des Betriebes. 2. Anwendbar bei

ossen Geschwindigkeiten. 3. Vollstiindige Sicherheit. 4. Geringe Ab-
5. Leichte Nachstellbarkeit in sehr weiten Grenzen. 6. Voll-
stindiger Abschluss gegen Eindringen der iusserst schiidlichen Staub-
und Sehmutztheile, daher fiir jeden Betrieb geeignet, 7. Keinerlei Vor-
spriinge rotirender Theile, daher absoiute Gefahrlosickeit. 8. Kein hori-
zontaler Achsendruck der Wellen,

Lager.

} l’[«\fil‘umll‘uwliu,u‘mg‘ fiir danernd guten und leichten
Gang einer Trans ionsanlage bildet die Lagerung
; der \\:(-]Il'u und die richtige Schmierung der Lager.
Fig. 73. Die Form der Lager ist, dem jedesmaligen Zweck
entsprechend, eine verschiedene ; bei allen jedoch, mit
Ausnahme der Stehlager mit festen Rothgussschalen, ist die Kugel-
bewegung der Lagerschalen durchgefiihrt, Als Material fiir dieselben hat
sich Gusseisen am besten bewiihrt,
Th(l‘ I,;l;:r‘l_‘\'(-lml«‘nI."iuj_"n ist gleich dem vierfachen Wellendurchmesser.
Jei den in der Hohe verstellbaren Lagern sind sowohl die Spindeln
als auch die Innengewinde der l..'l'.r\‘l‘k;'\i']‘ll'l' auf Specialmsachinen ge-
schnitten. i
Ebenso sind die Kugelflichen der Lagerk mwper, der Spindeln und
der Lagerschalen auf Specialmaschinen bes rbeite
L ger mit roh gegossenen Spindeln, eingegossenen Gewinden und
unbearbeiteten Kugelfliichen wende ich niemals an, da hiedurch der gute
Gang der Transmissionsanlage wesentlich beeintriichtiot wird. ;

. . Durch meine nicht abtropfende Umlanfschmierung wird auf die
einfachste Weise durch blosse Anordnung derartig geformter Schmier-
nuu-n_ die zuverlissigste und vollkommenste St‘ll'l'l‘six'l:nl“' erreicht, weil
das eingefiihrte Schmiermaterial durch die I'lnnh'e‘hung"r](’l‘ \\'1-!1:- erst
in der ganzen Lagerschale vertheilt, dann wieder nach der Eintrittstelle
zuriickgefiihrt wird. Das Auslaufen des Schmiermaterials ans den Lager-
schalen, welches sowohl aus Oel als auch aus consistentem Fett be-
s‘lvll(-_n kann, wird durch an den Enden in die Lagerschalen ein relegte
elastisehe Dichtungsringe verhindert, ¢ : 3

Die bedeutenden Vortheile dieser S hmierung sind:
1. Stets leichte ruhiger ng der I ;

Betriebskraft. 3. G STHIRSIOI: SBL R T ATHIN

igste Abniitzung der Wellen sowie der Lager-
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{. Bedeutende Ersparniss an Schmiermaterial. 5. Geringe Be-

Riemenscheiben.

rer Formmethode
nken. Hiedurch ist
Wandstirke her-
mmte Kra ertragung volle
liptischen Querschnitt. Um das
len, werden die
rgfiltig ausbalaneirt.

ben mit

die Riemenscheiben un-

am U miang ballig —,
eiben mit Schr och zur Auf-
verden sollen.

Keile.

Unfillen werden siimmtliche Keile ohne vor-
t und Kkommen je nach Erforderniss Hohl-Fliichen
Anwendung.

Verankerungen.

d Ankersehranben sind so construirt, dass
llung des Mauerwerks eingesetzt zu werden
ehen beim Anziehen der Muttern gesichert sind.

en der Fall,

:stignngsschrar

Masse, Gewichte und Preise
Wellen

aus bestem Material g it, nachgerichtet und sauber polirt.

Durchmesser mm. 30 35 10 15 50
Grewicht per laufend. Meter 55 5 98 124 153

1
Preis per laufenden Meter fl. 2.32 2.75 3.30 4.10 4.80

Dure esser mm, 90
Gewicht per lanfend. Meter kg 195
Preis per laufenden Meter 13.85

Durchmesser mm. 120
(Gewicht per laufend. Meter kg. 88
Pre per laufenden Meter fl. 2550

Durchmesser mm. 135 140
(Gewicht per laufend. Meter kg. 111°4 120
is per laufenden Meter fl. 33.956 36

Vorstehende Preise

relten fiir schmiedeiserne Wellen von 2—7m,
sind I

5, unter L m. 10 Perce Wellen aus
10 Percent theurer isste Bunde
icher Bol  das Nuten der




RUDOLF SCHWARZ, WIEN, IIl., Reisnerstrasse 41.

Stellringe

aus Gusseisen mit versenkten Stahlschrauben.

Fig. 74.

Bohrung mm. 30 85 40 45
Acusserer Durchm. ,, 70 30 85
Breite 30 30 30
Gewicht 06. 0709 1

Bohrung mm.
Aeusserer Durchm,

Breite

Gewicht kg

80 85 90
135 140 145
490 10 40

Preis fl

)
350

Bohrung mm.

120 125

Aeusserer Durchm. A 195 200
Breite 50 50

Gewicht D

6

Stellrir aus Schmiedeeisen oder Stahlguss sind

15 Percent theurer.
Stellringschliissel siehe diese,

Kupplungen.

a) Klemmkupplungen nach
Sellers, Fig. 75.

Bol Durch- 3 Gewicht Preis fiir das

hrung | | inee ¢ s
S TR ‘ s circa Preis Nuten zweier
fl | Wellenenden

Millimeter

30 | 110

10 | 130 190 12
50 | 150 220 20

185

I
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b) Hiilsenkupplungen. Fiz. 76.

Preis

30 2 3
L0 85 6
60 0 5
70 0

() 0

5 90

104y 293() 8]0

110 210 120

120 265 | 160

130 IR0 500

150 310 540

im Verhiiltniss

erenBc hrung

Lberechmnet.

Gewicht

Kilo

Wellenenden

1.40

40 1 1.60
50 | 1 i 1.80
GO | 1t | 2.—
0| L | 2.20
30 | 2 | 2.40
i 3 I 270
100 3¢ 3.10
110 | 3.50
120 ¢ 3.90
130 69.95 i

140 93. |

150
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d) Ausdehnungskupplungen, Iig. 78.

¥ Durch- = Grisste Gewicht
Johrung | 1 oscer | Linge | Ausdehnung cirea Preis
e Lice, Wiagtiefrorls fl.
Millimeter Kilo
30 | 95 160 10
40 | 105 2 13
50 125 13
60 160 15
70 190 LY
S0 220 360 15
90 250 100 16
100 275 110 16
110 300 17H 18
120 320 500 20 62.40

Zwischen-Dimensionen im Verhiiliniss.

: Reduetionskupplungen werden nach der
Schranbenschliissel siche diese,

e) Kreuzgelenkkupplungen.

Fig, 79.

ysserenBolirung berechnet,.

Durch- | Preis fiir das

YAl
Bohrung messer
| Wellenenden

Millimeter

Nuten zweier

fl.
30 175
10 200
50 240 |
GO 280
70
=0
)
100 |
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f) Klauenkupplungen. Fig. 50.

Bohrang | oo Preis des
Schleifringes

M 1 eter Kilo

0 | 10

10 16 1

50 | 23 1

60 35 2

70 3 2

el 24

90 { 3

100 |

110 l

120

180 -

10 |

150 |

tonen im Verhiltniss,

en sich fiir Klauenkupplungen ohne Binwurf-
< t Einwurfhebel den értlichen Verhiiltnisscn
1 Vereinbarung.

J Preis | Preisd
Preis der e normal.
Kupplung | Se Aus
durchm. | messer | linders K i '\ e \u:‘ll riickvor-
3 richtung
Millimeter ;
10—15 150 75 8 50
50—55 500 90 9 ]
B0—65 530 110 2.50 10
T0—75 625 130 70 11
S0—385 700 1140 .60 12 *
90—95 800 150 .40 13 3.0
100—110 1000 170 50 14
120—130 1200 190 2 3.80 16
140—150 1450 20 5%0 1675 18 7.50
Reibungskupplungen zur Aufnalime von Riemse :n, Seilscheiben, Zahn-

oder Kettenridern stellen sich 15°/, hoher.
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Cylinder-Reibungs-Kupp.
lungen.

Diec Vortheile derselben sind in
der Besprechung iiber Kupplungen ge-
kennzeichnet.

Anwendbar fiir : Wellen, Riemen-,
Seilscheiben, Zahn- und Kettenriider.

Niithige Angaben bei Bestellung :

1. Die genaue Stiirke der Welle;
2. die: Umdrehungszahl ¢ Welle In der
Minute ; 3. die zu iibertragende Kraftin
Pferdekriiften ; 4. den Zweck der Kupp-
lung : Ob dieselbe zur Verbindung von
Wellen oder zur Aufnahime einer Riemen-,

Seilscheibe oder eines Zahn- oder Kettenrades dient; 5. Situations-
skizze nebst Angabe, welche Welle die treibende und welche die ge-
trichene ist.

Geschlossenes Stehlager

mit Kugelbewegung und Umlaufschmierung

Fussplatten Befestigungssehr.

Ge-
wicht
cirea

ings [ Quer

600 2 600 90

Ziwischen-Dimensionen entsprechend.

Der Inhalt ciner normalen Tovotebiichse reieht hei 120 Minuten
umdrehungen und 10stiindiger Arbeitszeit 4—g Monate.
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Geschlossenes
Stehlager

it Kugelbews

d Umlauf

84
z Befestigungssehr.

'- Liings-| Quer 2 Ge- :
= S = wicht Preis
- eirea

= nung Kilo fl
50 13

75 16

85 | - 16

100 20

110 1 23

125 £5 ]

140 50

150 %) 70

160 B30 70

170 60 70

120 60 S0

190 | 35 | S0
200 65 180 | 90

nliegenden Bohr ren werden

Die
niernng a

yohnlicher

misse sind
1

slos giinstiger

Schmierung.

Offenes Stehlager mit Kugel-

bewegung.,

in jeder Richfung wve rstellbar, mit Umlaufschmierung.
fin Liings o
: Quer- | 4
1+ 2 5
Entfernun £
B¢
0| 120 80 50 13
10 | 160 90 (1] |
50| 200 105 | 35 70 | [
60| 240 125 | 40 85 |
70 | 280 140 | 45| 100 ] |
80| 320 160 | 45 115 |
90| 360 270 570 180 | 50 150 340
100 | 400 250 570 | 190 | 55 130 340 0 23

Lager mit zwischenliegenden Bohrungen werden entsprechend berechnet
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Stehlager mit
festen Roth-
gussschalen.

(=

jefestigungsschr.,

Entfernung | 2

. |
Liings-| Quer-

Milli

Ge-
wiecht
circa

Kilo

180
220
260
200
340
380
420
420
140

vischen-Dimensione

T0
70
70
80
80
90

124.40

n entsprechend.

Sohlplatten fur Stehlager.

Die Fliichen fiir die Lager sind gehobelt.

Fig. 88.

h--h]prl:\

50

Preis der

Kilo

Gewicht ca.

hl
70
90—9r
110115
130—135
150

260

Tt b : 4
Zwischen-Dimensionen entsprechend.

85
95

105

620 110
700 | 180
790 150

H.8

8.

12.5

80| 2.
5|22.80| 2.80
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Mauerkdsten fir Stehlager.

Die Flichen fiir die Lager sind gehobelt.

Mauerkast.-Fnssplatte| Mauerkasten
Millimeter Kilo Gulden
30—385 25 250 70 270 210 9 2.50 -39
50—55 35 120 95 350 300 20 5.25 40
70—75 10 | 560 120 150 100 12 10.25 .80
90—95 15 700 145 570 500 3 16.80 1.
110—115 50 780 170 640 550 108 24.50 1.70
130—133 380 190 719 600 150 32.25 2.
150 60 )30 210 K20 650 200 10. =.80
Zwischen-Dimensionen entsprechend.

Winkel-Consolen fiir Stehlager.

Die Flichen fiir die Lag

er sind gehobelt.

Entfern. d. Ankerschr,

-

Bohrung

Millimeter Kilo Gulden

150 100 25 10 2.80 35

200 135 30 20
250 180 35 10
300 220 {0 GO
350 250 330 15 100
£00 2530 410 15 135
150 500 320 500 $50 ] 180

Zwischen-Dimensionen entsprechend.
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Wand-Consolen mit verander-
lichen Awusladungen fiir Steh- Ei
lager.

Die Flichen fiir die Lager sind gehobelt.

Anker-Entfernung ; Preis

Ausladung

200—300 300
200—300{ 1 300
300—400] J 100
300 uml 100
4 1500—600 110 600
700—s00] | 800

|

I

o

85

Lo

100—500 500 80
G00—700 140 | 700 200 32 40 11 105
800—900 l 900 l 140

Zwischen-Dimensionen entsprechend.

W= = ——
Lo~

S#éulen-Consolen mit verinder-
lichen Ausladungen fiir Steh-
lager. -

Die Fliichen fiir die Lager sowie fiir die Siulen sind :
gehobelt.

. B Tl

Gewicht s = e}
cirea der Lager

der Siulen-
Console

Johrung Ausladung

befestigungs- d -
Schrauben

Millimeter | Kilo

150—200
300—400
200—300
500—600
0—75 300—400

600—700
9005 300—400

600—700
100—105 400—500
600—700

30—35

50—565

Zwischen-Dimensionen entsprechend.
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Erhodhte Lagerbdcke fiir Steh-
lager.

Die Flidchen fiir die Lager sind gel

. Millimeter Kilo fl.

6.60 f 130 | 27.50( )
8.70 40} 110—115 135 | 32-75| ;1.60
: | 38.85//
38
3.8 -.80]130—135 I " i
19.20 | f
! 150 o - 40 |
| o0 ;

Zwischen-Dimensionen entsprechend.

Offene Hangelager mit Umlauf-
schmierung.

Die I alen haben Kugel § md sind in
ler Hohe sind geschnitten,
Fig. o4
s
Schalen 3 8
linge M ¥ : Preis
g £ ci
] fl
Millimeter Kilo Millimeter Kilo
| |
0| 120 f]20] 10 r f 3] o
| 18 - | 100 100 64
15 koot 00 72
. l t 9 | l 700 80
0 160 23 | LO6) 95
I 28 0 | 360 GO0 109
: 32 | 700 116
W 200 | 37 | ‘ 800 124
| | 12 1 00 128
| 300 10 GO0 136
[- . 105 | 420
60 240 | ,l“” ! D4 ¢ | l ol 1,”
| 500 2 21.90 | 800 154
l‘ | 700 75 26.75 L

Lager mit zwischenliegenden Bohrungen werden entsprechend berechnet.
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Geschlossene Héngelager mit
Umlaufschmierung.

Dimensionen, Gewichte und Preise von 40—105 mm.
sind wie diejenigen der offenen Hingelager.

‘ : s | | Gewicht
3ohrung | Schalenliinge Aupsladung | cirei Preis
2 14 1 it s Al fl.
Millimeter Kilo
500 158 55.20
] 600 167 56.90
440 ] 700 178 58.96
800 190 61.20
l 600 210 ?4.(5(;
N 700 265 81.2(
450 { 800 290 84.—
900 330 91.65
600 280 84.10
520 I 700 310 91.40
e ] 00 345 97.95
900 390 106.40

nliegenden Bohrungen werden entsprechend berechnet.

Consol-Héngelager mit Umlauf-
schmierung.

r werden den je \\1']|I"| n ortlichen

iefert. Falls das P roject
rbeitet wird, m) tte ich Fn‘: Be-
iben : 1. i‘-nl:lnu" zontale
verticale Ausladung : 4. ung
n  Entfernun und i derselben ;

bei Be !l stigung an Trigern ],nlluunn-' und Profil
derselben,

Die Preise fiir Consol-Hiingelager sind dieselben

wie fiir ein- und zw armige Hiingelager zuziiglich ein-
maliger Zahlung fo ider Modellkosten :

Consol-Hing
Verhiiltnisse n
nicht von mij
stellung fol

30 4 15 50—55 60 65 T0—75 80—85 90—95 100—105
6. =R gy BT L I s

Offene Wandconsollager

mit l'nrtu:|if<v|11nivw'|u)p‘

Die Lagerschalen haben Kugelbewe gung und sind in
der Hohe verstellly ar. Die Gewinde sind geschnitten,
nicht gegossen.
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%0 = 50
= |Sehalen-| = : = Ge-
= linge oF Preis 8 wicht Preis
= j i, Z cirea i
Kilo Millimeter Kilo
|
[ | 800 69 28.80
30 120 80| 320 500 51 31.20
| 700 07 34.40
0 160 - [ | 400 03 37.10
90| 360 600 120 41.50
| ] 200 150 47.50
50 | 200
] 100 122
100| 400 600 148
60 240 . 800 193
100 126
70 2580 105 §20 600 152
1 800 197
Lager mit genden Bohrun werden ent-
chend berechnet.
. ae
Offene Séulen-Consollager
mit Umlanfschmierung.
Die Lagerschalen haben Kug regung und sind

in der Hoéhe

Fli

D«
Die Gewinde

verstellbar.
ien sind gehobelt.

rieht gegossen.

1 den Siéulen anliegenden
sind gesehnitten,

10

60

Schalen
Preis linge
fl.
Millimeter Kilo Millimeter
|
[ | 100 7.90 | | 200
120 | 200 8.50 | l | 250
l | 400 9.70 \n‘ 3120 300
[ | 100 10.60 ‘ ' 100
160 | 200 11.40 | 500
| | 100 13.20 | 200
l | 15.50 | I 250
200) 16.30 90 360 300
| |: 18.70 l 100
| 200 36 19.65 500
240 300 10 20.45 200
| | 500 52 22.8 | l 250
l | 200 14 105 420 ¢ | 300
250 | 300 ] l 100
' | 500 70 500

mit zwi

7D
81

82
85
89
H b
108
109
112
116
126
136

schénliegenden Bohrungen werden entsprechend bereg

L.
I

imnet
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Deckenvorgelege
mit Riemenausriickung
Constr. A.

Lager mit Umlaufschmierung.

Die Lagerschalen haben Kugelbewegung
Fig. 99 und sind in der Hohe verstellbar.

Die Gewinde sind geschnitten, nicht gegossen.

i ‘ Ge- Ge-
! | wicht Preis wicht Preis
i circa fl. circa fl.
‘ Kilo Millimeter Kilo
f| 200 ‘ 35 22.50 ! l 300 80 38.70
30 | 120 300 | 43 24100 - | 500 100 90 40.70
| 10| 51 |2570 502 500 [ 98 | 4230
‘ | | 600 104 43.50
|‘| 200 15 28.25 300 100 46.20
10| 160 1| 300 H3 70 60 | 210 I 100 110 48.10
| 500 | 71 3010 ° g 500 124 50.70
| ‘ 600 | 110 | 55.60

Andere Dimensionen nach Vereinbarung.
Gewichte und Preise verstehen sich fiir zwei offene Hiingelager mif Aus-
legearmen, Fiihrungsknaggen, Schiene, Riemengabel und Wurf- oder
Doppelsehnur-Hebel.

Deckenvorgelege
mit Riemenausriickung
Constr. B.

Die Lagerschalen sind ungetheilt und
in der Hohe nicht verstellbar.

Diese Deckenvorgelege eignen sich
fiir geringere Umdrehungen.

: Aunsladung
Wellen- Schalen von Wellen-
Durchmesser linge mitte bis

Gewicht ca,

Millimeter Kilogramm
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ier Dopy

1 und Stuten-

el

ch,
icher
rdnet
nden Riemen

nenleitrollen ist es mig
W

Sche

r und

S0 ang

s auf
fillt

t ausgefiihrten

en dagegen den Riemen

Mein 1
Verstellbar!

Die f
Zur Kraf

ttet in einfachster Weise grosse

Decken- nnd als Wand-Riemenleiter
elbar auf Fest- und Losscheiben werden

e ich mir eine einfache Situationsskizze

Fig. 102. Universal-Dacken-Riemenleifer. Die Leitrollen sind in jeder

Richtuang verstellbar
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geneigt werden,

Fig. 103. Decken-Riemenleiter.
verstellbar und kénnen um 30 Grad nach der einen oder anderen Seite

Die

Leitrollen sind

in der HOhe

Fig. 104. Decken-Riemenleiter. Die Leitrollenachsen liegen in der
Mittelstellung horizontal, kénnen jedoeh um 50 Grad gegen die Horizontale :
eingestellt werden. :

Fig. 105. Decken-Wechsel-Riamenlsiter fiir seitlich wverschiebbare
Riemen.

immtliche Leitrollentriebe werden auch fiir Wandbefestigung
rt
S0l R i
: Rollen- Fig. 102 Pig. 108 ‘
i | 0 en ig. 10 w0 = ],I!’ 103 B
'l" 3 ) . & | 1

breite e | Breite [ : Gewieht | s |
) | | Preis aleia Preis 8]

Tl e | Gulden Kiloo Gulden

| 1

‘ 1 Pre

75 70 54.— 43.20
| 100 78 57.50 B
| 130 140 b [ 76— =
| 160 160 117.50 94. Al
|~ 185 240 142.50 114. "
210 260 | 166. [ 132.75 =
240 | 190. | 150.— y
[ 285 | 215. {172 ]

| 300 240 102
Schmierbiichsen sind in den Preisen nicht inbegriffen. .

Wand-Riemenleiter sind 5%, billiger als Decken-Riemenleiter gleicher
Rollen-Construction. f

Decken-Riemenleiter Fig. 104 haben denselben Preis wie Decken- I-"
tiemenleiter Fig. 103

- Deckan-Wechsel-Riemenleiter Fig. 105 sind 10°/, billiger als Decken- J
Riemenleiter Fig, 103. 8
i \fl_fmd-Wechsel-Riemenlei{er sind 15%, billiger als Decken-Riemen
eiter Fig. 103.

Universal-Wand-Riemenleiter.

Die Leitrollen sind in jeder Richtung verstellbar.

Preise auf Anfrage.



sprechend

RUDOLF SCHWARZ, WIEN, IIL, Reisnerstrasse 41.

ir eirea 10°/, schwerer

nenseheiben in Zwischen I)m

Riemenscheiben aus Gusseisen.
“"‘i' An-
wer

elten  fi g
Riemense

gedrehte, g¢

sind
im
e Sche

Riemensch

m

nsionen ent

Preise per Stiick in Gulden 6. W. fiir ungetheilte Scheiben.

Diam

ben in Millimeter
Milli- - T gooee o R : i
meter 0] 175 00 | 250 300 100
| |
5.50| 6.50| 7.70| 8.90| 10.10| 12.:
40! 7.60| 8.90/10.20| 11.60{ 14
25| A0(11.50f 13.10f 16.2
100 10| 9.8 301280 14.30] 18.
150 2.80{14.70| 16.60| 20.5
500 90115.90] 18.20] 22
550 5.20117.20] 19.60| 24
g0 |1 5.70119.— | 21.50| 26.
1 3320/ 29.
14 24.¢ 31
750 |1% 2 32
s00 |1 28 34
850 ] 37.
900 3 39.1 £
950 3 +1.15] i
1000 44.% 58
1100 50.7 65.95 90.7
1200 57.50| 74.05/100.50
G4 82.30/109.2
70.2

1500
1900
2000
2100
2300
2300
2100

2500
4]
1700

6

2R00
2900

3000

13

19

24 2 300.40
37.10{180.3 316
46.50/190.¢ ; b
56.10{201.95/:
65.851213.201263.40 367.10




RUDOLFE SCHWARZ,

WIEN, III.,

teisnerstrasse 41,

der Preis

Fracht.

Die

Schmiedeeiserne Riemen-
scheiben

haben vor gusscisernen Riemenseheiben folgende
Vorziige : Sie sind leiehter, widerstandsf:
deren Massen sind gleichmiiss igervertheilt,
ve ist Jeichter und schneller, die Seheiben, ohne
I' und Nuth geliefert, werden auf die
geklemmt, Arbeit und Zeit erspart, die Lieferzei
kleine und mittlere Scheiben betrigt zwe

arniss in Folge des geringen Gewichtes
sind

ist billiger,
Scheiben

genan rundlanfend und gut aushalaneirt.

3ei Bestellungen oder Aufragen ersuche mm Bekanntgabe folgender

Dimensionen: Durchmesser,
nuth, Umdrel
in Pferdestirk

Breite, Bohrung, ob mit oder ohne Kvil_—
mgen der Welle per Minute und die zn iibertragende Kraft

<en.

Preise und Dimensionen.

Durel-
messer

THIIL.

250
300
350
100
150
500
550
600
650
700
750
800
850
900
1000
1100
1200
1300
1400
1500
1600
1700
1500
1900
2000

Bohrung erhoht den Preis fi

Die Notirungen gelten fiir eine Naben
3 . P =
Scheiben it Doppelwilbung «

Abnormale

Millimeter

Breite der Scheibe in

100 150 I‘ 200 ‘ | 300
i |
9.90 11.75° 1 - 1370 21.20
12.90 | 14.70 23.15
13.90 | "16.80 24.60
14.95 | 18.20 26.15
17.30 | - /20:25 27.60
18.60° | 2 29.40
20.40 2 31.50
22.40 | 2! | 34.50
24, | 28. | 37.50
23,70 | 31 | 40.20
2715 3 | 43.20
28.65 | ‘ 45.60
30.- ! 48—
e (e [ 54.30
39. ‘ 60.60
46.20 66.60
51. | 1 70.20
‘ .‘?h - T4 .40
| 64.20 81.
69.3 87.60
R Tk
i 9. (

( 91.20 96.60 111.—
93. D b ) 104.40 .| 118.80
101.40 | 10680 | 114, | 19840

> angef: mm.
sich der P umn fl. 3.
en billigst berechnet.

- bis fl., 5.
Riemenscheiben werd
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Amerikanische hoélzerne Riemenscheiben

(zweitheilig).

Vollstiindiges Gleichgewicht

r W

messer fiir welehe
2 wenn
r  knapp*
der

24 Zoll Durchmesser :
e Scheiben unter 24 Zoll Dv
erbsseren Bohrungen werden auf Ver-

Wellen-Dimensionen  mit
., der Ordre entsprechend.

reliefert, wenn der
ebenfalls leich

rarmige Riemenscheiben w
18 Zoll iibe Solehe

rdentend fest 1alten jede

istang aus.

Preise der holzernen Riemenscheiben in Gulden 6. W.

Breite r Oberfliic in Zoll engl
Purchm L — —_— -
i & S 10 12 1
Br dey Oberflich in Millim ¢ T
in
cug sl 102 153 203 251 300 106

680 | 8.10| 880 9.70

10

15 8.60 | 10.80 | 12.60 | 14.50

20 11.10 | 14.90 | 17.80 | 19.90 31.30
25 14.40 | 18.90 | 22.90 17.30
30 19.80 | 23.40 [ 6:2.90
30 2b. 30.30 | 37 | 77.40
0 34.80 39.50'| 47.30 H6.: 89.80
50 67.20 | 78.40 Y 96.¢ 124 .40
60 105.40 [116.80 [128.20 | 139.60 | 170,

Zwischen-Dimensionen entsprechend.
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Reisnerstrasse 41.

RUDOLF SCHWARZ, WIEN, III.,

Drahtseilscheiben.

Drahtseilscheiben
kiénnen, da dieselben mit
Maschine geformt werden,
fiirjedenbeliebigen Durch-
messer. ungetheilt O oder
getheilt ()7 hergestellt
werden.

Kleinere
scheiben werden

russeisen hergeste bei
Osseren sind Kriinze und
then ans Gusseisen, die
aus Schmiedeeisen.

Drahtseil-
¢ aus

Fig. 111. Fig. 112, 113; 114,

Zur Schonung
mit Fiitterung zn wi

18 Drahtseiles empfiehlt es sich, die Seilseheilbien
ilen.

Bei Anfrage und Bestellung erbitte -ich folgende Angaben :

1. Den Durchmesser der Seilscheibe im  Seilmittel gemessen.

2. Den Durchmesser d betreffenden Welle. Anzahl der Rillen.
4. Durchmesser der Seil Ob ungetheilt O oder getheilt (D) zu liefern.
6. Ob ohne Fiitterung oder mit Fiitterung zu liefern.

Gewichte und Preise

ungetheilter einrilliger Drahtseilscheiben, fertig gedreht, gebohrt, genuthet,
ausbalancirt und mit Hirnleder gefiittert.

Drahtseilscheiben ohne Fiitterung
seilscheiben sind «

seil

sind 10%, billiger. Gethe

10%y sehwerer und 15%, theurer. Zweiril
wiben sind 75%, theurer als einrillige.

ilte Draht
ige Draht-

Seildurchmesser

“."“" | Preis

cirea cires sirca, | :
o H- cirea

mm. Kilo Kilo b Kilo ! 5

Preis
fl.

500
GO0
700
s00
900
1000
1200
1400
1600
1800
2000
2300
2600
3000
»00

[ ==t

TE DS e k. o
Al e i SO S U

Zwischen-Dimensionen entsprechend.

§cl
ile




Befestigungs-
schrauben, Funda-
ment- und Wand-
Anker und Platten.

1dam.-Anker- ‘\-:Hl"i Ankerplatte
platt. Fig. 115

Doppelte Fig. 117 Einf. Fig. 118

Ste=d

~ S

160 | 3 ) &

180 | 180 180 | 4 |—.68

180 | 180 180 | 4 68

200 | 200 200 92

200 | 200 200 092

250 | 250 250 | 1.25

a) Universalschliissel
anwendbar bei Stellr en ipplungen und den in der Hihe ver

n Lagern.

b) Schliissel

fiir die versenkten Schrauben der Stellringe allemn.

Wellendurchm. mm. 10 0—5H5 (O0—65 T0—75
Preis fir a) A, &, 80 90 s
b)y . .30 30 30
Wellendurchm, mm. 80—85 00—95 100—120 125 150
Preis fir a) fl. S 2 2.50 3




RUDOLF S

THWARZ, WIEN, III., Reisnerstrasse 41.

Eisenbahnwerk
Kess
behrlich.

Biegsame Wellen.

P Ueber 1000 Stiick in Arsemalen und
e grossen Constructionswerkstitten in Ver-
| wendung. Grissste Leichtigkeit in der Aunf-
i stellung. Grosse Arbeits- und Zeitersparniss.

Fig. 119.

itten,

A“\i.,mn Weller,

Locomotiv-,

Ich lie

| —

sie dienen

auf Werkzeun

Bohr-, F

Durchmesser

Schiffs-

‘ere diese Wellen von 16
2—10 m.
Bewegungs-Uebertragung
Antriebe von
Gewindeschneidevor-
richtungen. (Fiir Holzbearbeitung bestehen eigene Typen.) Die l.vif'lltip
keit der Aufstellung dieser Apparate in beliebiger Lage macht sie fiir
Briickenbaun-Anstalten,
schmieden, Eisen-Constructions- und Reparaturwerkstiitten unent-

und
zur

von

speciell zum
und

und

3

per

kommen, und zw

bis 60
Kupferg
Quantiti

clame angey

8
Legirung | fiir gros

mit hschstem Zinngehalt, ger
100 Kilo
Legirung 1l fiir grossen Lagerdruck und geringe Umdrehungszahl
Touren per Minute mit geringerer V
haltes, Vermehrung des
weicherer Metalle.

Legirung Nl fiir

verschiedene

lame riesen und merkwiirdigerwe
Fabrikates theuer bezahlt, j

8¢

Lagerdruck

und

Antimongehaltes
Preis per 100 Kilo
geringen Lagerdruck und hohe Umdre
Legirung findet eine weitere
zahlen statt. Preis per 100 Kilo

a sogar verwendet

Legirungssysteme in

Verschiebung der Verhiltn

‘erminderung des Zinn-
und Zusatz geringer
9

s & Preis der
Dicke & | Tourenzahl per [ywealle sammt
des zu Minute Bohrvor-
bohrenden ~|richtung mit
> Bleches
5 der des
3 |- — — relle |Bohrers i
Millimeter Meter | Pfdkr. Vs SN e 11,
A 10 Ein oder | 1500 | 05 135.—
mehrere 90
B | 10—15 |p Blechev. | 1°800 | 05 bis 145—
ZUsamimen 100
(8] 2:000 150.—
D 330—350| 70—80 | 200.—
E 250—300| 60—70 270.—
F 240 50 330.—
G 75— 200 40 415.—
H 80—100 150 30 500.—
Lagermetall.
Wenn ein Lagermetall seinem Zwecke vollkommen entsprechen
s0ll, dann miissen mit Riicksicht auf das Verhiiltniss des Lagerdruckes
zur  Umdrehungszahl

Anwendung

hichste Umdrehungszahl
gem Antimon- und Kupfergehalte ete. Preis

fl. 145.—
und

120.—
ungszahl.

fl. 95.—

_Legirung IV. Diese eignet sich fiir geringeren Lagerdruck und
]\Ivfnv Umdrehungszs i derselben findet eine noch. weitere Ver-
schiebung der Ver hlen tt. Preis per 100 Kilo fl. 60.—
. Mit einer oder der anderen dieser Legirangen wird jeder Indu-
strielle reichlich sein Auslangen finden, umsomehr. als der P fiir die
hesten Legirungen mnicht wviel héher kommt als jener der werthlosen
Metalle, welche von. verschiede :n Firmen mit allen Mitteln der Re-

in Ermanglung eines reellen

werden,

Mirr

sind |

per

per )
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Zahnrader.

Preise fiir das Einfrisen der Zihne.

Zu 20 mm
07 kr.

Stirnrdder aus Gu
Theilang, per Milli

Besitzt z. B. ein nrs us Gusseisen eine
dgt der Preis
- Er

Theilong von 10 X
fiir eine Theilung 0
Ueber 20 Mill

per Mill
1

‘hmiedeciserne Réder Fig. 120.

t der Preis das Doppelte.
Schrag durcngefraste Rdder werden ebenso berechnet wic
Stirnrider.

Schneckenrdder hohlgefrdst, nicht mit Schneckenfriiser gewunrmt,
259% theurer als Stirnrider.

Zahnstangen jeder Liinge in Guss 15 kr.

in Sehmied isen 3 kr.
per Millimeter Theilung.
Cnmsche Rader mit eonstruetiv richtig gehobelten Ziithnen

sind 1

3 kr.
niedeisen 45 kr.
per Millimeter Theilung.
Schrauhanrader und Pfeilzahnrad-Modelle nach Uebereinkommen.
» verstehen sich fiir das Schneiden der Zihne in fertig ge

ider, Schneckenrider, Zahnstangen, conische Riider und
rider in Rohguss nach vorriithigen Modellen werden zum
2 Vo fl. 30
netto per 100 Kilo geliefert Ande Yider nach micht vorhandenen
Modellen werden unter Vers anschl agung vlwl letzteren angefert

Touren- und Hubzahler.
Taschen-Tourenzahler

latt, zum Zihlen der Umdrehungen von '9 e
it Apparat zur Anwendung 4

. Wellen

ufenden Wellen.

. fiir 100 Umdr ), VE ar Stiick
3.50, in feinster irung per Stiick fl. 5.

B. bis 10.000 Umdrehungen anzeigend. Mit Vorrichtung

Anwendung bei spitza snden Wellen und Vorriechtung b

wendung bei Wellen ohne Spitze und Kornerpunkt. Ia vernick

Stiick fl. 5.—, in feinster Ausfiihrung per Stiick . 6.30

Sigmnal-Tourenzédhler mit
Signalglocke.

Die Signalglocke schligt be
drehungen der Welle an, man also den
Tourenzihler wihrend des Zihlens nicht :hzu
sehen, sondern man sieht nur nach der Uhr und ziihit
Glockensehliige ; die letzten Tourem unter 100 zeigen die Zeiger an.
Dieser Tourenzihler eignet sich fiir links- und re m~ gehende Wellen.
Die Spindel und Spindellager sind aus Stahl und gehi

Preis per Stiick fl. 5.—

100 Um
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