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Zahnräder.
Preise für das Einfräsen der Zähne.

Stirnräder aus Gusseisen bis zu 20 mm.
Theilung , per Millimeter Theilung 0 ' 7 kr.

Besitzt z . B . ein Stirnrad aus Gusseisen eine
Theilung von 10 Millimeter , so beträgt der Preis
für eine Theilung 0'7 X 10 — 7 kr.

Ueber 20 Millimeter Theilung , per Millimeter
Theilung U2 kr.

Bei gewöhnlicher Zahnbreite , d . i . bis zum
Dreifachen der Theilung für schmiedeeiserne Räder
beträgt der Preis das Doppelte.

Schräg durchgefräste Räder werden ebenso berechnet wie
Stirnräder.

Schneckenräder hohlgefräst , nicht mit Schneckenfräser gewurmt,
sind um 25 % theurer als Stirnräder.

Zahnstangen jeder Länge in Guss 15 kr.
in Schmiedeeisen 3 kr.

per Millimeter Theilung.
Conische Räder mit constructiv richtig gehobelten Zähnen
in Guss 3 kr.
in Schmiedeisen 4 5 kr.

per Millimeter Theilung.
Schraubenräder und Pfeilzahnrad -Modelle nach Uebereinkommen.

Diese Preise verstehen sich für das Schneiden der Zähne in fertig ge¬
drehte Radkörper.

Stirnräder , Schneckenräder , Zahnstangen , conische Räder und
Schraubenräder in Rohguss nach vorräthigen Modellen werden zum
Preise von fl . 30 ’—
netto per 100 Kilo geliefert . Andere Räder nach nicht vorhandenen
Modellen werden unter Veranschlagung der letzteren angefertigt.

Touren - und Hubzähler.
Tasehen-Tourenzähler

mit Zifferblatt , zum Zählen der Umdrehungen von
Maschinen , Wellen etc . , mit Apparat zur Anwendung
bei spitzauslaufenden Wellen.

A . für 100 Umdrehungen , vernickelt per Stück
fl. 3 .50 , in feinster Ausführung per Stück fl . 5 .— •

B . bis 10 .000 Umdrehungen anzeigend . Mit Vorrichtung a) zur
Anwendung bei spitzauslaufenden Wellen und Vorrichtung b) zur An¬
wendung bei Wellen ohne Spitze und Körnerpunkt . Ta vernickelt , per
Stück fl . 5. —, in feinster Ausführung per Stück fl. 6 .30.

Signal -Tourenzähler mit
Signalglocke.

Die Signalglocae schlägt bei jeden 100 Um¬
drehungen der Welle an , man braucht also den
Tourenzähler während des Zählens nicht nachzu¬
sehen , sondern man sieht nur nach der Uhr und zählt die hörbaren
Glockenschläge ; die letzten Touren unter 100 zeigen die Zeiger an.
Dieser Tourenzähler eignet sich für links - und rechtsgehende Wellen.
Die Spindel und Spindellager sind aus Stahl und gehärtet.

Preis per Stück fl. 5 .—

Fig . 121.

Fig . 120.
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Patent -Hub- und Rotationszähler
für Rechts - und Linksdrehungen , wie für geradlinige

Bewegungen.
Die bisher bekannten Zählapparate sind , wie Jedermann ans

Erfahrung wissen dürfte , weder dauernd verlässlich , da dieselben häufig
versagen und kostspieligen Reparaturen unterworfen sind , noch sind sie
billig genug , um die allgemeine Einführung in allen Fällen zu gestatten,wo es von Interesse wäre , die Anzahl von Umdrehungen oder gerad¬linigen Bewegungen bei einer Maschine oder einem Apparate innerhalbeiner Zeiteinheit zur Feststellung der vortlieilhaftesten Betriebsart , der
Gleichförmigkeit im Betriebe etc . vergleichsweise zu constatiren.Ein wirklich verlässlicher und dabei wohlfeiler Zähler ist somitein Bedürfniss , dem durch meinen Zähler neuesten Systems voll und
ganz entsprochen wird.

Diese Hub - und Rotationszähler werden in drei Grössen A,B und . C geliefert . Die Zähler der Grösse A haben 5 mm ., der Grösse B7 mm . und die der Grösse C 15 mm . hohe Ziffern.

Fig . 123.

Runde Hub - und Rotations¬
zähler

für Rechts - und Linksdrehungen , wie für gerad¬
linige Bewegungen (nicht über 200 Touren per

Minute ) .
Grösse A mit 5 Zahlen fl . 17 .50.

Grösse ^ 1! mit 4 5 6 7 Zahlen■ Breis per 8tück
~

fl . 26 .— 26 .— 2 (1 .50 27 .—Grösse C mit 6 Zahlen per Stück fl . 75 .— .Letzterer wird für Schiffsmaschinen und grosse Pumpenanlagenverwendet.

Cylindrische Hub - und
Rotationszähler

f | ' r Rechts - und Linksdrehungen , wie für gerad-lhiige Bewegungen (nicht über 200 Touren per
Minute ) .

Die eylindrisclien Zähler haben gegenüberden rectangulären und runden den Vorzug , dass•sie mit . einer besonderen drehbaren lliilse versehen sind , welche gestattet,das Zifferblatt gegen Verstaubung und Verschmutzung zu schützen.Grösse B mit 5 6 7 ZahlenPreis per Stück fl . 26 .— 26 .5Ö 27
~

Mit Nullstellung mehr um fl. 5 .—.Dieselbe ohne Gestell für Schmidt ’sclie Wassermesser per Stück fl . 24 .—.

Fig . 124.

rqeSL--

Cylindrische Rotations¬
zähler für Schnelllauf

für Rechts - u . Linksdrehungen über 200 Teurer
per Minute.

Bei grösserer Tourenzahl als 200 Tourei
per Minute ist es rathsam , Zähler für Schnelllauf anzuwenden . Dieselben sind cylindriscl:und mit einem besonderen Uebersctzungs

'.
. . . . mechanismus versehen . Die Drehungen derMaschine sind bei derselben auf die Achse A zu übertragen.
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Grösse B für allgemeine Zwecke mit 6 7 Zahlen
Preis per Stück fl . 45 -— 46 .—

Grösse B für Marinezwecke mit 7 Zahlen , besonders stark
Preis per Stück fl . 75 .—

Mit Nullstellung mehr um fl . 5 .—.

Rectanguläre Hub - und
Rotationszähler

für Rechts - nnd Linksdrehungen , wie für ge¬
radlinige Bewegungen (nicht über 200 Touren

per Minute ).
In besonderer Anordnung auch für

Sehiebethiiren verwendbar.
Nur für Rotation.

Grösse A mit 4

Fig 120.

Zahlen
Preis per Stück fl. 14 —

Grösse B mit 4 5
Preis per Stück fl . 26 26 . 26 .50

Fig . 127

Rectanguläre Hub - und
Rotationszähler

für Rechts - und Linksdrehungen , wie für gerad¬
linige Bewegungen (nicht über 200 Touren per

Minute ) .
Zum Aufklappen für Nullstellung . Ver¬

schluss durch Plombenschrauben oder durch
Federdruck.

Grösse B mit 6 7 Zahlen
Preis per Stück fl . 3l .— 32 .—

Diese Zähler sind besonders geeignet für Maschinen , deren
Leistungen man in kurzen Zeiträumen durch direetes Ablesen fest-
steilen will.

Zähler mit Druckknopf
insbesondere für Telephonzwecke.

Mit Nullstellung , Deckel verschiebbar.
Grösse A mit 3 Zahlen

Preis per Stück 11, 32 .— Fig . 128.

Zähler für Gasmesser. jaBaBfr
Grösse A mit 4 Zahlen -ww ^

Preis per Stück fl. 6 .— pig , 129.
Diese Zähler werden mit Ausnahme

von Probeexemplaren nur in Quantitäten von mindestens 100 Stück
abgegeben . .

!V‘c

W:ül
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Tourenzähler in Uhrform
zum dirccten Ablesen bis 1000 Touren.

Vortheile : Grösste Bequemlichkeit beim Tragen.Ablesung wie hoi einer Uhr . Handliche Form . JederIrrthum beim Ablesen ausgeschlossen . Rasche , und be¬
queme Nullstellung der Zeiger . Solide Ausführung . An¬
gemessener Breis.
Modell 1 mit Zeigerrichter innen fl . 14 .—

„ II „ „ aussen „ l (i .—
„ III ., „ „ und mit Mess-

rädchen '
. 19 .50

F ' o- on Messrädehen allein . . 3 .80Ib” Der Tourenzähler mit Messrädcheu gibt nicht nurdie Touren an , sondern auch die Weglänge des .Messrades in Metern,für rasche Uängenmessungen daher sehr bequem.

Big . 131.

Stationäre Patent -Tachometer
(Tourenzahl -Anzeiger ) .

Dieser Tourenzahl -Anzeiger gestattet die momen¬tane Geschwindigkeit rotircnder Wellen abzulesen . Alleeventuellen Schwankungen der zu messenden Weilemachen sich sofort bemerkbar . Unentbehrlich für Be¬triebe , die bestimmte und gleiclimässige Geschwindigkeit,erfordern . In dem kugelförmigen Gehäuse ist ein Schwung¬pendel , welches bei zunehmender Geschwindigkeit einerelative Aenderung der Schwungmassenlage durch Federnerleidet . Diese Bewegung überträgt sieh auf den Scalen¬zeiger.
Jedes störende Zittern und Schleudern des Zeigers ist unmöglichgemacht . Die Empfindlichkeit ist gross . Das Zifferblattgehäuse ist beiNr . 5 um eine verticale , bei Nr . (! um eine horizontale Achse , auchwährend des Betriebes , drehbar . Das Zifferblatt zeigt gewöhnlich dieUmdrehung der damit verbundenen Maschine , kann aber auch so ein¬gerichtet worden , dass die , Tourenzahl des Tachometers oder auch beideUmdrehungszahlen angezeigt werden . Die Scala ist gewöhnlich circa18 cm . gross . Die Tachometer machen für sich 200—800 Touren , könnenaber durch Ueberaetzung mittelst der Riemenübertragmig für alle Touren¬zahlen eingerichtet werden.
Die Tachometer Nr . 5 und G können mit einer elektrischen Contact-einrichtnng versehen werden , so dass zwei mit dem Instrument durchDrahtleitung verbundene elektrische Klingeln ertönen , wenn die Maschinegewisse Tourenzahlen über - oder unterschreitet , und zwar ertönt hei zugrosser Geschwindigkeit die hochgestimmte , bei zu kleiner die 1ief-gestimmte Glocke.

Nr . 5 mit gewöhnlichem Zifferblatt ”
. fl . 120 .—„ 5 „ 25c,m . grossem „ . „ 123 .—„ f> „ gewöhnlichem „ . „ 112 .—„ ß „ 25 cm . grossem „ . „ 115 .—

Einrichtung zum 1 erbinden mit elektrische Klingel entsprechendtheurer.



RUDOLF SCHWARZ , WIEN , III ., Reisnerstrasse 41. 65

Hand -Tachometer
(Tachometer Nr. 3) .

Derselbe dient zum Handgebrauch beim Messen
der Umlaufszahlen.

Der Tachometer ermöglicht das Ablesen von
40—160, 125—500, 400—1600, 1250—5000 Touren.

Die Scala ist eine doppelte , und zwar erstreckt
sich die innere von 400—1600 Touren (und dient
gleichzeitig zum Ablesen der Tourenzahlen von 40—-160), die äussere
von 125—500 Touren (und dient gleichzeitig zum Ablesen der Touren¬
zahlen von 1250—5000) . Preis des Tachometers mit Etui fl. 90 .—.

Tachometer für Spindeln nnd
schnelllanfende Wellen.

Dieser Apparat ist kein gewöhnlicher Tourenzähler,
der mit Hilfe einer Taschenuhr die Touren zu bestimmen
gestattet , welche die Spindel in einer Minute macht,
sondern Geschwindigkeitsmesser (Tachometer ), der augen¬
blicklich die Geschwindigkeit der Spindel , ausgedrtickt in
Touren per Minute , zeigt . Und zwar springt der Zeiger
des Instruments , wenn man es an das obere Ende der
Spindel hält , sofort auf die Zahl , welche die Touren an¬
gibt , die die Spindel bei der vorhandenen Geschwindig¬
keit per Minute macht , und bleibt dann so lange auf
dieser Zahl stehen , bis man das Tachometer wieder von der Spindel ab¬
hebt . Kommen Schwankungen in der Geschwindigkeit der Spindel vor
(z . B . in Folge ungleichen Antriebes ), so machen sich diese am Instrument
durch entsprechende Schwankungen des Zeigers bemerkbar . Es ist für
das Instrument gleichgiltig , ob es bei rechts - oder linksumlaufenden
Spindeln benützt wird.

8 a zur Messung von Geschwindigkeiten von 3000 —12.000 Touren,welche bis auf 100 Touren abgelesen und bis auf 50 Touren geschätztwerden können . Preis mit Etui fl . 39 .—.
8 zur Messung von Geschwindigkeiten von 3000—12.000 Touren mit

Ablesung von 25 Touren . Preis mit Etui fl . 56 .— .
8b zur Messung von Geschwindigkeiten von 100—4000 Touren , also

auch für Transmissionen verwendbar , die mehr als 100 Touren machen.
Preis mit Etui fl. 66 .—.

Tachograph.
Der Tachograph ist ein Tachometer mit Vor¬

richtung zum Aufschreiben eines Geschwindig-
keitsdiagrammes auf einem langsam ablaufenden
Papierstreifen.

Der Tachograph ist so empfindlich , dass er
die kleinsten , sonst ganz unmerklichen Schwan¬
kungen der Umlaufsgeschwindigkeit noch durch
entsprechende Ausbiegungen der aufgeschriebenen
Curve angibt , z . B . werden die während einer
Umdrehung der Kurbelwelle eines Motors auf¬
tretenden kleinen Geschwindigkeitsschwankungen— die das Schwungrad nicht völlig auszugleichen
vermag — durch den Tachographen scharf markirt . Die Geschwindigkeit,mit welcher der Papierstreifen ablaufen soll , ist innerhalb weiter Grenzen
rcgulirbar . In keiner Fabrik , in der Motoren gebaut , oder durch die solche
installirt werden , sollte ein solcher Tachograph fehlen . Man wird aus
dem Gesehwindigkeitsdiagramm , das für jede Maschine ein anderes,charakteristisches ist , Fehler und manche Eigenthümlichkeit der unter¬
suchten Maschine erkennen können , die sonst der Beobachtung entgehen.

Fig . 131 a.

Ol

Fig . 133.

Fig . 132.

3
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Der Preis des Tachograplien mit einer Rolle gelochten n . linirten Papiers
von ca . 100 Meter Länge , aber ohne Antriebsscheibe beträgt fl . 240 .—

Eine Antriebsscheibe mit 2 Stufen von 300 und 250 mm . Durchm . „ 10 —
„ „ „ 2 „ „ 200 „ 160 „ „ „ 8 .—

Eine eiserne Nabe zum Aufschrauben einer Holzscheibe . . . „ 5. —
Eine Rolle gelochtes und linirtes Papier von ca . 100 Meter Länge „ 4 .—

Tachograph.
D .er Tachograph nach Fig . 131 eignet sich nament¬

lich für Maschinen , welche nicht mehr als 300 Touren,
bezw . Hub per Minute machen . Schon bei 10 Hub per
Minute functionirt derselbe mit directem Antrieb tadel¬
los . Dieser Tachograph dient zur Controle der Ge¬
schwindigkeiten von Maschinen aller Art , sowohl rotiren-
der Wellen , als auch Maschinen mit nur geradlinigen,
oseillirenden und alternirenden Bewegungen überhaupt.
Der Apparat ermöglicht es dem Maschinisten , in jedem
Momente die Touren -, bezw . Hubzahlen der Maschine
von einem Zifferblatte abzulesen und gibt auch ein
Mittel an die Hand , die Geschwindigkeiten sowohl wie
die Zeit des Stillstandes der Maschine nachträglich vom
ganzen Arbeitstage in einem deutlich geschriebenen Dia¬
gramm zu prüfen . Der Stillstand der Maschinen wird
nach Minuten , bezw . Viertelminuten markirt.

Bei rotirenden Wellen bis zu 300 Touren per Minute
erfolgt der Antrieb direct von der Maschinenwelle aus,ohne Riemen - oder Seilantrieb , durch einfache Anbringungeiner Schraube in der Stirnfläche der Hauptwelle . Boi Maschinen mit

oseillirenden Bewegungen genügt die Anbringung eineskleinenReductions-
hebels.

Der Apparat functionirt bei Vor - und Rückwärtslauf der Maschine
ohne weitere Hilfsmittel vollkommen gleich . Auf Wunsch können diese
Tachographen mit elektrischer Contact -Einrichtung versehen werden , so
dass bei gewissen Maximal - und Minimaltourenzahlen , resp . Hubzahlen
elektrische Klingeln ertönen . Bei zu grosser Geschwindigkeit ertönt eine
hoch gestimmte , bei zu geringer Geschwindigkeit eine tief gestimmteGlocke.

Preis des Apparates fl . 280-

Fig . 134.

Schmierapparate u . Schmiermaterial.
ist allgemein bekannt , dass gute Schmierapparate und Schmier¬materialien auf die Haltbarkeit , Betriebssicherheit und Oekonomie der

ganzen Anlage einen günstigen Einfluss ausiiben ; trotzdem aber wirddieser in sehr vielen Betrieben stark unterschätzt und die Schmierunghäufig als etwas Nebensächliches betrachtet . Es ist klar , dass die Kraft,welche zum Verschieben zweier aufeinander ruhenden Körper nöthigwird , umso grösser ist , je unebener die sich berührenden Flächen sindund je grösser der Druck ist , welchen der eine Körper auf den anderenausübt . Ebenso klar ist es , dass durch die Verschiebung beider KörperReibung entsteht , welche Wärme und Abnützung bedingt . Dasselbetrifftbei üen sich aufeinander bewegenden Maschinentheilen zu . ImMaschinenbetriebe wird Reibung in allen jenen Fällen hervorgebracht,wo zwischen einzelnen Constructionstheilen eine gleitende (Kolben,Kreuzkopf , Flach - und Kolbenschieber etc .) oder rollende (Lager , Zapfen,Drehsclueber etc .) Bewegung herrscht . Die Folgen dieser Reibung als\\ arme , Abnützung und Kraftverbrauch sollen nach Möglichkeit ver¬mieden werden , da sonst Erscheinungen von ganz verheerender Wir¬kung zu Tage treten.
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