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Ausser diesen Gegenstinden werden Siurepumpen, Trichter, Becher
und Flaschen und andere technische Gegenstiinde aus Guttapercha an-
gefer!

Das specifische Gewicht der gereinigten Guttapercha ist gleich dem
specifischen Gewicht des Wassers.

Nieten, Muttern und Schrauben.

Kessel-, Tender- und Bricken-
nieten.

Untier 25 Kilo Nieten von einer Dicke und Liinge

25%/, Aufschlag.
1560.
Dicke mi

2 13 14 153

3250 31.50 30.50

Mit Pressgrat 100 Kilo

Ohne # 1005 34— 32.50 31.50 30—
Dicke mm. 16 18 19
Mit Pressgrat 100 Kilo fl. 29.—
9

.50 28 — 27—
Ohne : 100 5, » 29.50 — 28.50 28.—
Bei Bestellung ist zu bemerken, ob Kipfe der Nieten mit oder ohne
Pr at geliefert werden sollen.
Preise fiir Nieten aus Martinstahl nach Uebereinkunft.

Reservoir-, Schiffs- und Gitternieten
von 10—50 mm, Stiftliinge:

In Form gleich den Kessel-, Tender- und Briickennieten.

Dicke mm. 3 4 41/, b

Preis per 100 Kilo fl.  65. 5 5550 53.— 52— 49.50
Dicke mm. 6 61/, 7 8 9 10
Preis per 100 Kilo fl. 47, 46.— 4450 42.— 41.— ' 3850

Unter 25 Kilo Nieten von einer Gattung Detailpreise.
2 I

Nieten-Vorhalter

POr RHRBIE L i i e et A e e e aa e el L e

Fig. 1561.

) Blechnieten.

Fig. 1562.

Nummer 0 4 (3 Q9
. « « Zehntelmm, 20 31 46 50
R W R PR 1 1 T 5 9 16 18

lisen . . . . 1000 Stick fi. —12 —24 — 40 —.70 1.20 1.50
Kupfer. . . 1000 .5 & 81 1.40 2.80 5.20 9.20 11.50
Messing . . . 1000 , , —70 1.30 2.55 4.40 8.10 10.35

1000 %17

Rig




- 1000 Stiick fl.

. 1000 1
. 1000 13 !
Zwischen-Dimensionen zu entsprechenden Preisen, i
Fassnieten. @ ‘
Fig. 156
000 0 2 ! i 6 1
34 16 GO 6 82 53
75  10°5 14 18 20 22 {
— 40 —.90 2.10 3.90 4.70 7.20
T 3 9 10 11 12 .
100 110 120 130 140 150
25 28 31 38 12
1000 Stiick . 10 22 26—

Zwischen-Dimensionen zu entsprechenden Preisen

Fig. 1564
Rad- und Thorbandnieten. : !

Fig. 1565,

TR R e 11111 08 10 15 50 55 G0
. ST . . Zehntelmm. 70 70 70 70 %0
ladnieten Scheiben . . . 100 Stick . —.95 1.— 1.05 1.10 1.15
[Chorbandnieten ", . . . ., . ., 100 . 95 1.— 1.05 1.10 1.15
it 2 e o e YT 65 70 S0 90 100
. Zebntelmm. 70 76 i 1
ten mit Scheiben . . . 100 Stick fl. 1.25 1.30 1.40 1.50 1.65
orbandnieten . . . . . . .100 » 1.25 1.30 1.40 1.50 1.65
Kupfernieten.
Nummer 0—4 H—8§ 9—15 16—24

100 Kilo fl. 200.— 195.— 190. 180.

Kupferspitznigel.

Ganze Liinge in mm. 20—35 10—60

100 Kilo fi.  270.— 260.—

1568.

Riemenverbindungs-Nieten = miscunicte.
und Scheiben. 4;4 Kupferniete. ‘ J

1569.
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% o e TN 10 12 14

cke . . o o w s s e Zehntelmm, 43 12 46 5
Eisennieten, Fig. 1568, verzinnt, 1000 St. fl, 1.40 1.75 2.30 2
Eisenscheiben, verzinnt, 1000 Stiick . . . 65 1.65 2. 2.10
Kupfernieten, Fig. 1569, per Kilo
Kupferscheiben, per Kilo . B e
Stiftliinge . . S fa el e, 3 e 2k Tarkiey e TINTING
Dicke: ¢ s i & &« + o o Zehntehnm,
Eisennieten, Fig. 1568, verzinnt, 1000 St. fl. 3.
Fisenscheiben, sinnt, 1000 Stiick
Kupfernieten, Fig. 1569, per Kilo
Kupferscheiben, per Kilo i

@ u Muttern,
kalt und warm gepresst.

Fig. 1570. 1571.
Nummer 0 1 2 3 4
Sechseckige, Stiicke per 100 Kilo . 15400 10000 6 4660 3860
Viereckige, % S (1, IS S T B 1) 4000 2940
Liochwelte ' o 2 o a el e e o IDTRY 5'b 65 85 10
Sechseckige, 100 Kilo . . . . . .fl. 58.— 50.50 43.50 41.— 38.50
Viereckige, 100 4 .« . « « <.y bd— 47— 40.— 37.50 353
Nummer b (] 7 9 10
Sechseckige, Stiicke p. 100 Kilo 1940 1400 1050 480 380
Viereckige, ¥ » 100 & 1650 1250 900 400 330

Eochwelte'. Lo ¢ e & mm - {15 13 1475 b 185 20

Sechseckige, 100 Kilo, . .fl. 36.— =

Viereckige, 100 4 s .y o4 — 31.50 31.50 30.— 30.—

jei Bestellungen von weniger 5 Kilo einer Sorte 25°/, Aufschlag,

Bei Bestellung ist anzugeben, ob die Muttern kalt oder warm gepr
sein sollen.

34.— 32.50 32.50

Warm gepresste und geschmiedete Muttern,
System Whitworth.

Fig, 15 sind sechseckige
und Fig. 1573 viereckige warm
gepresste Muttern, Fig. 1574 warm
gepresste Muttern mit Gewinde-
facetten und abgefriisten Auflage-|
fliichen, Fig. 1576 sechseckige
und Fig. 1576 viereckige ge=

1575. 1576. schmiedete Muttern,
Bolzenstirke . . . . . .engl. Zoll 1/, 3y 1, afs s
Stiicke per 100 Kilo 15400 6400 2800 1600 960
Loehweite s . « « v o o 4 « o ~mm. 46 5 10 13 16
Preis nach Fig. 15672 per 100 Kilo fl. 72.— 52.— 43.50 37.50 36.—
100 5 o 66— 486. 36.— 32.50 30-
S 0 S S 55.50 46.— 41.— 38.503
G f jedoch vier-
BRI Tl per 100 Kilo fl. — ; 37.50 34.— 31.50
Preis nach Fig. 5 und 1576, per
100 Kilo . . . . oo o 1,108, — — bH4.— 48.— 46.50

Gewindeschneiden . . per 100 Kilo , 26.50 i 15— 13.—
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Bolzens
Lochw

Preis nach

11T,
. engl. Zoll
100 Kilo
2 . mm.
100 Kilo fi.
100

100

1:71‘!
186

s per

29.
g
H’ 50 7.50

rechenden Preisen.

41.

einer \'w[u
> len
weite

ohne

Achsenmuttern aus

Lochweite ,

100 Kilo ,

Lochweite .

100 Kilo .

an allen Fliichen blank bearbeitet,

BBolzenstirke

[Blank,

MMarmorirt,

WBlank, nicht gehirtet,

nicht g

Schmiedeeisen.

« « TOmM
i 3

mim.

18

63.50

20
. e 60. 57.50

as
32

1950

Muttern

geschnitten und in Original-

Wi Lehren passend.

itworth-
Preise per 100 Stiick in Gulden.
Zoll

Qualitit T fl,

» n "

. engl. 1y 1y
5.05
4.20
3.70
5.10
9.—

ehirtet, b
| s ¢
1E 4 3.10
I , 540
. engl, Zoll 5
Qualitat T A. 11.10 u 70 ]
| 9.90
L = 3. 33.60
IT , 5
I 5 .'3 HU 10. ‘%(i
/\\I\liwﬂ llnmn-u-:wn zu entsprechenden Preisen,

e s
L
6.30 10.8
g 1

a0
7.50

48.50

Reisnerstrasse 41.

,,.U
.50

Aufsehlag.
Loch-

"55.50

46—

5.6

0 14 .)“

53

h:3.&

62.50

nterlagsscheiben, blank gescheuert. O

Fig.
6
18
10

5000

Nummer

2°D
8500 6000

16— 44. 41—
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E Nummer 9 10 13 8
Lochweite . . . mm. 24 27 33 G
¥ Durchmesser . o H4 60 85
Dicke 75 Giaig t 1 £ 4 Pres
o | Stiicke per 100 Kilo 1500 1100 600 L ) 1 7
100 I Sy et el 33.— 39— 31.— 30.—

Zwischen-Dimensionen zu entsprechenden Preisen.

Mutterschrauben

mit viereckigen Képfen und viereckigen Muttern, mit sechss
eckigen Képten und sechseckigen Muttern oder mit halbrunden
Kopfen und viereckigen Muttern.

Fig. 1
Preise per 100 Kilo in Gulden 6. W.

e e | T iy ‘.\‘
Dicke. Dicke Bolzenlinge in Millimeter
in Zoll in Milli
engl. meter |56 " or | 30—85 | 40—45 | 50—60 | 65—80
s i 110.— | 105.— [ 103.— | 100.— | 97.— | 7
Iy 10 60. H - H6.— hd.—
s 13 i 40
s 16 | - 36.
l4 19 | 32.
j 22 - = 30 G
1 | 25 - - 29
: / : fiey
Dicke in Dicke in Bolzenlinge in Millimeter i &
Zoll engl, Millimeter S g SR, T Y.
| 105 150]155—200|210— 3500/ 310 — 400
10 50. 46. | Seas
13 38.— 36.— -
| 16 34. | 32. 30.— 8
19 30. 28.— 27.— A"
22 29.— 7 27. | 20.— 3 St
I 25 28. ?3(.;":[) 26. .)0 | 25.50 | 25—l
| | | | | .
| EX
i . . |
Briicken-, Geriist- und Weichenschrauben:
mit viereckigen Képfen und Muttern sammt Unterlags bchelben‘
werden =zn den Preisen der Mutte
schranben Fig. 1581—1583 geliefe
|
Diese Preise haben nur Geltung, wenn mindestens von einef
Stiirke und Linge folgende Quantititen bestellt werden, und zwars
Stiick von 7—10 mm., 100 Stilck von 13 mm., 50 Stiick von 16—25 mm.i

Stiirke.
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1tben in anderer und solche mit lang angeschnittenen
Gewine 1 r berechnet.
Sehr mit einen entsprechenden
P waf

y chen-Dimensionen zu entsprechenden Preisen.

Fundament- und Ankerschmuben

Form Form II.
sammt Keilen,

Unterlagsscheiben und dwm@ @Wﬁ
Beilagplatten.

Fig. 1585. g. 1586.

35 10

1500 750—1500 1000 —2000
100 Kilo

100

1000 — 2000 1000—2000 1500 { E; 3 3000
100 Kilo . 29.— 28. = “
25 i) RRPSERRa | 15

Zugschrauben.

rewindedicke

rewindedicke

Stiick sammt

en
sam Stur

flachen Gewinden .

scharfen Gewind 6.70
Stitek nmeln mit
5 10.70

Anschweissende
fiilr Schrauben.

Fig. 1589.
. mm, 10 11 12
&1 150 165 180
|rl linge
1. 60

er 100 Kilo fl. 42. 38.50

66
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Dicke . .
Liinge . =
Gewindeliinge
mi,
Per 100 Kilo fl.
Dicke .
Linge . R
Gewindelinge ,
Per 100 Kilo
Dicke .
Linge . PR
Gewindeliinge .
Per 100 Kilo ,

- Imm.

Anschweissende
Gewinden, dann solche mit
dementspreche
:h in jeder anderen

erhalten
a

1590.

mit hohen, halbrunden, vier-

+ « Mm.

ik 18 20

300

22
330

23
315 345
102 108
31.25 30.—

24
" 360
" 144
LA 29—
. mm, 4
» [k
= 200 2
« . -l 45.60 45.60 45.60 48.— 48.—
mit Muttern oder linge :mgr-schniL_L:-nwn
ngerer Totalliinge als vorgeschrieben,
isaufschlag. Anschweissende kénnen
iefert werden,

126
94

132
e P
35
450

180 5
- 33.60
70

600

138
29, —
40
475
200

30

150

180
20

50
500 500
99

5 225

je 2

ge

Flanschenschrauben
oder sechseckigen

Képfen und sechseckigen Muttern. Gewinde lang

Fig. 1591.
Dicke . oo
Bolzenliinge .

angeschnitten,

o Wl . . IDM, 8
. . 2 40

Kopfe und Muttern gedreht,

100 Kilo . .
Kdpfe u. Muttern
Dicke . e
Bolzenlinge .
Kipfe und

100 Kilo . .
Kipfe u. Muttern

Zwisch

T
4 €

Fig. 1592.

Muttern

100.—
16
o B 70
gedreht, :

. 62— 5

100 Kilo , 47— L4,

en-Dimensionen zn entsprechenden Pr

UM e I e | |
roh, 100 Kilo
O G R R e o T

e Qs
roh,

sen,

Flanschen sammt
Schrauben.

Runde Flanschen
in der Lochg e
Lochdurchmesser
anders

sind von 5 zu 5mm.
steigend zu 160 mm.
vorriithig; grissere oder
dimensionirte Flanschen werden

bis

Fig. 1593.

Innerer Durchmesser

Runde Flanschen,
rohen Schrauben,

Runde Flanschen, g
Schrauben, 100 Kilo .

Innerer Dy
Runde Flangchen,
rohen Sc
Runde Flanschen,
Schrauben,

wehmesser

100 Kilo .

nicht gedreht,
100 Kilo .
edreht, mit

nicht
rauben, 100 Kilo .
gedreh

separat angefertigt und entsprechend hither
berechnet,

- mm. 10—15 20—85 40—55
mit
i
rohen
. fl.

60—7H

50.— 46.— 44.—

65.— 60.—

55.—

- mm.

. 80—95 100—115 120—185 140—160
gedreht, SRR T

mit
S T

t, mit rohen

4 o :

F b R < DRy | T

52.— 50— 50.— 50.—
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Ovale Flanschen fiir Blei-
bearbeitet, mit rohen Sch

r Zinnrohre, nicht
0T RS R RS 1Y
L T e e AR o PRI SN e T 4

Ovale Flanschen in
gewinden we

ren Dimensionen und
len nach Uebereinkommen 1

> mit Gasrohr-
chnet,

Fig. 1594.

g

Schraubenbolzen Y i)
mit halbrunden, versenkten, vier- oder
sechseckigen Képfen. m m

Dicke . . engl. Zoll 1

00 KEtle - . ... .81 70—

Bei kleineren .
Nasen oder Vie
rechnet, Z

zen entsprechen
unter de C

Eisengewinde- und messingene Fagon-
schrauben
System Whitworth,

Fig. 1604. 1605. 1606 1607. 1608.

Fig

Mit Ausnahme der Eisengewindeschrauben Fig. 1600 mit halbrundem
Kopf haben alle iibrigen bis an den Kopf geschnitiene Gewinde. Die
Eisengewindeschrauben Fig. 1601 und 1602 sitzen blanke cylindrische
Kipfe, 1603, 1604 blanke, schmale,
Fig. 1 1606 rohe, vier- und 2
blanke, vier- oder sechseckige Kapfe.

Alle Dimensionen von 14—%g Zoll Linge und 1
linge erhiltlich.

oder sechs

Kipfe und

7, 1608

)—50 mm, Stift

Fig. 1609

Mutterschrauben

| an allen Flachen blank bearbeitet, mit halb- 5 I
[ runden, versenkten, vier- oder sechseckigen % s |

Kdépfen.
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Mutterschrauben.
Preis per 100 Stiick,

Dicke . engl. Zoll 1/
5 < s e
Linge mm. 20 1.

1s *ls
6—7 9—10

9.40 11.75

ke
pmami S

16

20.80
21.50
22.10
22.70
23.40
24.20
2

25.60
26.40
27.20
28.—

28.80
29.60
30.40

VA

Bei Abnahme
Aufschlag.

=

Fig. 1611.

wischen-Dimensionen entsprechend,

Lingen bis 200 mm. erhiiltlich.

von weniger als 100 Stiick per Gattung entsprechender

Vorstecksplinten

glénzend weiss gescheunert.

Preise per 100 Stiick in Gulden 8. W.

Linge bis Dick
zum Auge

in
Millimeter

7

Millimeter

.88
96
1.07|
1.21
1.35|
1.49(
1.62
1.68

Z\\iw]wnﬁing:n-n und Dicken

|
fi-m‘

ST —ag

-

z entsprechenden Preisen.

Wiirm

Je
kann die Hihe
sein, Fiir w
16—180,
Bedarf

" Wohnzim
fiir Werksts
Eesteigert,

Die Heizing hezwe
egrad als jenen de

nach der Art und de
der kiinstlich

itten 13—150,

Heizung.

ckt in einem geschlossenen Raume einen hsheren

r (\llSM'l'ﬂ"Illl\(‘rﬁl‘lll‘ AN erzengen.

T Verwendung
Z1  erzen

ner, Bureaux,

der zu erwiirmenden Riiume
1genden Tempe ur verschieden
chulen bet t die Normaltemperatur
fiir Trockenriiume wird dieselbe je nach
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