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Ausser diesen Gegenständen werden Säurepumpen, Trichter, Becher
und Flaschen und andere technische Gegenstände aus Guttapercha an¬
gefertigt.

Das specifische Gewicht der gereinigten Guttapercha ist gleich dem
specifischen Gewicht des Wassers.

Nieten , Muttern und Schrauben.
Fig . 1557.

Fig . 1559.

1558.

1560.

Kessel -, Tender- und Brücken-
nieten.

Unter 25 Kilo Nieten von einer Dicke und Länge
25°/o Aufschlag.

Dicke mm . 10 11 12 13 14 15
Mit Pressgrat 100 Kilo fl . 37 .50 35 .— 32 .50 31 .50 30 .50 29 .50
Ohne „ 100 „ „ 38 .50 36 .- 34 .- 32 .50 31 .50 30 .-

Dicke mm . 16_ 17_ 18_ 19 20—30
Mit Pressgrat 100 Kilo fl . 29 .— 28 .50 28 — 27 .— 26 .50
Ohne „ 100 „ „ 29 .50 29 .- 28 .50 28 .— 27 .—
Bei Bestellung ist zu bemerken , ob die Köjife der Nieten mit oder ohne

Pressgrat geliefert werden sollen.
Preise für Nieten aus Martinstahl nach Uebereinkunft.

Reservoir - , Schilfs - und Gitternieten
von 10—50 mm . Stiftlänge.

In Form gleich den Kessel -, Tender- und Brückennieten.
Dicke nun. 3 3V, 4 4V2 5 5Vn

Preis per 100 Kilo fl. 65 .- 58 .- 55 .50 53 .- 52 .— 49 .50
Dicke mm. 6 6V, 7 8 9 10

Preis per 100 Kilo fl. 47 .- 46 .- 44 .50 42 .- 41 .— 38 .50
Unter 25 Kilo Nieten von einer Gattung Detailpreise.

Nieten -Vorhalter
per Stück . fl. 24 .—

Fig . 1561.

Dicke.
Stiftlängc
TonEise

, Kuf
- M«

Dicke.
Stiftläng
1000Stiii

Dicke,
Stiftläng
1000Stil

I

Länge
Dicke.
Kaänieti
Thorban
Länge
Dicke,'
limliiieti
Thorban

1

Blechnieten.
Fig . 1562.

Nummer 0 2 4 6 8 9 |
Dicke . Zehntelmm. 20 25 31 38 46 50 j
Stiftlänge . nun . 5 7 9 12 16 18 1
Von Eisen . . . . 1000 Stück fl . — .12 — .24 - .40 — .70 1 .20 Ü5Ö j

„ Kupfer . . . . 1000 „ „ - .81 1 .40 2 .80 5 .20 9 .20 11 .50 I
„ Messing . . . 1000 „ „ - .70 1 .30 2 .55 4 .40 8 .10 10 .35 i

Hie
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Nummer 10 11 12 13 14 15Becher Dicke. . . Zehntelmm. 55 60 65 70 76 82ehaan- Stiftlänge . . . . 20 22 21 26 29 32
Von Eisen . . . 1 .80 2 .40 3 . 10 4 .— 4 .80 5 .60

„ Kupfer . . • • 1000 „ „ 14 .- 18 .50 24 .20 — — —
„ Messing . . . . 1000 , „ 13 .25 17 .25 21 .85 - — —

Zwischen -Dimensionen zu entsprechenden Preisen.

3n.

:ken-'

ilingp

15
29.5»!
30.'
äHI

Iß»

Fassnieten, pSpTwl

Piff . 1563.
Nummer 000 0 2 4 5 6Licke . Zehntelmm . 34 46 60 76 82 88

Stiftlänge . nun . 7\5 10\5 14 18 20 22
1000 Stück . fl7

"= 740 - .90 ‘2 lT> Ti.71) 4 70 7 .20
Nummer 7 8 9 10 11 12

Dicke . Zehntelmm . 100 110 120 130 140 150
Stit '

tliinge . mm . 25 28 31 34 3S 42
1000 Stück . fl . 10 .— 12 50 15 .—

”
18 .— 22 .— 26 .—

Zwischen -Dimensionen zu entsprechenden Preisen.

Fig . 1564.

erohne Rad - und Thorbandnieten.

331 Länge
Dicke

Fig . 1565.
. . . . mm . 40 45 50 55 60
Zehntelmm . 70 70 70 70 70

5'/*
19.59

Radnieten mit Scheiben . . . 100 Stück fl. — .95 1 .— 1.05 1 .10 1 .15
Thorbandnieten . 100 „ „ —.95 1 .— 1 .05 1 .10 1 .15

«Länge . mm . 65 70 80 90 100Dicke . Zehntelmm . 70 76 76 76 76

jgjH] Thorbandnieten
Radnieten mit Scheiben 100 Stück fl. 1 .25 1 .30 1 .40 1 .50 1 .65

100 „ „ 1 .25 1 .30 1 .40 1 .50 1 .65

1. 24-

Knpfernieten.
Nummer 0—4 5—8 9 —15 16—24

100 Kilo fl. 200 .— 195 .— 190 .— 180 .—

Kupferspitznäg’el.
Ganze Länge in mm . 20—35 40—60

100 Kilo fl
"

270 .- 2607=

1568.

Fig . 1566.

Fig . 1567.

Riemenverbindungs-Nieten
und Scheiben.

Eisenniete.

Kupferniete.
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Stiftlänge . mm . 8 10 12 14 10
Dicke . Zehntelmm . 42 42 46 40 50
Eisennieten , Fig . 1568 , verzinnt , 1000 St . fl . 1 .30 1 .40 1 .75 2 .30 2 .65
Eisenscheiben , verzinnt , 1000 Stiick . . . „ 1 .65 1 .65 2 .10 2 .10 2 .55
Kupfernieten , Fig . 1509 , per Kilo . . . . „ 2 .40 2 .40 2 .40 2 .40 2 .30
Kupferscheiben , per Kilo . „ 3 .35 3 .35 3 .35 3 .35 2 .70
Stiftlänge . mm . 18 20 22 24 20
Dicke . Zehntelmm . 50 55 55 00 60
Eisennieten , Fig . 1568 , verzinnt , 1000 St . fl. 3 . 15 3 .55 4 .05 4 .60 5 .2Ö
Eisenscheiben , verzinnt , 1000 Stück . . . „ 2 .55 3. — 3. — 3 .70 3 .70
Kupfernieten , Fig . 1509 , per Kilo . . . . „ 2 30 2 .30 2 .30 2 .30 2 .30
Kupferscheiben , per Kilo . „ 2 .70 2 .70 2 .70 2 .70 2 .70

Muttern,
kalt und warm gepresst.

Nummer 0 1 2 3 4
Sechseckige, Stücke per 100 Kilo . 15400 10000 6700 4660 3860
Viereckige, „ „ 100 11800 9100 5560 4000 2940
Lochweite . mm. 5*5 6*5 7-5 8-5 10
Sechseckige, 100 Kilo . . . . 58 .- 50 .50 43 .50 41 .— 38 .50
Viereckige, 100 „ . . . . • • n 54 .- 47 .- 40 .- 37 .50 35 .-

Nummer 5 6 7 8 9 10
Sechseckige, Stücke p . 100 Kilo 1940 1400 1050 850 480 380
Viereckige, „ „ 100 „ 1650 1250 900 720 400 330
Lochweite . 11'5 13 14-5 16'5 18-5 20
Sechseckige, 100 Kilo . . . fl. 36 .- 35 .— 34 .— 34 .- 32 .50 32 .50
Viereckige, 100 „ . . . „ 34 .- 32 .50 31 .50 31 .50 30 .- 30 .-
Bei Bestellungen von weniger als 5 Kilo einer Sorte 25°/,, Aufschlag.
Bei Bestellung ist anzugeben , ob die Muttern kalt oder warm gepresst

sein sollen.

Warm gepresste und geschmiedete Muttern,
System Whitworth.

Fig . 1572 . 1573 . 1571 . 1575 . 1576.
Bolzenstärke . engl . Zoll

Stücke per 100 Kilo
Lochweite . mm.
Breis nach Fig . 1572 per 100 Kilo fl.

„ „ „ 1573 „ 100 „ „
„ „ „ 1574- „ 100 „ „
„ „ „ 1574 , jedoch vier¬
eckig . per 100 Kilo fl.

Preis nach Fig . 1575 und 1570 , per
100 Kilo. fl.1

Gewindeschneiden . . per 100 Kilo „

Fig . 1572 sind sechseckige
und Fig . 1573 viereckige warm
gepresste Muttern , Fig . 1571 warm
gepresste Muttern mit Gewinde¬
facetten und abgefrästen Auflage¬
flächen , Fig . 1575 sechseckige
und Fig . 1570 viereckige ge¬
schmiedete Muttern.

sl V2 5/ 3/ä
15400 6400 2800 1600 960

4 -6 7'5 10 13 10
72 .- 52 .- 43 .50 37 .50 36 .-
66 .- 46 .- 36 .— 32 .50 30 .-

— 55 .50 46 .— 41 .— 38 50

— 47 -— 37 -50 34 .- 31 .50

08 .- 72 .- 54 .- 48 .- 46 .50
26 .50 17 .- 15 - 13 .- 10-
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Bolzenstiirko

Lochweite . .

. engl . Zoll
Stücke per 100 Kilo
. mm.

„ „ 1573 , 100 .
„ „ 1574 „ 100 ,

„ „ r 1574, jedoch vier¬
eckig . per 100 K:

Preis nach Fig , 1575 und 1576 , per
100 Kilo . fl.

Gewindeschneiden per 100 Kilo . „
Zwischen -Dimensionen zu entsprechenden Preisen.

Bei Bestellungen von weniger als 5 Kilo einer Sorte 25°/,, Aufschlag.
Muttern mit Zugabe zur Bearbeitung werden entsprechend der Loch¬

weite ohne Preisaufschlag berechnet.

670
18-6

1
440
21 -4

l ’/i
250
27

lV,
15Ö

32-5
35 -50 35 .- 35 .- 3 5 .—
29 .— 29 .— 29 .— 29 .-
38 .- 37 .50 37 .50 37 .50

30 .- 29 .- 29 .- 29 .—

44 .- 42 .- 41 .50 41 .50
8 .50 7 .50 7 .50 7 .50

Achsenmuttern aus
Schmiedeeisen.

157S.
Lochweite . . . . mm . 18 20
100 Kilo. fi. 6H .50 60 .— 57 .50 55 .50

~
53—

Lochweite . . . . mm . 28 30 32 34 36
51 .— 49 .50 48 .50 46 .—rMI 100 KUo . ti- 52 .-

Muttern
an allen Flächen blank bearbeitet , geschnitten und in Original-

Whitworth -Lehren passend.
Preise per 100 Stück in Gulden.

je

GO

Fig . 1579.

Marmorirt,

I Blank,
| Bolzenstärk

Blank , nich

S Marmorirt,

Blank,

;. zoll V» Vs V* 'in SU
; I fl. 3 .— 3 .85 5 .05 6 .60 8 .70
II „ 2 .65 3 .25 420 5 .75 7 .80
I „ 3 .50 450 5 -70 7 .80 10 .50
II „ 3 .10 3 .85 510 7 .- 9 .30
I „ 5 .40 6 .30 9 .— 10 .80 14 .50

. Zoll 7t8 1 l 1/, IV«
I fl. 11 .10 14 .70 26 .50 42 . -
11 n 9 .90 13 .20 — —
I „ 13 .80 17 .50 33 .60 53 .—
II „ 12 .30 15 .90 — —
I „ 18 .35 22 .80 40 .80 62 .50

Zwischen -Dimensionen zu entsprechenden Preisen.

Unterlagsscheiben , blank gescheuert.
,0 3 '
0 30; Nummer 0 2 4 5

Fig.
6

1580.
7

. 38->i! Lochweite . . . mm. 7'5 10-5 14 16 18 20

. 31>
Durchmesser . „ 17 24 32 36 40 41
Dicke . „ 1-5 2 2 '5 2-S 3 3-5

.
- 10' .

Stücke per 100 Kilo 50000 20000 8500 6000 5000 3500
100 Kilo . fl. 75 .- 57 .- 46- 44 — 41 — 38 .-
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Nummer 9 10 ii 13 15 >
Lochweite . . . mm. 24 27 30 38 46 Gmind
Durchmesser . „ 54 60 67 85 103 s
Dicke . . 4 4 4 *5 5 6 Preisau
Stücke per 100 Kilo 2000 1500 1100 600 350 l

100 Kilo . fl. 34 .— 53 .- 32 .— 31 .— 30 --

Zwischen -Dime .ilsionen ZU entsp rech enden Preisen.

Mutterschraüben
mit viereckigen Köpfen und viereckigen Muttern , mit sechs¬
eckigen Köpfen und sechseckigen Muttern oder mit halbrunden

Köpfen und viereckigen Muttern.

s:
Unter

B

Fig . 1531 . Fig . 1582 . Fig . 1583.

Preise per 100 Kilo in Gulden ö . W.

Dicke
[länge
FormI

, II
'Dicke
länge
FormI

Dicke
in Zoll

Dicke
in Milli-

Bolzenlänge in Millimeter

engl. meter 20—25 30 - 35 40—45 50—60 05—80 85— 100

'h 7 110 .- 105 .- 103 .- 100 .- 97 .— 95 .—
3/s 10 00 .— 59 .- 58 .- 50 .— 54 .- 52 .—
V* 13 — 46 .— 44 .- 42 .— 40 .- 39 .—
■7s 16 — — 38 .- 37 .— 36 .— 35 .-

19 — — — 33 .— 32 .— 31.
22 — — — 31 .— 30 .— 29 .50

l 25 — — — — 29 .- 28 .50
- -

Dicke in Dicke in Bolzenlänge in Millimeter
Zoll eng-1.

105—120 125—4501155—2001210 —3001310- 400

3/s i 10 50 .- 48 .- 46 .— _ _
13 38 .- 37 .- 30 .— 35 .— —
16 34 .— 33 .— 32 .- 31 . - 30 .—

3U 19 30 .— 29 .— 28 .- 27 -50 27 .— :
78 22 29 .— 28 .- 27 .- 26 .50 26 .— i
l 25 28 .- 27 .50 26 .50 25 .50 25 .— }

fiewin

j, fein

Uewiu

l 'Cwin
Stiic

Brücken - , Gerüst - und Weiehenscliranben^
."fl.

mit viereckigen Köpfen und Muttern sammt Unterlagsscheiben '

werden zu den Preisen der Mutter¬
schrauben Fig . 1581— 1583 geliefert.

Fig . 1584.
Diese Preise haben nur Geltung , wenn mindestens von einer

Stärke und Länge folgende Quantitäten bestellt werden , und zwar:
200 Stück von 7—10 mm ., 100 Stück von 13 mm ., 50 Stück von 16—25 nun.
Stärke.

Dicke

■Uesi;

hr ii
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Sil¬

it !
[brunda

Fig . 1585. Fig. 1586.
Dicke . . 28 32 35 40
Länge . . . . . „ 750 —1500 750—1500 750—1500 750—15001000 - 2000
Form I . 100 Kilo . fl . 34 .— 33 .- 32 .- 31 — 30 —

„ II . 100 „ • „ 36 .— 35 .— 34 .- 33 — 32 —
Dicke . . . . mm . 45 50 60 70 80
Länge . . . „ 1000 - 2000 1000—2000 1500—3000 1500—3000 1500—3000
Form I . lOOKilofl . 29 .— 28 .- 28 .- 27 — 27 —

„ II . 100 „ „ 31 .— 30 — 30 — 29 — 29 —

1 '

, St¬

aube1
.julieiM

■.aW:

, 25̂

Schrauben in anderer Form und solche mit lang angeschnittenen
Gewinden werden um 10o/0 höher berechnet.

Schrauben mit Splintlöchern erhalten einen entsprechenden
Preisaufschlag.

Zwischen -Dimensionen zu entsprechenden Preisen.

Fundament- und Ankerschrauben
Form I.

sammt Keilen,
Unterlag -sscheiben und

Beilagplatten.

Zugschrauben.

Gewindedicke der Stummel
engl . Zoll

Gewindedicke der Stummel
mm.

Stück sammt Stummeln mit
scharfen Gewinden . . . fl.
Stück sammt Stummeln mit

flachen Gewinden . fl.
jle winde dicke der Stummel

engl . Zoll
jrewindedicke der Stummel mm.

Stück sammt Stummeln mit
scharfen Gewinden . . . . fl.

1 Stück sammt Stummeln mit
flachen Gewinden . fl.

Fig . 1587.

mlSf •“

aüffe»

Fig . 1588.

v»"■im-1

3/s 1/i2 7s 74 7s

10 13 16 19 22

1 . 15 1 .50 2 — 2 .70 3 .60
1 .70 235 3 35 4 .70 6—

1 1>/S 17* 17« IV,
25 28 32 35 38

4 .70 6 .70 8 .70 12 — 16 —
8— 10 .70 13 .35 17 .35 22 .70

Anschweissende
für Schrauben.

Fig . 1589.
Dicke . . . mm.
Länge . . . n
Gewindelänge

mm.
er 100 Kilo fl . 42.

10 11 12 13 14 15 16
150 165 180 195 210 225 240

60 66 72 78 84 90 96
42 — 38 .50 36 — 33 .60 32 .50 32 .50 31 .25
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Dicke . . . mm . 17 18 19 20 21 22 23Länge . . . „ 255 270 285 300 315 330 345Gewindelänge

mm . 102 108 114 120 126 132 138
Per 100 Kilo fl . 31 .25 30 .— 30 .— 21)7 — 2 ‘F—

—
297 ^ 2977

Licke . mm . 24 25 28 30 35 40Länge . „ 360 375 420 450 450 475Gewindelänge . . . „ 144 150 168 180 180 200
Per 100 Kilo . . . . fl. 29 .— 29 .— 29 .— 29 .— 33 .60 33 .6Ö
Licke . mm . 45 50 55 60 70 80L än f?e . „ 475 500 500 550 600 650Gewindelänge . . . „ 200 225 225 250 275 300Per 100 Kilo . . . - fl . 45 .60

“
457G0

“
457 >0 48 .—

“
48 — 48 —

“

. Anscliweissende mit je 2 Muttern oder länger angeschnittenenGewinden , dann solche mit geringerer Totallänge als vorgeschrieben,erhalten dementsprechenden Preisaufschlag . Anscliweissende könnenauch in jeder anderen Stärke geliefert werden.
Pig . 1590.

Flanschenschrauben
mit holten , halbrunden , vier - oder sechseckigenKöpfen und sechseckigen Muttern . Gewinde langangeschnitten.

Fig . 1591.

S ll?ke . mm . 7 8 10 11 13Bodenlange . . 35 40 50 50 60Köpfe und Muttern gedreht'

tffc : }$ •; : Vo - Hz
S SS S! ä £Kopfe und Muttern gedreht,

- - ' —

Köpfe u . Muttern roh , _100 Kilo
* ’

47
'
_ 44 .— 4 l

'~
fo —Zwischen -Dimensionen zu entsprechenden Preisen.

Flanschen sammt
Schrauben.

» z ; K, . Kunde Flanschen sind von 5 zu 5inm.
fiifcl t

1 rt
,er Lochgrösse steigend bis zu 160 mm.

Lochdurchmesser vorrätliig ; grössere oder
Pin - ir .oo -cv , r „ anders dimensionirte Flanschen werden1593. separat angefertigt und entsprechend höherberechnet.

Innerer Durchmesser . nun . 10- 15 20- 35 40 - 55 60- 75Runde Flanschen , nicht gedreht , mit
i eiV,Schrauben> 100 Kilo . . . . fl . 65 — 50 4.U _ 44Runde Flanschen , gedreht , mit rohen 6-

Schrauben , ioo Kilo . fl. 75 - 65 - 60 - 55-
iü"

e
,
rer ®urclnnesser . mm . 80—95 100—115 120—135 140—160

rohen \ 1
11SCh

,eri) " icllt ^ dreht , mit . . .rohen benrauben , 100 Kilo fl a «>
40 -» r,« „ , lwKll0 . . . . $“

52- 50 - 50- 50-
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Ovale Flanschen für Blei - oder Zinnrohre , nicht

bearbeitet , mit rohen Schrauben.
100 Kilo fl. 75 — 68 .— 62 .—
Ovale Flanschen in grösseren Dimensionen und solche mit Gasrohr¬

gewinden werden nach Uebereinkommen berechnet.

Fig . 1594 . Fig . 1595.

ügjgiaa HBd)Schraubenbolzen
mit halbrunden , versenkten , vier - oder

sechseckigen Köpfen.

Fig . 1596 . Fig . 1597.
Dicke . . engl . Zoll »/ t 3/s Va 5/s 3/« 7/s 1mm . 6—7 9—10 13 16 19 23 25
100 Kilo . . . . fl. 70 .— 53 .— 38 .50 34 .— 31 .50 30 .— 29 .—
Bei kleineren Aufträgen entsprechender Preisaufschlag . — Bolzen mitNasen oder Vierkanten unter den Köpfen werden um 10°/„ höher be¬rechnet . Zwischen -Dimensionen zu entsprechenden Preisen.

Eisengewinde - und messingene Fagon-schrauben
System Whitworth.

Fig . 1598 . 1599 . 1600 . 1601 . 1602 . 1603.

warn}

mimnnmiffB* 'Wü4 «ÜO0 iü ^ «ÄiöQ

Fig . 1604 . 1605. 1606 . 1607 . 1608.
Mit Ausnahme der Eisengewindeschrauben Fig . 1600 mit halbrundem

Kopf haben alle übrigen bis an den Kopf geschnittene Gewinde . Die
Eisengewindeschrauben Fig . 1601 und 1602 besitzen blanke cylindrischeKöpfe , Fig . 1603 , 1604 blanke , schmale , vier - oder sechseckige Köpfe,Fig . 1605 , 1606 rohe , vier - und sechseckige Köpfe und Fig . 1607, 1608blanke , vier - oder sechseckige Köpfe.

Alle Dimensionen von J/8—5/g Zoll Länge und 10—50 mm . .Stift¬
länge erhältlich.

Fig . 1609.

an allen Flächen blank bearbeitet , mit halb
runden , versenkten , vier - oder sechseckiger

Köpfen.

Mutterschrauben

Fig . 1610.

15
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Mutt erschrauben.
Preis per 100 Stück.

Dicke . engl. Zoll Vs V* Vs 3A Vs 1mm. 6—7 9—10 ! 13 16 19 ZZ 25
mm . 20 ü. 9 .40 11 .75 — — — — —30 9 .80 12 .25 15 .75 — — — ■—40 10 .20 12 .75 16 .25 20 .80 25 .60 32 .50 —50 10 .60 13 .25 16 .75 21 .50 26 .40 33 .50 44 .5000 11 .- 13 .75 17 .30 22 .10 27 .20 34 .50 46 .—70 11 .40 14 .25 1790 22 .70 28 .- 35 .50 47 .5080 _ 14 .75 18 -50 23 .40 28 .80 36 .50 49 .—90 __ 1525 19 .20 24 .20 29 .60 37 .50 50 .50100 „ — — 19 .80 25 .- 30 .40 39 .— 52 .—

Zwischen -Dimensionen entsprechend . Längen bis 200 mm . erhältlich.
Bei Abnahme von weniger als 100 Stück per Gattung entsprechenderAufschlag.

Fig . 1611.

Vorstecksplinten
glänzend weiss gescheuert.

Preise per 100 Stück in Gulden ö . W.

Länge bis
zum Auge

in
Millimeter

Dick ein M i 1 1 i m

6 | 7

e t e r

2 3 4 5 8 9 10

20 - .18 - .20 - .28 - .40 _30 - .22 - .24 - .32 - .44 - .58 - .80 — — —40 - .26 - .28 - .38 - .48 - .66 - .88 1 .10 1 .40 1 .7050 — - .32 - .46 — .52 - .74 —.96 1 .30 1 .60 1 .9060 — — - .52 — .60 - .80 1 .07 1 .47 1 .78 21270 — — - .58 - .70 —.90 1 .21 1 .61 1 .94 2 .3680 — — - .66 - .80 1 .— 1 .35 175 2 .10 2 .6090 — — — —.90 1 . 10 1 .49 1 .89 2 .26 2 .84100 — — — 1 .— 1 .20 1 .62 2 .03 2 .42 3 .08110 — — 1 .05 1 .25 1 .68 2 .10 2 .50 3 .20

Zwischenlängen und Dicken zu entsprechenden Preisen.

Heizung.
w .. Heizung bezweckt in einem geschlossenen Raume einen höherenWärmegrad als jenen der Aussentemperatur zu erzeugen.
kn v

6 ^er ';' rt un d der Verwendung der zu erwärmenden RäumeS( -T'TI4Le y '/' 1.6 (Jer künstlich zu erzeugenden Temperatur verschieden1R_ i B0
U

r -. „ r mz ™ .mer > hureaux , Schulen beträgt die Normaltemperaturur v erkstättea 13—15°, fürTrockenräume wird dieselbe je nachBedarf gesteigert.
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