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Handkarren fiir T utt, Schnee, Diin

0. Sturzkarren fiir Transport durch ein Zu
1. Plateaukarren, per S e b R e
drei Karrentypen werden bei Massenabnahme wesent-
efert.

€r, , »

X
lich billiger ge

Fig. 2312. Korbwagen aus Weiden
oder Rohr mit einem Lenkrad.
Fig. 2313. Wagen zwei Lenk-
ridern zum Transport von Kisten,
Kiérben ete. Preise auf Verlangen,

Werkzeuge.
Werkzeuge fur Schlosser,
Schmiede, Spengler, Kupfer-
schmiede, Monteure, Installa-

teure und Steinmetze.

Feilen und Raspeln aus prima Gussstahl.
Preise per 1oo Stiick in Gulden.

Bestossfeilen, flache, vier- C = i Zollfeilen, drei-
eckige, (ll'l“ll:c‘]{i:‘l-‘_ runde,|Z0lIfeilen, flache, _'_w.”: X eckige, halbrunde,
halbrunde, Studl-, Raum-,| Raum-, Messer-, Trieb
_\[.-<..|\rr_ ‘lrwh-_ /..]rm- und| ynd Vogelzungenfeilen
Vogelzungenfeilen

runde und vier-
eckige Feilen

ST “Trieb- [ =
Hieb- Lf = 2
o feilen = S =
linge - . = ot =
mit zwei 8 = -
mm.ohn. el = S =
Ange 2 G |
Angel S s e <
gemess. e A - I.

bemHieb

(5] 10.
100 12.
125 16.
150 19.
175 23.
200 29.
250 42.
300 59.
350 89
117 | 126 | 135

400
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: . 5 ache, halb-
Taperfeilen, dreieckig Brettséigefeilen, | Holzraspeln, e ST
mit E—inﬁw}mm Hieb und ﬂ:u-hmii.:-?n(‘rAng(‘] runde, rm_\de‘.l. ‘.]eri ckige
glatter Spitze und Riffelraspeln

R AT [ + ‘ s= |2 | =
B m Ic] = c] P T R
i Rl |2 | R BACRE T8 S
= s s 2 | 8 |23 2
S| 8 ; o i RIS T [
=< R = 2 | =i 5 &g & |
= ‘ 2=t A= Sl [
e 7.—110.— |11.50 12.50
17.50| 8.— 11.50 13.50 15.50
[20.— 110.— [14.50 17.— [19.—
22.—113.5018.— |20.50(23.—
[24.— [17.50 23.— |25.50/28.—
29.— |21.— |27.— |30.— |33.—
45.— [30.— |41.— '44.50(48.—
78.— |48.— |h4.— 22.505({;3.—
50 | = 90.— [ 100 | 117 |75.— 82.—J‘ — [92.—
amt) — | = - — - 100 | 104 | 110 | 115
| | | |
= P £ & =| Leisten-
Briinnerfeilen 2Es raspeln fiir
(Kneipfeilen fiir Sehuhmacher) =39 Schuh-
] macher
T &arat fe S o = g 2
L = 2 2
B e | & | S
| =
- —~ 7.50 9.— 9.50 [11.75] — =
e = 9.— 9.50 | 10.50 | 11.— |14.50] — —
[ —| = |10 15> 18— 1 14 Fapi= | =il sas
Br = 14.50 | 15.- 16-50 | 18— lagi_f = o=
> e - T = — — 120.50|24.—
Al—82—| — = ‘ — o — |27.50/31.—
30. 14— s — — - — |42.— |46.—
i8.—156— — S - 60.— |65.—
76—88, | _ Je e = il
145. | 170 | — [ = ‘ 4 7

Bei Abnahme unter 1(

Linge

Fig. 2344,

Papierfeilenhefte von

Preis per 100 Stiick .
Unter 100 Stiick Detaily

0 Stiick

Detailpreise,

ausserordentlicher Haltharkeit.

Nr, 1 2 - 4
oo A oL 1BB 135 120 100
- . 15.50 12.95 10.— 7.50

reise,

Anb

Wi
Sthn
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Ambosse.

2345. 2346. 2350.

g stem steirischen Eisen, die Bahn mit Holzkohlen-Schweissstahl

urnu.hl' und gehiirtet 4 12—30 Kilo fl. 42.25, iiber 30—150 Kilo
fl. 40.—, iiber hu Kilo fl. 41.25 per 100 Kilo.

1I. aus einem Stiick prima steirischen Eisen im Gesenk geschmice , die
Bahn mit sechweissbarem Gussstahl aufgelegt und gehiirtet 4 1 ) Kilo
. 56.50, iiber 30—60 Kilo fl. 52.25, iiber 60—120 Kilo fi. 50.75 per
100 Kilo.

Ambosse anderer Formen, sowie

ylche fiir Maschinenfabriken, Hammer-
erke ete. werden je na *h zu entsprechenden Preisen geliefert
Schmledsperrhurne. 2, g nchlicher Form aus bestem steirischen
chmiedeeisen, die 3ahn mit Holzkohlen-Schweissstahl verstihlt und
gehirtet, & bis 10 Kilo schwer fl. 46.25, iiber 10 Kilo schwer fl. 44.—

per 100 Kilo.
Schraubstocke.

Stickgewicht . . . . . . . .Kilo 8 —10 6—10 10Y

Ia Qual. ohne Stickel, ; S =%
per 100 Kilo . .

Ila Qualitét ohne \tmk I

— 110.— — 90.25 —

per 100 Kilo . — 90.95 — (0.— =
Ia Qualitit mit S 3,
per 100 Kilo . .fl. 182.— — 116.75 = 103.—

Stiickgewicht . . 51/,—20 20' 301/,—40 40!/;—50 {iber 50

ohne zel, : 3
per 100 Kilo i. 71.50 66.— 64.— 60.50 57.75
ohne § g

, per 100 Kilo i. 60.50 56.25 55.— b4.— 53—

Parallelschraubstucke Fig. 234 , mit geschmiedeter, massiver Stahl-
spindel, shmiedeter Mutterhiilse und gefristen Gussstahlbacken.

« sos s s« smm 100 120 140 160 180 200

T R e N R S 145 165 185 205 225 245

Gewicht, fe ecirca . . . Kilo 24 31 40 50 T2 90
drehbare, circa . , 30 46 59 -
Feste per Stiick . . . . . . .fl. 22.50 27.50 39.50 51.

40.

Kleine Parallelschraubsticke, Fig. 2351, speciell fiir Mechaniker, Gold-
arbeiter, Uhrmacher ete.

Drehbare per Stidek . . . . ., 27.50 3).—

A i —_— -—

Backenbreife . . . .. o . + 5 & o o NI 70 80
BpanBwelte . . . e v s u v w o = 5 95
Gewieht . . . ... < . Kilo 41/, 8t
Preisper 8itlck s o o o s e i g o 10— 13.—

Maschinen-Parallelschraubstocke, Fig. 2 zum bequemen Einspannen
von Bearbeitungsgegenstinden auf Hobel-, Bohr-, Schleif- und Fris-
maschinen.

Jackenbreite . . .. ... .mm. 100 120 140 160 180 200
Spannwelte « .. . caie ne oon 175 200 2325 250 275 300
Gewicht. . . . . . . . circa Kilo P 7

1
Preis per Stiick . . . . . e o
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Amerikanische combinirte Ambossschraubsticke.

Backenbreite . . engl. Zoll 21/, 31 4
Spannweite . . , .‘, 3 4= b
Gewicht . . . «» circa Kilo 4 11Y, 16

Preis per Stick. . . . .fl. 11.25 15.75 20.— 25.

Fig. 2351.
Uhrmacher-Schraubsticke, Tig. 2355, mit Stdckel
schrauben eingerichtet.

und Hiilse zum Ein-

Hihe ea

per S

mm. 80 92 105 120 130 145 160 170 188 200 212

ick fl. 2.10 2.35 3.— 3.25 3.70 3.90 4.60 4.95 5.65 6.85 7.7

S 2
o o
[~} o

=3 2361

E
=
=
=§
‘r

2366.  2367. 2368. 2369. 2370. 2371

Gesenke aus Gussstahl.
Runde Gesenke, Fig. 2256,
Sechseckige Gesenke, Fig.
Stdckel und Abschrétter in
Ballstickel, Fig. o
Flachstickel, ¥

Ober- oder Untertheile per Kilo .

, Ober- oder Untertheile per Kilo ,,
cher Grisse:

per Kilo . T

9, per Kilo .

Spitzstiickel, Fig. per Kilo . . . iy i »

Abschrotter, Fig. 2361, per Kilo A e . »
Nageleisen, Fig. 2362, mit drei bis vier Lichern.

L Ldthern . - S -+ cengl. Zoll 1,—3/, 7/ Sy M| v

Versenkt, per Stiick . =

e ei s e b o L BIG0 ¢ IO AT O
Nicht versenkt, per Stiick . O S B SR A ek 4. — 4.60
Esseisen, ¥i

363, aus Prima- gelgussstahl-Guss, an der Mindung
(Sehnauze) verkupfert.

9

Hohe .

Preis per Stiick |

=+ s+« . . .circa mm. 180 210 2:“\”_
s ensl e i sl il T GO o S B TN

Himmer.
Vorschlag- und Kreuzschlag-Himmer, Fig. 9364, 2365,
. « Kilo tiber 025 02

Niet-, Hand-,
Stitckgewicht

5—2'5 24—1'5 14 —0'6 (

Aus currenter Gussstahl- == P
Qualitit, per Kilo , fl. —70 —85 — 90 1.1 1.60 s
Aus feinem Werkzeng-
Gussstahl, per Kilo fi. —90 1.05

1.10 1.35 1.75 2.20
Satzhémmer. Fig. 2 H

366, Stiickgewicht mindestens 1 Kilo, per Kilo fl. 1.30
Kessel-Niethammer, Fig

. 286y,
Stiickgewicht g lo 1 i e B 2 =
Preis per Kilo - -8 180 115 1.10 —95 —95 —90
Feulanhauerhﬁmmar.

welche nur aus feinem Werkzeug-Gussstahl erzeugt
werden, stehen im gleichen P

reise wie Hand- und Vorsehlaghiimmer.
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Feuerdurchschlage, Fig. 2368.

Fiir Locher von. . . . . . IDm. 6 8 10 12 14 16
Preis per Kilo. . . . . .. .6, 175 1.45 1.30 1.20 1.15 1.10
ocher von. « « « . 1IN, 13 20 2 26
BRI o e s B 100 1 5 — —90 —.90

Kesselsteinhdmmer (Abschlaghiimmer),
Stiickgewicht . . . . . . . .Kilo 075 - 1°50
Prais por Kllo. . » 40 ¢ <o o8 146 1.20 1.06

Flach-, Spitz-, Kreuz- und Schrotmeissel a) aus currenter Grussstahl-

_iiber 15 1'5—090 0-89—0'6 075
SR, o g

—73
A S i
7 105 110 115 —

Kreuz- »

Schrot- = 3 ..
Stiickgewicht Kilo . . . . . . . . .{ber 0°75—035 0-34—0'25 024—0'2
Flachmeissel, Fig. A, 1.18 ~ 1.45 1.95
Spitz- % en 1— 1.20
Kreuz- , - S W 1 1.75
b) aus feinem Werkzeug-Gu 1~~wT§\!l
Stiickgewicht Kilo. . . . . . .iiber 15
70, per Kilo fl. — - -
» B S T o
5 » =» 1.20 1.30 1.85
. .iiber 075—036 084—025
70, per Kilo fl 1.65
Spitz- 4 - n * n 1.40
Kreuz- . 5 3 » H 1.95

Nietensetzer, F 9374, zum gleichen Preis wie Schrotmeissel.

Diverse Zangen,
schwarz, das Maul blank.

2375. 2376 2877. 2378. 2379. 2380.

Fig

- —— =2 L

B e

2881. 2382, 2383. 2384. 2385. 2386. 2387. 2388.
Schmied-Feuerzangen, Fig. 2375.
Linge 350, 375, 400, 450, 500, 550, 600 mm., per Kilo .. .. .f. 1.30

Beisszangen, Fig. !
Linge Zoll 1 5 6 3 9 10 11 12

Preis per Stick fl. —.40 — —.45 —50 — GU —.80 1.10 1.30 1.45 1.70
Kraft-Zwickzangen, Fig. 2377, zum Durchzwicken ~rn ker Drihte.
Linge Zoll 6 8

S T P R S S A T T

- 3.40
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Zwick-, Draht-, Flach~ unthSpitzz::ugen.l‘
Oy 4

—.80 —.8

5—90 1.02 1.20 —

—20 —22 —25 27 .29 — 30 —.37 —.438

Feilkloben mit Fligelmutter, schwarz, mit blankem M
Linge ecirca mm,

aul.

100 110 120 180 140 150

schmalen, Fig. 2

c+e .. fl —00 1.— 1.05 1.10 1.15 1.30 1.45

Schliisselfeilkloben, Fig. 2383,

mit breiten Backen, 170 mm. lang
fl. 5.10 per Stiick,

fl. 4.20 und 190 mm. lang

Reifkloben, Fig. 2384,

mit blankem Maul, schwarz
Liinge cirea mm, 19

Schraubenzieher. Fig.

2385, mit Holzheft zum Umstecken,

Durchschlige, Fig. 2336,

Fiir runde Licher von mm,
Trenter Gussstahl-Qualitit per
k

teher von mm. 7
Aus currenter (‘rn‘as.\t:ﬂ:!—Qua]iﬁi!‘ per Stiick fl. :.17
» feinem Werkzeug-Gussstah %

Handkdrner, Fig. 2387,
Durchmesser mm, 10

Aus currenter Gussst per Stiick fl, il

feinem Werkzen " »

Nietenzieher und Kappelmacher,

Aus currenter Gugss

Aus feinem \\"Ork.zeu -C
stahl, per Stiick

130 ’177‘ _1€I(57
T 2.60

120 1@077

= 1 TR | s —.60
8 A nl

—32 —32 —.35 —36

—33 —33 —38 —39

42 —45 — 48
» —40 —46 —48 — 50

fa 6—7 8-10 11—12
—.35 —40 —45 —50
—37 —48 —48 —.55

Werkzeugstiele.

Amerikanische Werkzeugstiele aus Hickoryholz.

Fig. 2391. Fig. 2392.

jR—

Fig. 2395.

Fig. 2390 Gas-Pickenstiel, Fig. 2391

2392 Krumpvustivl, F:

ig.2394 u. 2395 Hackenstiele,
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Werkzeug- und Schaufelstiele aller Art aus Fichten-, Dirndl-, Weissbuchen-
und Eschenholz.

Fig. 2396. 2397. 2398. 2399. 2400. 2401. 2402.

—— — e— s, WEE——D camcooge, co—=smme—wa)
p . s

R q ————— e e
Fig. 2403. 2404. 2405. 2406. 2407. 2408.
Fig. 2396 gebogener und Fig. 2403 gerader Eschenkriickenstiel mit

T-Holzgriff, Fig
stiel mit

7 gerader und Fig. 2404 gebogener Eschenbriicken-
i Fig. 3 gers und Fig. 2405 gebogener Eschen-
brilickenstiel mit Holz . B gerader :henstiel, Fig. 2406
gerader Fichienstiel, Fig. 2 ener und Fig. 2408 gerader Hand-
i Fig. 2401 Breithac ‘kenstiel, Fig. 2402 runder oder ovale
el- und Hammerstiele, Fig. 2407 Schligelstiel.
Reisssticke, Fig, 2409 u. 2410.
Hohe mm. 200 250 300 350
Fig. 2409 per Stiick fi. 6.50 7.50 8.50 9.50
n 2410 " s 850 8.80 11 11.50

Hihe mm. 'L"O,,,,, 500 E 1000
Fig. 2409 per Stick fi. 11.50 13.— 20.— 29.—
- 10 o s w2350 14.50° 21 30—
Bohrwerkzeuge. Fig 2409. 2410.
2411. 2413. 2415,  2416. 2A17T. 2418. 2419.  2420. 2421. 2
;B_sn " g e :?,;';%
@
' “QE i
i 1
2112. 241 n-' 2423. Fig. 2424.

Herz- und Centrumbohrer fiir Metall.
Fiir mm. 3—6 5—10 7—1011—20 21—28 29—30

Herzbobrer, Fig. 2411, per Stiick i. —.46 — —.48 —.63 —.71 —.82
Centrumbohrer, Fig. 2412,pr. , , — —55 — —70 —80 —.90
Versenker. Fig. 2413.

Durchm. mm. 6 7 8 9 10 11
Per Stick .  —.60 —80 —90 105 115  1.30
Durchm. mm. 12 13 17 p 30
Per Stick fl.  1.50 1.95 2.19 3.15 4.50

Winkel-Reibahlen, Fig. 2414. Schenkelliinge mm. 125 140
Per Stick . —.85 1.20
Bohrwinkel, Bohrkurbeln und Brustleiern.
Innere Weite mm. 155 190 340 150 580
Bohrwinkel, Fig. 2415, per Stiick ., —  — 8.95 11.65 1: ,m)

3ohrkurbel 2416, - 5 2.2 — -
Brustleiern, , 2417, u n 2.60 3— — e - .
Bohrratschen.
Linge mm. 300 320 350 360 400 440 450 180
Bohrratsche mit Hebel,
Fig. 2418, per 8tiicki. — 9.60 — 11.— 13.25 14.75 17.

Deutsche Bohrratsche,
Fig. 2423, per Stiick fl, 9.5

— 10256 — 11.76 — 13.60 —
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Die
haben Verstiirkungsring und Feder und sind sehr kriftig gebaut.

Drehbankherze, sau
Lochweite mm. 25
Per Stiick fl, 1.—

deutschen Bohrratschen

fiir Constructions - Werkstiitten ete.

ther gepresst, mit Stahlschraube, Fig. 2424.
35 40 50 B8 B0 D)
140 205 255 3.5 8.5 4.80

Schraubenschliissel.

Franzisische Schraubenschliissel, ganz blank, mit

gehiirtetem Kopf.

_ Liinge mm, 270 320 325 340 350

Sttick, einfache, Fig. o B T e

5 = doppelte, H - 4.50 — — 4.70
5 » Pat.-Schliiss, L 4.10 = = P =
Linge mm. 370 400 1:'\077 ')_QQ_

Per Stiick, doppelte, Fig. 2420 f.  5.20 5.90 6.30 7.60

G‘h SRm—"(g

Fig. 2495.
Maulweite . mm,
Unkalibrirt - . . fl.
Kalibrirtund geh.uni n
Maulweite . mm.
Jokalibrirt. . . . . fl.

Kalibrirt und ge hiirtet ,,
Maulweite
Unkalibrirt witat s
Kalibrirt und gehirtet ,,
Maulweite
Unkalibrict . , . . .1
Kalibrirt und gehiirtet %
Maulweite
Unkalibrirt . . ... .f.
Kalibrirt und gehirtet, ,

Einméulige Schlussel

werden zu miissigen P
Verstellbare Patent-Mut

- mm.

fl. 7‘37 - 1.03 108 1.15

« Imm,

« Inm.,

Doppelts Gabelschliissel aus bestem Schmiede-
eisen in Gesenken gepresst.

Preise per Stiick in Gulden 6. W,

14

18]

12 18 /20
—19 —22 —25 5 —.40 —42
Ty DS 55 —.62 —.66
2 Ry P fan BN B A
—48 —.56 —.62 —.65 —.74 —.78 —.83 —.90
—73—82 —85 89 1,03 1.10 1.15 1.22
e B e Y o Bay

15 1.23 1.38 1.45
14‘)161 1.792 1.80

1.28 1.32 1.40 1.45
Bl Y s
. 1.49 1.59
1.84 ] 98

-hj =
2 25 T T
2.65 298 340

sowie andere Fagons, Aufsteckschliissel ete.

reisen geliefert. 3
terschliissel, Fig. 2426, aus getempertem Gussstahl.

2 Nummer 1 2 2a 3
Maulweite v erstellbar fnr mm. 5—17 6—19 —22
Preis per Stiick Sl e R R e e _1.1 3 ] 40
Vernickelt per Mutk ATA 1.05 1.30 1.75

) Nummer 4 5 6 0
Maulweite verstellbar fir mm, g 15—36 18—48 18—56
Preis per Stiick 1. 2.70 3.80 4.50

Fig, 2426,
— ,,Glyburn"-Schraubanschlﬁssel, Fig. 2427.
o Linge . . engl. Zoll 6 8 10
‘_“;: &S - Spannweite = 5/e 3/s 1
Preis per Stiick, . f. f 3.50 4.50
— 3. 3.5
P ;
é% Ifimge .- engl, Zoll 12 15 18 20
N Spannweite % 11 1%, 13/, 2

Pre

’is per Stiick . . fl,

Preige
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Sagen.
MBQa”SEQEBDan mit Kr *hnitt und Schraube, Fig. 2419.
ge mm 260 310 340 370
Per Stiie 1.95 2.05 2.25 2.40
Metallsdgebldtter, Qualitdt Stubs‘ coni

Li 250

. 1.80 | u,'

175 x per 10 S
s 20 W s | ISR | .30
s 22 > SEeh [ AR b ) | ‘.‘.ti";
25 B Rah T 2.40 2.90

Amnrnkameche Stahl- und Elsen , mit_ver-

Preis der Sd ge})ldtte r.

Linge . .engl. Zoll 6 8 9 10 11 12
Preis per Dutzend fi. 2.60 2 HU 3— 330 3.90 440 4.90
Englische Krels Sageblatter fur Eisen, Stahi Kupfer und Messing.
Durchmesser engl. Zoll i 6 8 @ 10 11 12

Per Stick . . e g h'a 3 "if' 1.30 4.75 5.70 6. 70 7.60 8.60 9.50
Engl:sche Kreis- Sageblatter fiir heisses E.sen

Durchmesser engl. Zoll 34 36 38 10
Per Stiick R 29.50 31.40 36.10 39.90
Durchmesser -ngl / 11 g 12 1 16 18
Per Stdek . . . . .f. 44.65 48.50 52.30 59—

Buchstaben- und Zahlenstanzen.

Buchstaben- und Zahlenstanzen aus Prima-Gussstahl zum
Einschlagen in Eisen, Stahl etc.
Preise in Gulden 6. W. per Satz Ziffern = g Stiick
und per Satz Alphabet = 26 Stiick.

Hébhe . o . s + « .mm 1 11,—4 4Y,—6 7 8
220 2.656 3.10

Ziffern . . . - g

Alphabete . . . . . . , 6.60 7.90 9.20 11.25

Hihe B 12 13 14 15—16 17—19 20—22
o S Ty S AN | 5.65 6.25 7.50 $I 11.25 15—
Alphabete . . . . . . ,15—16.90 19.— 22.50 27.— 33. 45.—

Buchstaben- und Zahlenstanzen zum Ei
Holz, Leder ete. sind um 40°, billiger, scharf
25%/, theurer.

Doppelzahlenstanzen aus Prima-Gussstahl zum Einschlagen in
Stahl, Eisen ete.

Hohe . . . .mm. 1—4 5—6 7—8 9—11 11—12 13—15
Preis per Stiick . —.80 1.— 1.20 1.35 1.80 2.50

Doppelzahlenstanzen zum Einschlagen in weiche Metalle, Holz,
Leder etc. sind um 30°/, billiger, scharfe Doppelzahlenstanzen um 20,
theurer.

agen in weiche Metalle ,
um 20°/, und rechts um
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. Namenstempel zum Einschlagen in Stahl, Eisen ete. e
Preise per Stiick in Gulden 6. W.
‘!}1?:1];1111 Anzahl der Buchstaben
eoffl FYR P 5 | e || 8| dnsisiE
| | | | |
.ﬁn!z.m 2.50| 3.20 | 3.60| 4.20| 5.20 7.— | 9.—
2.60 3.10/ 3.80 | 4.30| 5.40 | 6.80| 9.— |[12.—
3.20( 3.80| 4.60 | 5.10 | 6.30 | 8.— |11.50{15.—
4. .80/ 5.80 | 6.80 | 7.70 | 9.— (13.50{18.—
4.30/ 6.207.20( 8.20 10— — | —
5.501 6.30| 7.20 | — | — i = 2
|

zum Einschlagen in weiche Metalle, Holz, Leder
ete.

sind um 20°/, billiger, Preis |

‘ Gewindebohrer (System Whitworth).
Fig. 2432,

Fig. 2480. Fig. 2433. Preis ;

Fig. 2481.

ts nicht hinter

drehte Bohrer geliefert,

ohne specielle Angabe

Gebrs
g Fig. 2436. gl
Die Gewindebohrer werden in allen Steigungen, sowohl in hinter- T
drehter (effectiv excentrische als auch in nicht hinterdrehter Con-
struction in gleich priiciser Ausfiihrung geliefert. Prej
Preise per Stiick in Gulden . W.
& Nicht hinterdrehte Gewindehohrer Hinterdrehte Gewindebohrer
.:: —_ = |2 = = Sertiy
&) 5RE L3 §
S SEH| 2R
Eo SEE 2w
= LEE| &
= S n| S
a ZEE| 32
= Rag| 73
1y —.5b | —.65 | —60 | 1.- —70|—%5] 1.15
"‘lu —62 —.75 [ —.70 | 1. —80 | —.85| 1.35
/] —76 | —.85|—80| 1.2 —90 | 1.— | 1.40
| it —851 1.— |—90] 1. 1.051 1. 1.60
2 —.98 1.?:(] 1320|2156 1.25] 1. 1.90
e 1.2 1.60| 1.50 | 2. 1.0 | 1.6 2.65
*a 1. lz.f ‘ 1.80 2.15 1 2.8 3.45
1. lJ 2. 3005 2.50| 2. 4.10
i 2.] : 4.— 2.95 |3 4.60
!fs 2. 3. 2. 4.50 3.35 | 4. 5.15
:{.- fé 41- . 5.25 4.15| 4. 6.—
8 3. +.70 . 6.— 4.70 | 5.8 6.90
1, 1. 5.30 | 4.80 | 6.50 540 | 6— | 8—
P 3101 5.95| 5.40 | 750 6.50 | 7.— | 950 i
Y, 2.95)| 7.40| 6.— [10.— 7.75 | 8.70 [11.50
1 é; 6.80 ’ 8.90 | 7.60 |11.50 9.10 {10.50 |13.—
8.10110.20| 9.— 112.50| 9.— l10.70 112.— [15.— =
i ??\‘:Eﬁl"ll(‘ll(]i‘llll‘u.ﬁi(l]]l?l‘l zu entsprechenden Preisen. =
wor!lenisluz estellungen von Gewindebohrern
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Flachgingige Schneldbohrer. Fig. 2435.
Durchmesser engl. Zoll 32 2 7/,
Grundbohrer, per St. fl. 1.45 2.05

rbolizer,  n, » n 1.69° 2.4(
enbohrer, , , , 1.50 2.16
Durchmesser engl. Zoll 11/, 13/

Grundbohrer, per St. fl. 6.48 7.50 ¢ 3
Mutterbohrer, , , , 7.68 8.88 10.08 11.52 13.2 §
Jackenbohrer,, , , 6.90 7.98 9.06 10.35 11.85 13.50 15—

Spitzbohrer, Fig. 2436.
Darchmesser engl. Zoll 1/, s Haks 5/
Preis per Stiick . . .. —40 —.40 —.5

Durchmesser engl. Zoll 114 1ify 134 1Y/,

Preis per Btick . . .fl.2.— 2.20 2.60 2.90 320 ihll 4.

Gewindeschneidzeuge.

Gebrauchliche Zusammenstellungen der Gewindeschneidzeuge.

Schriige Schneidkluppen und nicht hinterdrehte
Gewindebohrer.)

Preise der completen Sortiments in
Gulden 6. W.

Sortiment A fiir s 3 s L
% ik s,
n C " s Ll $ 8
» Dy fies - Hox l1ey
» l“?- » & 16 Yas
n F o, Yo ’[163 »
» G o Y /ey e "
» H , i 1, 11/, 9 1
. T Ml Al 3 pSlel :
i K. . A 1 N 1 % - . oy 198.80

Jedes der vorstehenden Sortiments mit \\1~n.\hmc> von H—K be-
steht ans: 1 Kluppe, 5 Paar Backen, 5 Satz Grundbohrern a 3 Stiick,
5 Stilck Mutterbohrern, 5 Stiick Backenbohrern, 2 Stiick Windeisen lmnl
1 verschliessbaren Kasten. Das Sortiment A enthiilt statt zwei Wind-
eisen nur ein Die Sortiments H—K bestchen aus: 1 Kluppe, 4 Paar
Backen, 4 Satz Grundbohrern a 3 Stiick, 4 Stiick Mut yohrern, 4 Stiick
Jackenbohrern, 2 Stiick Windeisen und 1 verschliessbaren Kasten.

Auf Wunsch werden die Sortiments auch in beliebigen anderen
Zusammenstellungen geliefert.

Fig. 2438. Fig. 2439. Fig. 2440.

E% =%—=——-——m Aol

Fig. llll
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Schrdge Schneidkluppe fiir Whitworthgewinde, Fig. 2433,
Preise per Stiick in Gulden &. W.

Mit § Paar Backen I A

Mit 3 Paar Backen | f.

Kluppe a fiir 1/, 3%

e ‘4-45 Kluppe f fiir 5/,

R | 5.80 R,

B ¢ | 7.20 PR | 4
b v | 7.90 o A g I
a3 e ey 3 | 9.— o e ST Te R

Backen mit Zwischendimensionen zu entsprechenden Preisen.

Einschishdeckelkiuppe fiir Whitworthgewinde, Fig. 2439.

Bei dieser Kluppe hat in Folge der zweckmiissigen Backen-Con-
struction nicht wie bei den gewihnlichen Backen der unterste zuerst
zum Angriff gelangende Zahn die gesammte Arbeit zu leisten, sondern
es gelangen sowohl beim Hinunter- als auch beim Hinaufschneiden
simmtliche Ziibne zum Schnitte. Durch den an der Kluppe angebrachten
bequem zu handhabenden Einschiebdeckel sind die Backen vor Heraus-
fallen gesichert und kdnnen leicht aunsgewechselt werden.

|Preis d. Preis d.
| Kluppe | Backen
Nummer der Kluppe | obne Backen |pr. Paar
Backen P
T | 8

Zur Kluppe |
5 1

e Tl
R = IV.
n n V.
4 - Whiaa
" i |

i = VIIL. ‘
t Bei Nachbestell
Kluppennummer,

Kluppe fiir Whitworthgewinde, Fig. 2440,

ungen einzelner Backen geniigt die Angabe der

mit einer durch Federn beweg-
lichen Fiihrung.
Preis pr. St. von |:“7Ii.‘2r. fl,

/ 5.50 | Backen hiezu per Stiick fi. 1.—
n » e LRS- 1 5 # 4 5 Sk 1)
" n M e o . N el 8T
l n n =1Lt D 14— 5 i ST o)

i Universa!—Schneidkluppe. System Fr. Laferl, Fig. 2441.
> uppe Nr. 1 von 1,117 g 1g._ Kluppe Nr. 3von 11/g—11/,' fl. 36.
11&; 1 S:\w; Backen 5 20 | Je 115:1;‘Z ]’iac‘kvnlﬂ:'x 4 58 o .
*luppe Nr. 2 von 1 » 26.— | Kluppe Nr. 4von 1',—2 | 46.—
» 175 | Je 1 Satz Backen a 4 St 2.50

Je 1 Satz Backen a 4 St.
" Kluppe System Whitworth, Pig. 2442,
Kluppe Nr. 1 von 1 N

Je 1 Satz Backen . .}, < 34&)
Kluppe 2 von 3/ : g 4'.._.
uppe Nr. § von 1,1+ " o A = ; o
Jb . i 2 n &b.— | Kluppe Nr. ¢ von 15/ ., 60.—

¢ 1 Batz Backen , . , » 4.20 | Je 1 Satz Backen

]
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Scherkluppen, Fig. 2443.
Preis Preis pr.
e Nummer der Kluppe )".‘:_J‘t;:;l“ Backen Di?l:?‘m
fl.
Kluppe Nr. 1 fir */;—%,," .50 |zur Kluppe Nr. 1 1.20
= » 2w Mg 50 |, h 718 1.35
5 s 3 5 YK .. 2 a3 1.65
|
i Fig. 2444
Bewindestrehler. eSS
Fig. 2445.
inge per 1 engl. Zoll 20 16 12 11 10 9
Innenstrehler, Fig. 2444,
per Stilek . . . . .. 1.— 1.— 1.30 120 1.50 1.50
Aussenstrehler, Fig. 2445,
per Stiiek . . . . ., —80 —80 1.— 1= 1.20 1.20
— Ginge per 1 engl. Zoll . . . . 3 7 6 5 45
Innenstrehler, Fig. 2444, per
Stiiek i s oene =B 1500 1.80 1.80 "% — 2.50
$ Fig. 2445, per
....... o o e 130 - 160 - -1.60 1.80 . 2.—
— Reibahlen.
Fig. 2446. Fig. 2447. Fig. 2448. Fig. 2449.
i ——— L i o, IR ), SRS s
8 Fi 2450. Fig. 2451 Fig. 2453
ﬁ
: Slar e
Preis pr. Stiick fl.
5 —.80 i —90 | 15 | 2. 30 4.90 | 540
6 -90 | 1.— 16 | 2. 82 545 | 6.—
7 —95 | 1.05 | 17 2 34 6.40 {.—
8 1.10 | 1.20 18 2. 36 7.~ 7.70
1] 9 1.25 1.25 19 3.- 38 8.15 9.—
10 1.40 1.50 20 8. 40 9.60 | 10.50
11 1.60 | 1.70 22 3. 15 11.80 | 13.—
12 1.75 | 1.95 24 3. 50 | 15.10 | 16.60
3 1.90 | 210 | 26 | 4. 55 | 19.25 | 21.20
s 14 2— | 220 | 28 4. 60 | 24.— | 26.50
- | | i
Zwischendimensionen zu entsprechenden Preisen.
|
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Conische, geschliffene Reibahlen, Fig. 2452.
Dieselben werden mit beliebigem Conus und Durchmesser ange-
fertigt.

Durchm. .mm. 5u.15 10u.25 15u.35 23 u. 25 80 w. 55 37 u. 65 45u. 75
Linge der

Schneide 100 150 200 220 250 280 300

Preispr.Stiickl. 3.— 540 8.— 11.20 18.— 80— 40.—

Kanonenbohrer, Fig, 2453.
Durchmesser . . .mm, 5 6 8 10 12 14 16 18
Linge. . . .. .. , 200 210 250 250 270 290 310 330

Prols per Stiick , , . 4. 1921, 44 1.751.98 2.34 2.64 3.06 3.30 3.60
Durchmesser . mm. 22 24 26
157 h ¥ LU e e 370 390 410 43¢ 500 530
Preis per Stiick . fl. 3.84 4.14 4.50 4.95 5.46 7.80 11.70 1 14— 70 17.40

Zwischendimensionen zu entsprechenden Preisen.

35 40

Fig. 2454. Spiralbohrer.
N ——— Amerikanische M
orse-Spiralbohrer fiir Me-
ST talle mit conischem oder cylindrischem
. KR Schaft,
Fig. 2455.
Durchm. .mm. ¢ 7
Linge. . . , 152 160
Preis per St. fl. 1.10 1.15 1.20 1.3

11 12 13 14 15
) 71:‘?7_15,1;'7 200 2_1_"1__"10
) 1.65 1.80 2.— 2.20 2.40
18 19 .90 22 24 26 28 30
245 250 2“.07 270 280 285 '30.1__:&_10
3.30 3.65 4.— 4.80 5.60 6.50 7.50 8.10

Durchm. .mm. 16
Linge . . 225

Preis per St. l.42.65

Durchm. .. . . .mm. 82 34

36 38 40
Linge . . e i 380 385 390 400
Preis per Stiick . . .A.9.20  10.30 11.10  13:30 18.—
Durchmesser . . .mm, 42 44 46 48 50
LB L0 s e T 420 420 435 440

Preis per Stiick . , . 1.719.15 72('-.257”-_2'1.?;(} _22:85 2385
Zwischendimensionen zu entsprechenden Preisen,
Amerikanische Morse- -Spiralbohrer fiir Metalle nach Stub’s Drahtlehre
mit geradem Schaft, Fig. 2456.

Preis per
Linge mm, Dutzend
Gulden &. W.

Nummer der Drahtlehre

bis I 68 mm.
y 2786

100—-103

Mit g
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G — Fig. 2456.
i

Metallbohrer nach Stub's Drahtlehre, {Ies k Fig. 2457.
Fig. 2457. 11 Ji1

e e AT

1 Satz Spiralbohrer Nr. 1—60 auf Brett montirt . . . « w AL 1700
: » wak—3 » » » (die Ull‘)tl‘llll’ll
Nummern) , . . e R . 9.—

1 Satz \pwaiuuhrn rt 1w m‘ steigend, auf Brett montirt s 13—

Amerikanische Morse- Splraibohrer [Faust!marhohrer) Fig. 2458, fiir Holz
oder Metalle mit vierkantigem Schaft.

Durchm. . engl. Zoll '/, s s % § 3 e 1

Linge . . o a O Ay . b 5, )“ 6 1

Preis per Dutzend fl. 3.60 4.75 6.60 10.50 13.50 16.2

Bohr- und Klemmfutter.

ﬁ—ﬂ—e&m&

l'w 2459, 2460. 2461. 2462. 2463. 2464
Bohrfutter, Fig. 2

Spannweite . . . . . . . . .mm. 0—38 0—6 0—10
Preis per Stick . . ........0 950  11.20  12.80
Centrisch spannendes Zweibacken-Bohrfutter mit Schliissel, Fig. 2460.
Bpannweltd . o & s o« v o mm. 0—10 0—16 0—20 0—26
Preis per Stiick . . . . . . :» +. 1380 14.40 17.60 21.60
Cylindrische Bohrfutter fiir Bohrer mit conischem Schaft, Fig. ¢
Fiir Bohrer von. . . . . mm. 5—14 15—22 23—32
Preis per Stiick. . . . . .fl. 2.50 4.20 5.40
Zahnkranz-Klemmfutter, Fig. 2462.
Durchmesser . . . mm. 140 165 190
Mit 3 Backen . . . .fl. 28.— R
ol 3 5 d e ey OB—
Durchmess « 10, § 375
Mit 3 Backen . . . .fl. 91 105— 122.
4 % v oo« 5 105.— 123.50 143.5

Universal-Klemmfutter, System Westcott, Fig. 2463.

Durchmesser . . .mm. 230 300 380
Gri e Spannweite 270 350 430
Mit 3 Backen . . . .fl. 87.50 115.50 140.—
» & » e 108.50 140.— 178.50
Durchmesser . . .mm. 150 530 600 750
Grisste Spannweite 520 750 900
Mit 3 Backen . . . .fl. 175.— 280.— 490.—
R e | 343.— 560.—
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Universal-Klemmfutter mit Schnecke und Schliissel, Fig. 2464.

Durchmesger ., ... . .mm, 74 85 110 130

Grosste Spannweite . . . ., W o4 85 110 130

Mit 3 Backen . . . . ... .1."20.50 23.50 28.— 34.50

» 2 Satz Backen . . . , . s 25.50 35. ’

28.75
» 4 Backe 26.

3 8:

2 Satz Backen Sl 1,‘. - 48.50
Durchmesser , ., . .. . , mm. 190 300
Grosste Spannweite . , ., . » 190 300
Mit 3 Backen . v ..% . . . .fl. 45.50 =

2 Satz Backen Gkviiais g DTEH0 94.—
w4 Backen 5o 0 00 T TRy B 5.50

2 Satz Backen - . 4 66.50 10—

Revolverkopf, Fig. 2465.

Der Revolverkopf ist geeignet, die viel kostspieligere
Revolvermaschine anf der gewdhnlichen Drehbank zu
ersetzen. Derselbe wird durch Conus in die Reitstock-
spinole eingesetzt und nimmt 6 Werkzeuge auf, von
denen ein jedes durch Umdrehen des Kopfes verwendet
werden kann, Preis . . oo e ow o o iy 30—

3 %" Schraubstock-Klemmfutter, Fig. 2466,

Fig. 2466. Fig. 2467.
Durchmesser
Backenhdhe .
Preis ,

Phdaderhm Futter fur I
spannend fl. 1(,—

SEe. Sl Ny T S R 105
o e i & 20
soe o ifls BT o gR BEeE e
elohte Arbeiten, Fig. 2407, Ir(’h von 0 —13 mm.

Winkel, Fig, 2468 ~2470, aus Gussstahl, sowohl in L. als auch in T-Form,

LIHEHIB Fig. 2472, aus Gusssta 11, eventuell auch mit Millimeter- oder
Tnllemlhrrlnm; \(1~ehvn nach Specialoffert.

Fig. 2471.  Richtplatten, Fig. 2471,

z je nach W uns('h ganz
massiv, hohl mit Ver-
stirkungsrippen ver-

sehen oder faconnirt,
roh oder bearbeitet.
Preise nach Ueber=
einkommen.

Fréaser fir Metalle und Holz.

Fig.2468. 24 h“' 2470. 2472,

Fig. 2473,

F|r-l|f

fr
drel
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ebener Fliichen, Schmbenfraser
Winkelfrdser, Fig
Nuthenfrdser, Fig.

"ig. 2478, Frdser fir Stirn-

den auf Verlangen

Planfridser, Frisen
Fig. 2474, £
fraser, Fig. 2476, mit 8
drehte Fraser der verschiedensten Profile, Fig
rider, Fig. 2480, Frédser fiir Holz, Fig. 2479,
geliefert.

2473, zum

2481,
Holz nach

Kreisnuthsdgen, F
Metall, Bein unc
kommen.

Spengﬂer—undl(upférschnﬁed—voé}k—

zeuge.

2482. 2483. 2484. 2485. 2486. 2487, 2488

Ty < e fiﬂ: ,,_io;y’\{ Bl

24589,  2490. 2491. 2492, 2494, 2495. 2496, 2497.
Aushauer, Fig. 2482.

Durchmesse & e . mm. 6 8 10 14 18 20

Preis per Sttdek . . . . .. —.33 —42 —52 — 2 —94 1.0

Durchmesser . . . . . mm. 25 30 10 50 60 65

4.15

‘A, 1.30 1.60 2.10 2.60
8¢ \u'n hm- nsionen zu entsprechenden Preisen.

Birdeleisen, Fig. 2

Preis pe

183.

Breite cirea . . . . . . «» .mm. 13 20 26 33 46
Preis per Stick . . . . . . .ll. —94 l 10 1.37 1.90 2.65
Gerade Denkzange 2484,

Backenbreite . . . « engl.
Preis per Stiick .
Gebngene Deckzange Mig. 2485.

Backenbreite ecirca 5, Preis plr Stiick fl. 5.45

Deckzange mit Feder, Fig. 2186.
Jackenbreite 42/,—5'/, Preis per Stiick fl. 8.45.
Falz- oder Schaleisen, Fig. 2487.
reite . E a . . . - engl. Zoll 5 6
Preis \-f‘r\tlllif uml gl’]urhl per (}\ " B g

aus gehirtetem Tiegelstahlg

Féduste, Fig
Fig. 2488, Flachfaust, Fig. 2489, Fig. , Rundfaust,
Fig. 2491, viereckige Faust, Fig. 2492, gebogene Faust, Fig. 2493, Bad-
wannenfaust.
Durchmesser. . . . : . engl. /.f-l' s 1 11, 2 21/
Fig. 2488—2400, verstihlt und gehirtet,
per Stiek . . . . e vy NS 210 3.90
dto. ganz aus Gus emm, Imr ‘Stiick - 1.45 1.70 2.95 6
Fig. 2492, verstihlt und gehirtet,
per Stiick ... ofl. 215 255 3.65 4.70 54b

dto. aus lus;v] 1ah|p;uw gn.-h;irh-f., per
Stick . . . . o wisnf. 145 190 285 4.05
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Fig. 2491. Quadrat 1v,** fl. 3.05, 2" 1. 4.3
Fig. 2493, gerade oder gehnnen. 13,44 dul\, per St
Fﬂ!;unfaust spitzformig, per Stick . . . e
dto. eiformig, per Stiick . . . . . -

Hammer.

Fig. 2494 und 2496, Abschlichthimmer, Fig, 2495 und 2497, Ausschlicht-
hdmmer, Fig. 2508, Doppelpolir- und Spannhammer, Fig. 9;(!‘) einfacher
Spannhammer, Fig. 2510, Schweifhammer, Fig. 2511, .Hltk('lll]a!]‘lnll?l',
Fig, 2512, ‘-«pn/h'umn(-r Fig. 2513, Tellerhammer, Fig. 2514, Treib-

per Stiick.

hammer.

Fig. 2494 oder 2496, per Stilck . . .f. 1.20 1.37 1.56 1.85 —
28408 woowo ke oan 1.68 240 230 = —
» 2508, per Muth A i Bk 3.90 b =
2 e q n 1.85 2.05 i
i 3 » 1.45 1.90 -
" : cn —78 —.85 1.30
i ,. » 1.05 1.20 —
i = ..A.....nmu 1.40 1.65 2— —
ST R R R SR 1.20 1.30 1.70 2.25 2.95

Spenglerstocke und Horne.

Fig. 2498, Patronenhorn, Fig. 2499, Ansatzsperrhaken, Fig. 2500
und 2501, Sperrhorne.

Fig. 2498. 2499. 2500. 2501. 2502. 2503. 2504. 2505. 2506. 2507+

A7 FTT?TTW@

2508. 2509. 2510. 2511. 2512, 2518.  2514. 2515 2516.
Fig. 2498—2501, bei einem Stiickgewicht von 3—6  Kilo ), per Kilo fi. 2.30
2498—2501, iiber 6—25 S L
Andl 3Te (munhlf ml e

ntsprechenden Preisen.
2, ganz aus Gussstahl, feinst polirt.
72 80 85 93 100 106 115 130
Preis per Kilo fi. 2.80 2.40 2. 152.10 1.95 1.70 1.60 1.55 1.50 1.45
Schweifstock, Fig. 2503.
Linge mm. 265
Preis per Stick fi. {11, R T T 607~ T I0en
Sickenstock ohne Wulst, Fig. 2504,
Linge Zoll 6 7 8 9

Preis per Btick 8.~ 7.80 8.0 1040 13—
Umschlageisen, Tig. 2505.
2 el 4 P e, 10

2.— 2.50 340 4.15

Preis per Stiick fl. 1.75.

5% gerade, Fig. 2516, hackell“ormlq

070 0-80 090

45 1.85- 210 2.30 255 .a.t%o

Liathlampe, Fig. 2507,
\'ummor 1 2

Cisenmante], pvr Stiick fl,
» }\nph-rmantv

Polir- oder Ambossstickel, Fig. 2
l,!umh.lt \llllim 60 66

Breite Zoll
Preis per Stiick fl

3]
Zinkreisser, T'ig. 2506.

Lithkolben sammt Fassung, Fig. 25
Kupfergewicht Kilo  0'50 060

Preis per Stiick . 1,55 - |

Preis mit g

n n
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Gaslithrohre, Fig. 2517, mit Hahn und Feder,  mimeg s

O TIROEE (sl cidi s o s me e o te .H.;').li(ilf

Fig.

Fig. 2518.

Salbstgasarzaugan’ier Lothkolben, Fig. 2518. Die
i ht den Kolben in 5 Minuten
Spitz- oder Hammerkolben,

nach ahme de bens aunch als Lithlampe und
Auftl ampe. Preis complet fl. 12.—.

Abbrennlampe, Fig. 2519, brennt mit rein blauer
Flamme, in jeder [..IE,'U zu gebrauchen. Besonders
fiir Lackirer, Brauereien, zum Holz-

abbrennen ete. fl. 7.—.

Lithlampe (Flammenstrahl-Lampe), Fig. 2520, aus
Messing fl. 6.50.

Dreieckiger ebenflachiger Spitzschaber, Fig. 2521.

Fig. 2521.

Preis per Stileck. . . . . .
Kriickenschaber, Fig. ¢=§'—
Preis per, Stilek . . . . . ... ﬁ 1.30 o oo

Fi g
Dreieckiger, ausgehohiter Sp:tzschaher. Fig

Preis per Stiick .. .. .. . o s o»os . —95
Blechscheren. l‘-e‘rzul{‘-l Ble 'led oder Bodenschere,
Fig.

Lénge Zoll 9

=72 G = [T

524, 2

2524.

shere, Fig

14
per Stick fi. 3.20 3.55 T 6.95
3 - TIE = » 4.50 £.90 5.60 —
Winkelschere, pr. Stek. fl, — 4. 5.20 —
Schnittlinge mm. 40 65 79 92 104
Fig. 2526, per Stiick fl. 3.85 540 7.80 8.70 9.7
Schnittlinge mm. 117 130 160 180 210
Fig. 2526, per Stick . 11.95 13— 14.30 18.20 22—
Rohrwerkzeuge.
Gasgewinde-Schneidbohrer.
Fig. 2527. Fig. 2528. Fig. 2529. Fig. 2530. Fig. 2531.

Prelse per Stiick in Gulden &. W.
Zoll' 1y Y

Vor- od. \af-hsu-hnlwlr\r Fig. 2527u.2528fl. — 48 — .68 —.82
Baekenbohrer, Fig. 2520 . . . . . . ., —60 —80 1.—

Rohrweite . . . o« o oengl
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Bolrwelte o) oo ol we s engll Zoll s -',”",
Vor- od. Nachschneider, Fig. 2527 u.2528 1. 1.60 1.7
Backenbohrer, Fig. 2529 . . . . .. ., 2.20 2.55
Rohrweite ., . . . . - «engl. Zoll 1Y, 135
Vor- od. \"uhs(llnmdﬂr l‘lg 2527w, 2528, 2.70 3.40 6
Backenbohrer, Fig. 2529 . . ... .., 4.10 4.60 5.30 Giﬂ [

Rohrweite . . . St

Vor- od. \d:}mhmxnh‘r Fig 28 fl. .28
Backenbohrer, Fig. 2529 . . « .+ o v [! ll) 11.75 1-1-.-~
Windeisen, Fig. 30, mit zwei oder drei Lichern auf \'ml'mgeu
Amerﬁkamsche Gasgewinde - Schneidkluppen, Walworth’s Patent,
Fig., 2531. Die Walworth’s Patent-G sgewinde-Sehneidkluppe ‘G‘lhl]](!(—‘
Leichtigkeit mit Stiirke und Haltbarkeit. Die Backen stellen durch ein-
111:1];_4:0.\ Schneiden ein vollkommenes, schines Gewinde, coniseh ver-
lanfend her. Die Kluppe ist leicht zerlegbar, da die Seitenstangen vom

Mittelstiick :th-n schraubt werden luumtm

Preise mcl Backen.

Kluppe Nummer 0 11 13/, 9 3
Schneidet ., . . Zoll / 1, 13, 1, 1“,. 21y, 8
Preis a et 17. 2— 21— 21— 31 '.30 78.—
Jmf,olnr Backen . 3.40 3.40 4.10 4.10 5.60 15.50

Schrige Gasrohr-Schneidkluppe,
Fig. 2532.
Preise sammt Backen ohne Bohrer.
per Paar

1 Stiick Schneidkluppe fiir fl. 7.25, Extrabackenfi. —.75
1, » 4 10— i s 1—
14 ” 2 90, i ., 1.30
1 i 5 7 : » 190
T g ; TR )
1, % » 2.40
1, " & - » 8.0
1 » , - n 4

1, N 5 i » 4.50
1 ) 4 b » 4.50

Excenter-Gasgewmde-Sohne1dk1uppe,
Fig. 2533.
Die Excenter- Gasgewinde-Schnéidkluppe schneidet alle angefiihrten
(,n\‘ inde mit den eingesetzten vier Backen. Die Einstellung der Backen
erhlmt durch so langes Drehen des s abnebmbaren Schliissels, bis der am
_'mdl' ersichtliche Zeiger auf die gewiinschte Dimension gerii\'k!‘ ist,
worauf der F iihrungsring eingeschaltet wird,

Preise der Schneid ikluppe sammt Backen und Fiihrungshiilsen,

Kluppe fiir e ey Ay, £ o v 30—
n n 1, 1, 1Y % ooy 40—

: 2, 21, 2y v 5 i 60.--
Preis der Resery vb'ul\r\u ]rfrl‘ T
" n » e : . : 3.—

i " n » wira S 8.—
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Keilkluppe fiir Gasgewinde,
Fig. 2534.
Du se Kluppe stellt durch einmahges Schneiden ein vollkommenes,
B her, lhre Backen sind mittelst eines Keiles derart
llu ar, dass man mit einem und demselben Satz Backen an stirkeren
oder schwiicheren Rohren Gewinde von der gleichen Gewindesteigung
eiden kann.
Preise per Stiick ohne Backen.

8 1 34fl, 7.— Backen sammt Fiihrungshiilsen fi. 2.80

e e z .. . 3.50
20 & » D.80
8 # 5 » 10—

Ratschenkluppe, Fi
schneiden von gebogenen oder s
initt.

wer zuginglichen

von 1/, 1. 20.—, Backen hiezu per Stiick fi. 2.50
e 30.—, 4 5 5 % n D—
Rohrabschneider.

2538. 3 Pig. 2540.

2541. F
11 sehne

n, per Stiick

Rohrzangen und Schiiissel.

e B e B N e

l I):l 5; 1 h(] 3 Hl 2 MJ
92

Hn 3.65 -

)

85 6.70 h (U 9.60

2544. Brennerzangen, Fig.
5 6

Cirea Zoll .. . v

Preis per Stiek. . . . .fl. 2.10

Rohrschraubsticke, I 5

von 1[;,—2 Zoll per Stilck fi. 9.—, von 1 3 Zoll per Stiick fl. 12.—,
von 3—4 Zoll per Stick fl. 18.—.

ili]

Neue Huhrschrauhstﬁcke, Fig. 2548, 2549.

jJei diesen Rohrschraubsticken kann
das eingespannte Rohr aus dem Rohrsehraub-
stocke durch Umklappen der Spannstiicke
leicht herausgenommen werden,
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Nr. 1, 'g—2 Zoll Rohr spannend . ., R e

2, 3—38 AT LR, e ) e rn R R S

n & ‘fgTo g n " 35
n 3 Th-4 , n n RIS i ls He e AN ]

Rohrfréser fiir Rohrweiten . . . . . . . . . . engl. Zoll 12

Preis des Innenfriisers, Fig. 2546, per Stick . . . . . fl. 5.60

W n Aussen- n 2047, , A L T =

Patent-Rohrabschneider, Fig, 2550.
Fig. 2550. Pig. 2551. Fig. 2552.

—

Fig. 2558. Fig. 2554.
Fiir Réhren von Zoll . . /
Preis per Stiick , . . .fl. & :
Fiir Rohren von % otk B

Preis perStick. . . . 8. 36.— 43.— 50.50 "n b!) 65— 12— ]

Reserverddehen per Stiick f. 1.2(. 3

Rohrsohliissel und Rohrabschneider combinirt, Fig. 2551.
Nummer 1
Greift und schneidet engl. Zoll !

Preis per Stick.. .
Preis eines I.(-Ul\'vruh 11('11~ A

i

80

Amerikanische Brown’s Patent verstellhare Rohrzange, ¥

Nummer ;| {
Fiir Rolire von Zoll . , , . =3
Preis per Stiick ., , , . _.Tl._liiﬂ.’;) i

Stillson’s Fatent~Gaerhrschli.issel. Fig,

Zu verwenden, B
Linge Zoll ¢ 10 £
1% Draht 1/ ]‘.,--mt 1/,% Draht
fiir bis bis bis
1/," Rohr Rohr 1" Rohr
Preis per Stiick . . ., ﬂ._’ié\?}-i TR T

4.50

Linge Zoll 14

18
e Ue—13f,% 1 _gu ./
ﬁlrj{_n_hr 3 Jl‘{nhr i{nhr2
Preis per Stiick . . .. .10 870  12.50
Amerikanischer Ratschen- Rohrabschneider, Fig. 2554.
Fiir Rohre ?m 1% i
Preis . . . . .f. 2216 97, .u

Extrarfidchen . n ,—.b0 70
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Einfache und combinirte Fis. 255. 2356. 2557.
Siederohr- 7L
Dichtmaschinen.

Die Patent-Siederohr-Dic htnnwhmen
nach Fi ig. ’) %5 und k ig.

555 ht k[llr einfac llt
und Fi eine combinirte Patent-
Siederohr-Dichtmaschine, Fig eine einfache und 3 eine
combinirte Siederohr-Dichtmas e mit Nachstellung von lhnli aus.

tion erto

2560.

57 Preise per Stiick in Gulden.

b =
z

C 1 31 27 I 30 12.75 |
2 35 30 E5aad 12.795 |
3 38 8 ; 37 12.75
1 41 36 | 41 12.75
5 44 39 | 14 12.75
] 47 411/, 47 12.75
| 51 45/, 51 12.756
8 54 | 481, | 54 12.75

9 57 | &1 | 58 12.7
(ol USSR aee e 64 14.3%
11| .87 61 70
2 | 70 | 64 73
13 i - S 70 79
14 | 83 76 86
15 | 89 | 82 93

= 16 95 88 99

17 101 931/, 104
18 108 1007/, 114 75
19 114 106%/, | 104 120 80—-106
20 121 ‘ 113 | 110 | 127 85—112

Ratschenschliissel Fi
per Stiick fl. 1.

2560 per Stiick fl. 4.40.

Siederohr-Bortelmaschine

nach Fig. 2561 dient zum Umbdrteln der Siede-
- rohren in Dampfkesseln ete.,, nachdem die
=50

Siederbhren vorher mit einer Dichtmaschine

eingedichtet sind und 4—5 mm. aus der Rohr-

wand vorstehen.

Fig. 2561.

20 |
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Aeu er Durchm. d.R6hrenmm. 41 45 51 f)-l‘
Inn n » » » 36 10 45Y, 48!,
Preis compl. m. einem Schliisselfl. 78.— 78.— 81.— 84—
Aeusserer Durchm. d Réhrenmm. 57 70 95 108
Innerer » » n » 51 64 88 100Y/,

Preis compl. m. einem Schliisselfl. 87.— 90.— 101.— 124.— 162.—
Zwischendimensionen zu Mittelpreisen.
Steinmetz- und Steinbruchwerkzeuge aus
Prlma Gussstahl.

2562 2566. 2567. 2568, 2569. 2570.

< g g

e T TENRe  camNTan Pt

2564.

2571,

25673. 2574, 25715, 2576. 2577,

T;E pony EYTHRD, e |15 peralfiil‘(‘:‘ in Gulden

Fig. 2578.  Fig. 2579. Fig. 2580.

Stock~ oder Kronhdmmer,
2.20; Peckhdmmer, Fig.
295—2-75 Kilo fl. 1 ‘Ni
E 1.80; Krinelh&mmer,
\|=|1/on fl, 1.50; I(nlnﬁr Fig.

30 und 35 Quadrat-Milli-

3 Kilo fl. 1.50 ; Kriinel,
nelhacken, Fig. 2565, 4 25
mit vmvv\\lztcn .C.lll

me ter

2r 2.20 ; Durchschlage, Ti
rund fl. 1.80; Banknmlssel Fig. 25 1.45; Kreuzmmssei l' g. 2
fl. 1 Flachmeissael, lw* 573 ﬂ i.]() Flachmeissel, l\g 2574, mit

Zabhmfliche fl. 1.50 ; stemmenssel

9 fl.1.05; Spltzelssn Fig. 2 75
Flache Handfdustel, ¥ 1;;.

1.80; B tsnr‘nammer. Fig

& » Kilo fl. 1.45; BosswhaLken Fig. , & 2:25
l. Steinkramp Fig. 2580 fl. 1.80; stemsch gl Fig. 2570,
A y Kilo fl, ; g. 2577, 4 1:5—2 Kilo . 1.—.

[{; 7 S1P|nschlagl P
Steinbohrer, Stossbohrer und Brechstangen nach Modell oder
Zeichnung.

Steinsdgen, Schleif- und Polirmaschinen fiir Blocke und Steinplatten
nach Specialoffert.

Hufbeschlag-Werkzeuge.

Fig. 2586.

ﬂwmgm_ﬂym E

Fig. 2581. Fig. 2582. Fig. 2583, Fig. 2584, Fig. 2585. Fig. 25687
Preise per Stiick in Gulden &. W.
Fig. 2581. Besch!agzange mit gebohrtem Schluss fl, 2.80; gewdhn-

Et%;alaﬂf‘cm?gzanga =.25; Fig. 2589, Hufzwmkzat\ge mit gebohrtem
zang"’“ﬂ 1. Dlaselba mit gewdhnlichem Schluss fl. Kutscher-

Probirzange . 3.10; Feuerzangen, per Kilo fi, —.90

3 Hufmesser mit einer Klinge fl. 2.—: separate
I ot 2584, Baschfaghammer gv\\x?lmliuh fl. —80;
l.1. Hufeisen- -Richthammer, Fig. 2585, blanke Schlag-

Yy
per Kilo fl, 1.50; Fig. 2586, Hauklinge . —.85; Fig. 2587,

bisfl, 1.
Klingen fl, — .60
Derselbe, fein fi,
fliichen,

Fig

g
i
§

i
L4



Y
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Hufreisser fl. 1.—; Stollenschneideisen sammt Bohrer fl. 1.55; Huf-
raspel mit Feil- und Raspelhieb

Linge mm. 300 350 100
Preis per Stiick fl. =80 ] 20 1.35 2.25

Schneid- und Lochmaschmen fiir Metalle.

Eisen- und Drahtschneider zum rechiwinklig
Schneiden von Rund-, Quadrat-, Flach- und 3

Gew,

30 mm. schneidend, 134 Kilo fl. lll'] -

90

Nr. 0 von 6!
s IR o &

» . ” s

1 . 6Y,—20 e # (%) g ”

- 1D o GH—20 L 3l 49 2t 5
s 1€ bis 16 & g e = 4
» 2 (1 SebaR ey
Lochstanze fiir Kessel

schmie -1»11 M as

Preis per Stiick

Tangye’s iranspartahle hydrauhsche Lochmaschine,
einseitig \.m n

1 la 2 3 t
Loeht Du
ng 1 1 B
Eisenplat [m! bis zur Stahl-
Dicke v. engl.Zoll 1/, 3s 1 schienen
Gewieht cirea Kilo 29 401/, 54 144 144

s inel. 1 rund.
erm. Matrize
grisster Dims. fl. 105.— 125.— 150.— 307.— 470.—

Lochmaschinen mit und ohne Schere, Fig.

Nummer

1 10 0 28 0 W 2 =

2 10 5 5 36 60 3 -

3 10 6 100 39 0K 4 -

1 10 7 105 55 - - 44.—
5 12 7 105 65 — - 49.—
6 12 8 155 100 — - 64

9 13 10 155 160 — . — I:i?




Lochmaschine mit zwei Hebeln, Fig. 2504,

Nummer 1 2 3 4 ] 6 7 8 9
Loch-Durchmesser . mm. 20 20 20 20 20 20 20 28 28
Blechstiirke . . . . 2 16 16 16 16 16 16 20 207 20
Ausladung . , . 125 150 135 240 300 380 0 160 300
Gewicht , . (.'lr(a. I\llu 210 260 305 315 475 660 0 466 __HTS
Preis . ........153 179 198 206 285 375 347 291 492

Lochmaschine mit Schere, Fig. 2595.
Nr. 1 locht 10 X 61/, mm., schneidet Bandeisen 90 X} 5 mm., Ausladung
100 mm. fl. 53.—
r e Rt L g || TR - = 90 3 7 mm,, Ausladung
150 mm. fl. 84,—
3 », 13x10 , 4 9 13 X 52 mm., Ausladung

150 mm. fl. 92.—

Englische Duplex-Patent-Lochmaschine, Fig. 2596.

Nummer - 1 2 3
« « + . engl Zoll 1, 8

Loch-Durchmesser .
Blechstiirke » ) Ja

Preis m. einem Locher u, einer Matrize fl.

Excenter-Lochstanze mit Schere, Fig. 2597.
Loch-Durchmesser ,
Blechstiirke . . "
Schneidet F Llrhmwn bh ST
Ausladung . i
Gewieht . ,

+ s . o INmM, 12

ST |
SEHX A _nnm Kilo
Preis per Stiick mit Schere . fl,

» » » ohne

cirea 740 Kilo

g. 2598.

Metallscheren, Fig. 2599,

Nummer 1 ) 3
Sehneidet bis mm. 2:5 3 4
Messerlinge 200
Gewicht . . Kilo 68

Preis . .. .f. 1

lerlvi\un bis

mm., Quadrateisen

Fig, 9ggp. 20Mm. und Bandeisen his 130 X 5mm., Ge-
g. 2600.

wicht circa 95 Kilo, Preis .

50 1 104 — 150—

Lochmaschine mit selbstthitiger Auslosung, Fig. 9595,

Leistung 20 % 13 mm.,, -\!l.\'l:uhmg' 180 mm., Gewicht
. «f. 495.—

 26.50 36.—
Eisenschere mit Zahnhebel, Fig. 2600.

Schneidet Flacheisen bis 70 X 10 mm.,
bis
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Blechscheren mit Zahnhebel,
Fig. 2601 und 2602.

1 2 3
6 8 10
s 160 160 180
circa Kilo 130 180 230
2601 .fl. 54— 63.— —
" » 2602 . 4 o — 90.—

Fig. 2601. Fig. 2602.

Zapfenfrismaschine, Fig. 2603. Verschub selbstthiitig.
Girosse I 1I.

Zum Einspannen v. stark. Stiicken mm. ¢ g

Anfrisen v. A;Luhn Durchm.

" » " Linge

Preis fiir Il’mn:irrtr\M S S T Lr‘l)l_tﬁ
i » Krafthbetrieb mit Decken-

vorgelege, Fest- und Losscheibe u.

breiter Antriebscheibe. . . . . .fl.
Preis fiir Kraft- und Handbetrieb

% » DBobhrfafter. . . . + . .

und Muttern bis 1" Whitworth oder fir Gasrohr
bis 1‘ 4''. Alle Rechts- oder Linksgewinde in be-
iger Liinge at if einen Schnitt.
i’ri is 1 1 Schneidbacken und 1 Mutterbohrer, 3/,*/
wvorrichtung fiir Handbetrieb
i fl. 90.
Muttern- annvorric !.tmw A e 5
Extra-Schneidbacken per Dimen

Schraubenschneidmaschine, Fig. 2604, fiir Bolzen ?
q

Revolver - Schrauben-
sehneidmaschine, Fig. 2605,
zum Schneiden v. Muttern,

g—1" engl. auf einem
Schnitt.

Preis mit Deckenvor-
gelege zum Rechts- und =
Linksgange, simmtlichen Fig. 2605.
erforderlichen Schranbenschliisseln, 7 Backen (* " 3
snsovielen Mutterbohrern, sowie einer I n-.pmmnlrn lming
schneidenden Muttern fl. 250.—, ohne Vorgelege fl. 232.—

eb

Schraubenschneidmaschine, Fig. 2606, fiir Gasgewinde von 1/,—2/
_au TR T
1—3% und 1Y/,—4".
1, Preis mit 4 Satz Backen fiir 1/;~2// Glasgewinde . . .fl,
o8 o P W U .

3, s 4 2 » 3fs

J; der we |t< re Satz Backen zu Nr. 1 . ¢
2
" " ’ # oL TR o
= = 3 = = o R e e N . Pk

Diese Schraubense hnvl'im aschine wird auf Wunseh auch mit Rohr-
abschneider zum selbstthiitigen Absehneiden der Rohre gegen ent-
hende Mehrberechnung eingerichtet.
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Nuthmaschinen.

Keilnuthen-Frésmaschinen, Fig. 2607,
fiir Handbetrieb.

Fig. 2607.

Nummer 1 2

Fiir Wellen bis Durchmesser . ., . .. ., , .. .mm. 90 }.QO

st Tl e e SO SR 200 270

» 5 »  DBreite 5 i et ce.y 2 : 35
B - R T A R 95.— 130.—
Transportable Keilnuthen-Stossmaschine, Fig. 2608. (Patent Weitmann.)

Nummer 1 2 3 4

stossliinge .« . o0, o . L mm. 0 200 300 400 500

IFiir Nuthbreiten., . . . . , . fig 2 32 42 90

Gewieht . . . . . . .. ., ,ecirea Kilo 95 150 195

LR Sl ey SR e O Y R ¥ e
Im Preis ind inbegriffen :
3 Schliissel und 3 Nuthmesser.

= Frdseapparat, Fig. 2609. Der Friiseapparat dient zum
Friisen von vier-, sechs- und achtkantigen Gegenstiinden
und wird zu diesem Zwecke mit 4 Schrauben auf dem
. Drehbank-Support hefestigt.
Preis mit einer Theilung von 24 Ziihnen fl. 28.50.

Bohrmaschinen fiir Metalle.

Fig. 92610. Bohrbiigel mit Klemm-

— 190.—
2 Aufspannschrauben, 2 Spannbrillen,

platten, ohne Handkurbel . . fi. 18.50
In stirkerer Aus ihrung T
Iig. 2611. Handbohr-Apparat mit
i Klemmplatten, ohne Handkurbel
fl. 27—
In stirkerer Ausfiihrung . . . , 85—
Preis eines Schlitzfusses oder einer
Tischplatte zu Bohrbiligel oder
Mig. 2610. 2611.  261¢ Bohrapparat in gewdhnlicher Aus-
Spplihgiaat AL vy R R SRS e 0 Ly

In stiirkerer Ausfiihrung , AT T RO o e e T .
Preis der Handkorbel . . . ., . . | o b G 3.5
Fig. 2612. Bohrmaschine zum Anschrauben an die Werkbank,
an einen Tisch ete,, mit verschiebbarer Ausladung bis 400 mm.,
fiir Locher bis 15 mm. Durchmesser . o S T A SR A

Wandbohrmaschinen.

2616.

]
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Schwung- e J .
S Bohrt bis | raddurch- e : Gewicht Preis
E1guE mm, messer ladung circa Kilo fl.
min.
mm.

2613 1 15 500 270 35 14.50
2613 1 20 600 300 45 19.50
2614 1 20 600 400 60 30.—
2615 2 30 850 530 95 48.—
2615 2 35 950 600 130 57.75
2616 2 50 — 640 165 101.—

Sténder- und Sdulen-Bohrmaschinen.

Fig. 2617. 2618. 2619.

Schwung- Atih : :
Peane Bohrt bis | raddurch- I“Uluug Gewicht Preis
e mm. messer > circa Kilo fl.
mm. min.
2 20 620 180 70 42.—
2 25 700 275 100 50.50
2 30 800 290 140 60.
2 40 950 315 170 )
1 15 ~ 330 116
2 25 800 300 210
2 30 800 325 260
2 30 800 300 210
2 35 940 320 320
2620a* 2 10 1000 815 400 180.—
A

* Die Sdulenbohrmaschine Fig. 2620a ist in Ausfilhrung gleich
| Fig. 2620, nur besitzt sie statt der Zahnstange eine Schraubenspindel,
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Schnellbohrmaschinen.

Fig. 2621, fiir Locher
v. 1—9 mm. Durch-
messer, Ausladung
140 mm., Hubhobe
60 mm., fiir Fuss-
betrieb, mit Uni-
versal-Spannfutter
.135. -
Mit Fest- und Los-
scheibe fiir Kraft-
betrieb mehr um

Fig. 2621. 2622. 2623.

2, fiir Locher von 1—13 mm. Durchmesser in Metall,
1 20 mm. in Holz, mit Trittwerk, Westcott’s Spannfutter,
Faustrad und Hebet . , . . , | ;. . A 200.—
Ohne Faustrad mit demselben Zugehior 7
Fest- und Losscheibe extra Eonie il - e e i et e e
Fig. 2623, fiir Locher von 1'/,—25 mm, Durchmesser, mit einem
centrisch spannenden Bohrfutter fiir Bohrer bis 20 mm. mit
Schlitssel, den ndthigen Mutterschliisseln, fiir K
Fiir Fussbetrieh P § ¥
Mit Kreuzsupport mehr um

o s

Fig. 2624. 2625, 2626.

.. Bohrmaschinen, ig. 2624 und Fig. 2625, und horizontale Bohr- und
Frdsmaschine, Fig. 2626, Preise auf Verlangen

Feil- (Shaping-) Maschinen.

Fig. 2629. Fig 2680.

8.
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Hub Gewicht ; 2 Preis
“Iil'r ]!‘1‘“'.'1' e (Y”\"lv‘.ltl‘ = 25 ¥
Figur | Hobel- | breite | ohne mit “'],‘1)\“1 ohne | mit
linge mm. | Gestell | Gestell I‘J{‘ilg-;“- Gestell Gestell
mm. Kilo Kilo fl. -
120 200 45 0 —
150 250 100 | 5 -
180 300 140 230 —
200 260 208 305 42
310 280 390 46
260 320 385 537 64

Mit der Shapingmaschine nach Fig. 2 30 kinnen Hobel-,
johr- und Sechraubstockarbeiten vorgenommen werden, da, wie aus
Fig. 2630 ersichtlich, die Hobelmaschine herausgemommen und durch
eine Bohrmasechine ersetzt werden kann. Sind nur Schraubstockarbeiten
auszufiithren, so wird die Hobel- oder Bohrmaschine aus der Fiihrung
ausgenommen und die Oeffnung durch einen kleinen, der Maschine
gegebenen Ambos verdeckt.

Preis der Bohrmaschine Fig. 2630 mit Schwungrad, cirea 36 Kilo
schwer, fiir Locher bis 15 mm. Durchmesser und 120 mm. Tiefe extra fl. 75

Shapingmaschine, Fig. 2632,

mit sauber gefriisten Stirnridern, horizontal selbst-

thiitig hobelnd.

Fig. 2632.

Nummer 1 2 3 ! 5
Hobelt i.r.‘u P R, " | 125 200 250 300 400
R P S SR ) 500 600 700 900 1200
Gewic ln « = » « « «cirea Kilo 450 650 800 1000 1600
Preis =S £ v s il 390.= 435
Selbstthiitige Verticalstenerung, 10.— 11.—
Deckenvorgelege . ey 30.— 30.—

Preis des Rundhobels pr'u\tl 8 A9 50— .')')7 63—

Hobelmaschinen.

Fig. 2633. Fig. .

Hobeimaschine Nr. I fiir Maschinen- und Handbetrieb. Antrieb er-

folgt stets nach einer Seite, was beim Handbetrieb vortheilhaft ist, da

das Riickwiirtsdrehen durch Kurbel wegfillt. Beim Riemenbetrieb ist

nur ein Riemen erforderlich. Ein Deckenvorgelege ist unnithig, da die
Auslosung in der Maschine selbst liegt.
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Nummer
. mm,

1 2
750 1000

440 440

500 300
445 470

3
1250
440

Linge .
Breite .
Hbhe

L B R RT

Hobelmaschine Nr. II. Antrieb des Tisches durch dreifaches Rider-
vorgelege. Support arbeitet horizontal durch Zahnstangensteuerung selbst-
thiitig,

Nummer 1
Hobellinge . . mm. 1000
Hobelbreite
Hobelhdhe . , 425
Gewicht cirea Kilo 20 1100

it 7e A 550600

2
1250
570

3
1500

570

8
2000
650
600
1700

875

4 5 6
2000 1000 1250
570 650 £
425 600 600
1200 1100 1300

650 725 650 713

7
1500
650
600
1450

750

»
Preis

Hobelmaschine Nr. TIT.

Nr. 1 und 6 haben zwei Untersiitze, die
iibrigen drei.

Antrieb erfolgt durch dreifaches Ridervorgelege. Der
Support arbeitet horizontal durch Zaimstnng(-nstmmrung selbstthitig.

Liinge Breite
Nummer : I

M i

Hohe

Preis der | Preis des
schine | 2. Supports

llimeter Gulden

1000
1500
2000
2500
3000
1000
1500
2000
2500
3000
3500
4000

i
‘ 800 | 750

800

800

800

800

1000

1000

1000
1000

| 1000
I 1000
| 1000
|

750
750
750
750
9500
900
900
900
900
900
200

Hobelmaschine Nr. 1V,

] | Der Support arbeitet
und in allen Winkeln selbsttl

horizontal, vertical
iiitig. Das Riderwerk

liegt im Bett.

Liinge
Breite ,
Hihe
Preis

Preis dep

d. zweiten Supports "

thelmaschine Nr.

dreifache
horizonta)

der Maschine , .
d. zweiten Supports

Nummer 1

« mm 2000
SR SR 1250
1200

b

LR

” 335
Nummer 6
« < mm. 4500
SRR R 1250
S I 1200
chine Ui 94gg
335

V. Antrieb m

er{iber, ng, Fest-

1800 1

Aum und
ig in allen Winkeln,

3
3000
1250
. 120D
2000
335
7
5000
1250
1200
2600
335

o

4
3500
1250
1200

2125

335

8
5500
1250
1200
2750
335

5

4000
1250
1200
2250
335
9
6000
1250
1200

2900
335

it offenem und gekrenztem Riemen,
Support

Losscheibe,

arbeitet

Riderwerk liegt in Bettmitte.
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Nummer 1 2 3 4 5
T TS e o e Tl 1) 1 T 3000 4000 5000 6000 T000
Breiber s 0 L ST s T 1500 1500 1500 1500 1500
Hihe . ) S R 1200 1200 1200 1200 1200
Preis der Maschine . . .. 3100 3400 3850 4200 4400

361 361 361 361 361
Fiir Seiten-Supporte gleiche Preise.

des zweiten Supports

Reifenbiegmaschinen,
Fig. 2635.

Treibwalzen von Gussstahl, mit doppelter Uebersetzung.

Fig. 2

Nr. 1 fiir Reifen 100 < 25 mm., Gewicht ecirca 140 Kilo, Preis . fl. 53.—
SEH s 130 X )
P » 160 X 3

Stauch-u.Schweissmaschinen,

F 36,mit abnehmbarerVorrichtung zumStauchen

leiner Ringe und mit neuem Spannsystem.

Breite Gewichteca. Preis
Nr. 0 fiir Reifen bis 110 mm. 320 Kilo . 170.—
g = 25 38 , 4, 209.—

e e &
o " 160 , 5 240.—
o % 475 , 5 248.—
o 650" - oy 336.—

Himmer.

Federhdmmer,

Fig. 2637 und Fig. 2638,

Frictionshammer, Fig. 2639,
Dampfhimmer,

Fig. 2640—2643, auf Verlangen

Fig. 2640. Fig. 2641.
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Drehbanke fiilr Metallbearbeitung.

Eiserne Fusstritt- Drehbanke mit flachen Wangen.
Nummer 1 3 5
Jettlinge . . mm. 620 »(J 1000 1 ‘n > 1425
Drehlinge . , 310 380 500 650 700
Spitzenhohe 110 130 160 180 :300/
Preis per St -100.— 126.— 278.— 330.— 396.—
Preis zum 1e-
windeschneiden
‘ig. 2644. mit Stern u. vior <
Patronen . » 120.—153.— 317.— 370.— 486.—
In diesen Preisen sind lnln :griffen ein Bohrfutter, Auflage und
Mitnehmerscheibe und von Nr, 3 hi ausserdem ein Support, Universal-
Planscheibe, Lunette und Riid ervorgelege.

5,

Nummer

Fusstritt-Egalisir-Drehbénke.

Fig. 2645,

Spitzenhihe

vom > fot
Bett {ro . (]
t

=

Millime

er Kilo

600 5| 250
1000 & 0] 2
1500 |2 | 0
600 1 0] 26
1000 35| 180 0]
1500 2135 8 0

800 80| 27 ]
1000 |18 0
1500  [23¢ . u.rl

300 80| 230] 560
1000 S 530] 4

330 | 1500 |238 G40 9 10:3(]

I 1
e Z\\'m-]u-|\~li|m-u>1-nwn
sind zum Gewing

! Zu contsprechenden Preisen. Nr. 7—12
leschneiden nach W hitworth-Scala eingerichtet,

Egalisir-Drehbénke fiir Kraft-
betrieb, leichter und schwerer
C ("I'I\fllll"ﬁull, mit gekripftem
Bett, verstellbarem Reit- und
Spindelstock, mit Rideriiber-
setzung, drehbarem Kreuzsupport
mit V orrichtung, um auf einfache
Weise links und rechts egalisiren
und Whitworth-Gewinde schnei-
den gzu konnen, zum selbst-
thiitigen Lang- und Plandrehen,
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mit Universalplanscheibe, Mitnehmerscheibe, Futterkopf, zwei Lunetten,
einem SatzWee ider sammt Gewindeschneidtabelle, Mutternschliisseln
und completem Deckenvorgelege.

Egalisir-Drehbédnke leichter Construction.

Spitzenhdhe

-~ Gewicht| ., . 2
o == TR circa xrais | ry
= vom in der . =
= Bett | Kripfz.| A =
< I =l 2 =L N Sl FoE

Millimeter Kilo Gulden
1 »:nn‘l:’m 180 220 260 | —
5 800[{1440| 180 240 0 1=
3 1000{1640 130 260 285 | —
4 8001680 230 510 —
5 | 1500 230 590 —
6 | 800| 250 900
7 380 [1500(2 250 930
8 380 [2500] 250 1100
9 150 900 390 1180
10 £50 1500|2 390 1280
11 150 2500 390 1420
12 190 |1000) 120 1610
13 190  |2000(3200 120 1750
14 190 |3000]{4200 120 1910
15 190 1000 5200 120 2080
16 580 1500 3180 600 3050
17 580 |2500{4180 600 3400
18 580 3500|5130 600 3690
19 580 600 1150
20 580 600 4350

Zwischendimensionen zu entsprechenden Preisen.
12—20 werden nur mit Zahnstange geliefert. Nr. 1—3 sind
ZU lisiren, die iibrigen zum Egal en und Gewindeschneiden

eingerichtet. Mit schmiedeeisernen, gefristen Reversirridern kosten
jese Drelibinke je nach Grosse um fl. 4.80 bis fl. 18 i
ten Uebersetzungsridern am fl, 8.40 bis fl. 27.60 mehr.

mit ge-

Egalisir - Drehbdnke mit tiefer
Kripfung fiir Kraftbetrieb.

Nummer 1 2 3 13
Spitzenhéhe . . . . . mm. 350 350 350
RKphenpss . o oo 750 750 750 750
Breite der Kropfung 400 100 400 400
Drehlinge . . o % 2000 3000 1000 5000 6000
Gewicht eirea . . . Kilo 2325 2480 2650 2850 3050

Preis per Stiek . . . .fl. 1000.— 1060.— 1140.— 1200.— 1275.—




, Reisnerstrass
Egahsw-Drehhaﬂke schwerer Construction.

Prei

Mit Zahn-
Gulden | Stange
mehr wm
‘ Gulden

1000
1500 2
2000 | 28¢ 2 640
1000 | 2 900
1500 | 26 il : 960
2000 | ¢ b 1050
1200 I '”0 1210
2000 390 327 1300
$000 g 390 1450
1000 515 390 v 1560
1000 120 375 1580
2000 | 32 420 375 | 1720
4000 2 120 b s 1880
1000 5 420 . 2050
6000 120
1000 | 600
2000 | 568 600
3000 68 600
1000 600
7000 3 600 35 I‘\l )0
‘ndimensionen zu entsprechenden P

21 werden nur mit /\hlhmngun
m Egalisiren und zum i

r(\lxe‘n.
gefiihrt. Alle diese
n eingerichtet. Mit
risten Reversir 1llmin n sich die Preise je
'“"“ Binke um fl. 7.2( 5 fl, —, it gefriisten Ueher-
didern um fl. 10.80 bis fi. 27.6 7

Revolver-Drehbinke Fig, 2648

bis 2652

nach speciellem Offert,

Fig. 2650,
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Biegemaschinen fiir Metalle,

Schrauben-Schienenbieg-Apparat,

Fig. 2653, und Tangye's hydrau-
lischer Schienenbieg-Apparat, &
ig. 2654.

Fig. Fig. 2654.
Nummer 1 2 3 !
Spannv 5 24 24
Zum Bi 13 -
im Ge
Zum Bi 32 141/,
im G 141/, —

78.— 107.50
155.— —
ichten von Wellen in der

Tangye's hydraulischer Apparat zum (
Drehbank, Fi

Kolben-Dureh- | Fiir Wellen Geninht aivas Preis inclusive
Nummer messer bis Durchm. ”'“';{lf{ SR der Streck-
engl. Zoll engl. Zoll i schlingen fl.
1 31/, 3 100
9 ] 4 175
3 6%y 5 300

Doppelarmige Spindelpresse,

56, und einarmige Spindel-
presse, Fig. 2657, mit 3gingiger
Stahlspindel, Metallmutter und

Holzgestell sammt Schlitten,

Fig. 2656. Fig. 2657.

Grosster Gewicht Preia Calden

Hub mm. cirea Kilo

Fig. e

2656 Fig. 20656 Fig. 2657
1 110 80 60 57.50 |
2 130 120 100 80.50
8 145 | 200 170 | 103.50
! — | 250 — | 138.— |
5 | 170 | 300 | 250 | 172.50 | 149.50
i — 300 — | 172.50 | —
7 210 100 100 | 218.50 207 .-
= —_ 150 -_— —
9 290 | 650 | 60O 276.—
10 _— 900 | — -~
11 — | 1300 -—
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Excenterpresse mit
Schere fiir Hand- und
Motorenbetrieb, Figur
2658, und Excenterpresse,
Fig. 2659, nur fiir Mo-
torenbetrieb.
Fig. 2659. Fig. 2660.
Nummer 1 s § 4 Z 6
Messerliinge , . . .mm. _ -- — 110 E ?:-()
5 4 i N AT ) 5 20 28 2 20 I 30
Maximalhthe zwischen

Stoss u. Platte , mm. 140 155

175 150 170 190
Aut.l uiun;:

¥ 170 190 210 160 200 240
. Kilo 400 600 800 600 1000 3 1:"!1)”7
- 322.— 4()_ — 483.—
= = 402 575.— 800.
Fig. 2658 fiir \[:xlml-nbltru'b um fl, 17.25 mehr,

Rund- u. Streifen-
schere f. Motoren-
betrieb, Fig. 2660,
und Kreisschere f.
Hand- od. Motoren-
betrieb, Fig. 2661.
Fig. 2661.

Fig. 2662, Fig. 2663.
Nummer 1 : <
Zum Rundschneiden ’

yom . . . . .mm. 80—1000 80—1000 150- —1(!(:[) 50—500 50—650 65—800
Fiir Streifen 400 450 250 280 320
' l!lc‘gh‘-lu]\enhh

mm, 3 4 5
Schneidescheiben-
Durchmesser mm. 100 125 150
Preis, Fig. 2(,1,:! SR L
ohne Runrlf'uln‘ . 132.50 190.— 3928.—
Preis, Ty 1g. 2661,
ohne l\nmlinhrunrr
fiir Handbetriel . 46.— 63.50
Preis, Fig. 264 1, flir
\1<)iHl‘l nln :trieb
mehr

S:cksn-

s il 5.75 b5.75
und Bﬁrtelmaschina,

Fig. 2662, mit h‘rhrauhmmtell\mg.
, 3 Nummer 1 2 3
W alzenmittelahstanq R AL ) 23 40 50
Preis per Sttick |, | T Loy : ﬂ_' = 3450 41.50
T Wa i'zwerk Fig. 2663, “"‘1]7-"”15&“:!" 100 mm., Walzenstiirke 50 mm.
Preis f, LY "(J y

Andere
dmaschmen Fig.
bei B ig. 2664
itere und hinte

Grissen auf Verlangen,
2664, 2665. Obere Welle
hintere Welle mit Schr
re Welle mit Excenter;

lﬂkhgl;l bei beiden seitlich
Fig, i aubenstellung und bei

stellung.

2665 uy
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Fig, 2664.

Nummer 1 2 3 ! 5

Arbeitslinge . . « o IO 420 530 600 700 1000
Walzen-Dure Inn(*\-m’ Wi = 30 36 10 46 50

Preis Fig. 2664 . . . . . fi. 38— 43.75 48.50 51.75 69.—
Nummer 6 8 9

Arbeitslinge . e a e SRR 110 800 1000
zen-Durecl mm-upr 42 50

50

Beradschere, Fig. 2666, mit federndem Anschlag mittelst Schranben-
stellung, Tafelschere ig. 2667, mit eiserner, gehobelter Tischplatte,
federndem Anschlag mit Supportstellung. Beide mit einem nach allen
Winkeln verstellbaren Anschlaglineal.

POl Fign-S8eh - L 00 e b e e

5 mm, 410 610 630 750 1000
‘ur \tr! ifenbre |trn o Bis- o 300 350 430 460 490
Preis Fig. 2667 . . . . . A. 98.— 132.50. — — =
# w08 o s - — 126.50 149.50 253.—

Abkante-, Falz- und Umschlagmaschine, 2668, mit Excenter-
zuspannung fiir scharfe Falze und rundliche Abbiegungen.
Arbeitslinge . . . . . mm. 150 800 1000 1300 2000
Preis . . . . . . . . . fl. 57.50 100.— 113.— 155.50 460.—

Bewindedriickmasghine, Fig. 2669, zur Her-
stellung der winde fir Vers hraubungen,
Flaschenversehliisse, Lampenbrenner ete., fiir
eine Steigung ohne Gewindebolzen von 10 bis
50 mm. Durvhmmaﬁr, Preis fl. Y5.—, von 30 bis
100 mm. fl. 167.—

Stahlschaufeln.

Fig, 2670. 2671. 2672. 2677. 2678. 2679.

Fig. 2687.

Fig.2680. 2681. 2682. 2683. 2684. 2685. 2686. Fig. 2688.
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Fig. 2689. Fig. 2690. Fig. 2691. Fig. 2692. 2693.

o,

Preis per Stiick
Liinge Breite Gulden
Millimeter von

Fig. 2694, 20695, 2696. 92697.

bis
fig. 2670, Wurfschaufel . . von 260—320 250—310 —.44 —.60
2671, Spitze Stichschanfel s
yon 280—525 210—285. —49% g4
2672. Runde Stichschaufel
von 260—320 180—230 —.36
2678. Stumpfe bihmische
Erdsehaufel |, A ~von 260—3810 270—820 —.40
¥ 1. Spitze lm]:mmho]‘rd
- von  260—310 270—320
(7( n:nh\h\ ‘-Hu hwhdu
ltl mit Ringverschluss . . von 300 250
2676. Genietete Wurfse hau-
vl mn Ringverschluss . . von 300—380 275—350
- Schotterschaufel £ 290 320
Gewdhnliche Kohlen-
«von  240—370 240—370
\l.l;:m hmm r Iwhh-n-
»evon  280—340 240—300
;3 Sl']lnc-l'm-lmm'('] < 0 300—400 240—300
. Stallschauf i 240—290 200—230
Franz. Schaufel mit
von

. Fruchtschaufel
Coaksschaufel ,
Baggerschaufel

- Kohlen- u. Giesseroi-

3 50—400 250—300

mit Ring =von  290—840 240—270
- (rnmu-w Kohlen- u,
Giessereischaufel . 2+ s VON 290—-360 240—200
Fig. 2688 u. 389, Kohlen- und
Locomotivschanfeln s A YOO 400—600  250—270
2690. Locomotiyse chanfel m,

rnem \m 1 . von 310 200
i Gese hmu de f.r Drai-

*haufel . von 400 140/80
Asc h(-n ]:'\n[xl mit

nrm Stiel . , = von  350—490 300—370
3. f-ur,lnrmhs-n Z:nl-.e»n—

TN 8—16 190—400
r« JH"nu:w:('-

. von 180 115/165
i I\uﬂ:l\rm im nnl ange-

nh*h u m Haug * s ooVon 250—350 100—125

Fig - Rii s 150—210 80—110
I:N"l:um‘l mit ange-

niete t(m Haus , | . - von.  150—250 80—100
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Gartenwerkzeuge.
I.. 3. 3. 4. 6. 6. 7. 8 9.10. 11.12. 153. 14. 15. 16.

ol

T == T~ ?\\Tﬁj

Fig. 2699.

4 T ra—

33. 35.
llg 2700.
Amerikanische Heu-, Diinger-, Riiben- und
Coaksgabeln.

Fig. 2701. Fig. 2702. Fig. 2703,
R o)
S pe— =3

ig. 2706.

Fig. 2701. Fig. 2705.

Erdbohrwerkzeuge

zur Erbohrung von Trink- und Nutzwasser, von Petroleum,
Kohle, Mineralien und zu Fz(luntersuchungen

L &% 8. 4.6 6. 7. 8. 9. 10. 11.12. 13.

' RS AR 0 emasen 11
& b bk ek g is iy & S PO P08 v =
R KA \ 1 |+ 1% .8 * = e
(k N D ‘* 15 CERET ST i —fw 14.
i | 1/ iy | 1§ B + 1 . (R ] .
i ( | o+ Ry | z
\,-’Jr XS0 & [
y & u | 111 ¥

botitar b
=" TT——= Ll -
15. 16. 17. 18. 19.20.21.22.

Fig. 2707.
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Bei Anfragen ist der Zweck der Bohrung, eventuell der Bohrloch-
Durchmesser, die Tiefe und die geologische l‘nrumimn

fiir welehe das
3ohrzeug eingerichtet sein soll, bekanntzugeben.

Werkzeuge fiir Erd-, Bau- u. Steinarbeiter.
p R (5 R e o T

2708.

Fig. 2708. Nr. 1—3 einarmige und Nr, 4—g /w-mnnl;,n- wiillische
Krampen mit Lappen. Nr. 7(S l“m-Hw]\:\u Nr Reithane. Nr. 9, Keil-
haue. Nr. 10, breite Handhacke. Nr. . Nr. 12, Hebebaum.
I 13, Dexelhacke. Nr, 5, Holzhacke. Nr. 16, Breit-

« Nr. 17,
steinbohrer. Nr

1, Hebelzange
14, '\.Ilwllll'.
Pilotenschuh, Nr. 18,
20,

ndschuh. Nr. 19, Schlag-
Brechstange., Nr. 91, Gaisfuss,

Schnu'rgel—Sehleifmaschinen.

Fig. 2700. Fig. 2710.

Ségen- Scharfmaschme
Durehmesse T,

Fig. 2711. Fig. 97

Fig. 2709, fir Schmirgelsche iben bis 250 mm.
20 mm. Stir und 20 mm. Loch-Durchm esser.
Ge \\LLhL 12 Kilo, Preis ohne Dec kenvorgelege fl. 20.—
» 445 » it 3 " 38 e
Schmwge? Schleifmaschi ine, Fig. 2710, fii Schmirgelscheiben bis )(l()}(‘w[?llml
: ; 2, Gewicht ohne \nr},( 2lege circa 850 Kilo, Preis mit zwei Hand-
gen, verstellbarem Tisch und Vorgelege, ohne Schutzhauben und
Innngu!salu iben , . e 2 fl. 279.—
i mit zwei Paar ’m\wn |\IIIE”ILIl~I'll\‘l: S e oy R04.—
Schmirgel- Schleifmaschine, Fig. 2711, fiir mmnrm-m-m e hnmoxwmm
u;iw!- Gewicht ohne \mgc]m:(’ circa Kilo, Preis mit drei Hand-
autlagen, ohne S hlﬂlI‘R“l\( Ilcth(-n und Deckenvorgelege . . fl. H8.—
Preis des Vorgele ges . : 33.—
Werkzeug Schlalfmaschune l 2
hmirge ]i‘lﬂgl‘

r[[ : des
g ,,Tfl le Se f + +mm. 400 X 50 500 X 50
OWicht der Maschine ¢irea R g R - Ki 375 =
Preis mit ;‘ﬁzhmngl'lrln" i s =
eines Kreuzsupp rtes
werkzeug , | i

LS s v e b e G (Y e D
fir das Diamant-Abdr

55— b5.—
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Werkzeug-Schleifmaschine, Fig. 2713.
se der Schmirg
wicht der Mase

. Im
Kilo

Preis mit Schmirgelring . s o g e Bl

, des Yorgeleges .

Fig. 2716. Fig. 2717. Fig. 2718.
Sdgen-Scharfmaschine, Fig mit Universalgelenk fiir die verstell-
bare conische Auflage, fiir Schmirgelscheiben bis 350 % 20 mm.
Gewicht cirea 110 Kilo, Preis .
Walzen-Schieifapparat, Fig. 2715
Grisse, Preis mit Schmir,
Walzen-Schleifapparat, Fig.
Grisse, Preis je nach (

fiir Schmirgelsecheiben bis 160 X
s gt o R (Y b el S R | B
Sehmirgelscheiben bis 350 3¢ 40 mm.
j Supportes und des Vorgeleges.

Horizontal-Schleifmaschine, , fiir Schmirgelscheiben bis 600 > 60 mm.

Grisse und 300 mm. Loch, lw“uhl der M ne circa 350 Kilo, Preis

mit Leitrollen und Deckenvorgelege, ohne vinuirm[ring oy - e
Preis eines Reservetellers ohne *x‘lnn’re;nlrm" S A 4(]
Messerschleifmaschine, Fig.

3, mit selbstthi L!l"' 'm Vorse Inth fiir
Schmirgelseheiben von 600 % 40 mm. Grisse.
Fiir Mes
Mit Schmi
I'ropfge

srlinge bis mm. 610 1ln|rj 11,0 1500 UmlJ 1750 2000 225

500
seheibe und

333 358 367 406 426 468 511 580 689

Fig. 2719. Fig.

Fig. 2721. Fig. 2722

Schleifmaschine, Fig. 2719, fiir Fus
bis 210 ¥ 30mm., Gewicht

etrieb. Grosse der Sc lmmm Ise [l!-lirr
za 125 Kilo, Preis ohne

scheibe . . . Py
Schleif- und Pollrmaschma fur Fusshetrleb 0. Gewichtder Masc Inn:-
cirea 95 Kilo. Preis ohne Se¢ i\llll[""t‘-(hr‘l!u‘ und Riemen . . fl. 82.—

Spiralbohrer-Schleifmaschine, ¥

ig. 2721.
Preis mit Schmirgelscheibe fiir Spiralbohrer bis

5 mm. Durchm. fl. 149.—
» 31 0 o5 ,170.—

Sagen Scharfmaschmu, Fig. 2722. Durchmesser der Schmirgelscheibe
300 mm., Gewicht der Maschine 60 Kilo. Preis ohne Kreissiige-
Schiirfvorrichtu Schutzhaube und Sehmirgelscheibe . . fl.
Preis mit Aufl: unrl Schutzhaube, ohne Sehmirgelscheibe . ,,
Preis mit Kreissiige-Schiirfvorrichtung und Schutzhaube, ohne
Schmirgelscheibe . . RTAY: W tan SR gt g s oo P G
Preis mit Kre und ]».ln'hf‘l},;“—b !'\'urriuixmnv_; und Schutzhaube,
ohne Schmirgelscheibe « Ha
Preis des Vorgeleges

\ze
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Echte Naxos-Schmirgelscheiben.
a) Zum Trockenschleifen.
Preise per Stiick in Gulden &, W. excl, Emballage.

Darchi. Du ke der Scheiben in Millimeter TR
il 5 e Ly 20 ; % | 80 | 0
[
15 —.35 | —.38 -47 | —.55 | —.56 | —.66 e
55 —47 | —b6 | —66 | —756 | —8L | =
80 —.75 | —.84 95 1.05 | 1.15 1.2 1.40
105 1.— | 1.14 1.30 1.50 1.70 1.9 2.35
130 1.20 | 1.40 1.65 1.90 | 2.15 2. 3.25
180 2.25 [ .70 | 8.20 3.75 4.50 L | =
235 3.10 | 3.%5 4.75 5.80 6.90 ]. 10.55
300 435 ] 5.— 6.20 | 7.95 | 9.30 | 10. | 14.80
150 — ‘ 5.2 | 8.40 (10.85 (13.35 | 15. | 20.45
100 — — | 12. 10 | 14.90 | 17.70 | 20. | 26.05
500 — 18. 21.790 | 25.45 | 29. | 38.75
00 = | — | — 27.90 | 37.20 [ 43— \ 58.90
Dchm. Dicke der Scheiben in \Illlmwlm
o 20t ol 20 a0 [ e
180 l 13.65 — — —
235 I 185 20.80 23.60 =
300 24.50 27. }(} 31.65 35.85
350 34.10 38.75 43.75 48.70
100 43.75 49— 54.90 61.40
200 66.65 | 76.25 86.20 96.10
600 99.20 | 111.60 | 127.— | 143 —

Zwischendimensionen zy entsprechenden Preisen.

Echte Naxos- -Schmirgelscheiben.
b) Zum Nassschleifen, Preise um 83!/,%/, hoher,

Echte

Naxos- Schmirgel- Sagescharfschelben
Extra-Qualitit.

Preise per Stiick in Gulden 6. W, excl, Emballage.

Dicke der Scheiben in Millimeter

[i'}‘m\n}n}ﬁ:[li_
|
| 2.50 3.— |3.95
| .30 1.05 | 4.65
0 2 | 9.~ | 5.50 | .05 | 6.65
00 F‘ 6.70 | 7.30 | 8.05 | 8.%5
|

Z

wischend limensionen entsprechend.
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Echte Naxos-Schmirgel-Sdgeschérfscheiben, Prima-Qualitit.
Preis per Stiick in Gulden 5. W. excl. Emballage.

Dicke der Scheiben in Millimeter

3 4 5 y 9 10 12 14 16

|
.35/ 1.50| 1.65| 1.80
1.95/ 215 9

1.35
1.70| 1.95| 2.15 ) |
2.05) 2.30| 2.5¢ f

2.70| 3.05| 3.:
‘ | | |
Zwischendimensionen entsprechend.

Naxos-Schmirgelringe bedingen einen geringeren Anschaffungspreis
als velle Schmirgelscheiben von gleichem Durchme und gleicher
Breite. Man erhiilt den geringeren Betrag fiir die Schmirgelringe, wenn
man aus der I a) den Preis per Quadrateinheit der Seitenfliche der
vollen Schmirgelscheibe ausrechnet und damit den Quadratinhalt der
Ringfliche multiplieirt.

Schmirgelwerkzeuge fiir den Handgebraueh, als Feilen, Abziehsteine,
Abziehplatten, Abrutschplatten, Bohrer, Ndhmaschinenridchen werden auf
Verlangen geliefert. Schmirgel, Sehmirgelleinen und -Papier siehe Seite
113 nnd 414.

Holzbearbeitungsmaschinen fiir Hand-
und Fussbetrieb.

Frdsmaschine mit Ketten- i
handbetrieb, Fig. 2 5
Preis mit Friskopf fiir
Handbetrieb . 213.—
Preis mit Friskopf fiir
Fuss- und Handbetrieb

Spindel  fiir %3
u. Kraftbetrieb, -

-Hunrlimh'ieh Fig. 2723. Fig. 2724.

il 2125
. einem Friser und
Schraubenschlfissel . . . ... .. - . e« o s 0 s e ofl. 135~
Preis ftir Kraftbetrieb mit hoch- und tiefverstellbarer Spindel und
B R T e s, kg | |
Bockfrasmaschine mit horizontaler Spindel fiir Hand- und Kraftbetrieb,
Fig. 2125. Preis fiir Handbetri inel. einem Friiser fl. 135.—, Preis

fiir Kraftbetrieb incl. einem Friser und Vorgelege . . . . . fl. 180.—

Stemmmaschine mit Bohrvorrichtung,
Fig. 2726.

Preis 160 mm. Hub, 3 Meisseln,
1 Spanausheber, den nithigen
Mutterschliisseln und 3 Spiralbohrern
fiir den Bohrappar . fl. 255.—

Bandsdgemaschine, ¥

Preis fiir Siigeblitter 26 mm. Breite
und 170 mm, grisste Schnitthbhe,
mit § Ségebliittern, 1 Bandsiig feile,
1 Lothapparat, 1 Schmierkanne u. den
nijthigen Mutterschliisseln fl. 195.—
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Bandsdge fiir Fussbetrieb, Fig. 2728.
Preis mit 3 Biigebliittern, 1 Lothapparat und elastischer
Hebelgewichtsbelastung d. Bandsiigeblattes fl. 200.—
Mit Belastung des Bandsiigeblattes durch Schranben-
spindel und Handrad .. ... .. .. .fi. 175.—
Die folgenden Bandsiigen sind mit Belastung des
Bandsiigeblattes durch S¢ iraubenspindel und Handrad
versehen, werden auf Wunsch gegen Mehrberechnung
von fl. 25.— auch mit elastischer Hebelgewichts-
belastung gelicfert.

Fig. 2728.

Bandsdge fiir Fuss- und Handbetrieb, Fig. 2729.

Fig. 2751. Fig. 2732.
oo v i S S

Bandsige mit Decoupirsdge, Fig. 2730.

Pre 5 mit Zugehor wie bei Fig, 2 und 2729 nebst '/, Dutzend Decoupir-
eblittern und Blasebalg fiir Fussbetrieb . . . © . . <. ol 218.—
Handbetrieb A el v B S T S R A

B;{n_qséige mit Kre g 1, mit Zugehir wie bei Fig. 2728 und

2729 nebst 1 issiige i fiir Fussbetrieb 1, 210.—, fiir Hand-
betrieb , . R R T L e B S A e [T
Bandsige mit F Smaschine, Fig. 2732, mit 3 Banc ebliittern, 1 Loth-
apparat, 1 Friskopf und Mutterschliissel , 305.—

Fig.

Fig. 2784.

Bandsdge mit L
. angl = i
Wie bei Fig. o7 %?ﬁh\?\oth: AN

Universa!-Hnlzhear

Fig.

aschine, Fig, 2733, mit Zubehir
Langlochbohyer it Qe
beitungsm i i
1:.».tﬂwnrl aus B ?'is?h‘_r,‘i:“r“ﬁ"s
Bohrmaschine st d i dui )

SRR RTTR | TB-  [
S- und Handbetrieb, Fig. 2734,
18: . Fig. 2730, verticaler
8 1 3 re Fig o= ol b S
einer Langlochbg) 8, Kreissige Pig, 2731, Frismaschine Fig, 2
3 scharfen Bang :i-‘r:i |]l:}u1 einer horizontalen Bohrmaschine. Pr.
Hageblittern, 31 Lothapparat, 1 Feilapparat, 1 Schrink-

Hegise
Krais
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skopf, 1 Dutzend Decoupirsiigeblittern,

1 Dutzend rundkantiger Siigefeilen,
dttern, 1 Parallelogramm-Lineal-
1 Fiihrung fiir Frismaschine und
e e e e Al i R—
blatt . . ., 145.—

zange, 1 Langlochbohrer, 1 F
fiir I)e(nu]-\r ig
htung, 2 Kr
mlntmv r Band- und K
den ndthigen Mutterschl - A
Kreissdge fiir Fussbetrieb, Fig. mit einem Si
Kreissdge fiir Fuss- und Handbetrieb, Fi 5, inel. einer Linealfiihrung,
einem Sigeblatt, 300 mm., Mutterschliisseln und Selbstdlern fiir Fuss-
betrieb fl. 169.—, fiir Fuss- und Handbetrieb . . . . . . .fl. 214.—

Fig. 2739.
Bohr- Frasmasn‘nne Fig. 2737,

mit drei Bohrern fiir Fussbetrieb . . . ... ... .. .. .fl. 164.—
fir Hand- und Fussbetrieb . . . o e 4 e A

Decoumrsage mit Buhrmaschme.

fiir Fussbetrieb mit Blasebalg und 1/, Dutzend ¥ P )

dto. ohne Bohrapparat . . . - . - . v s v v ds 4 o5 on
fiir Dampfbetrieb in starker .\li.\i‘ﬁ]n'ung. v "
ohne Bohrmaschine . . . . . . ST A e A S SR

Bohrmaschine fiir Burstenhufzer\ Fig. 9,
mit Bohrschlitten fl. 121.—, ohne denselben fi. 109.—

Amerikanische Laubsdgemaschine
mit eisernem G 11, stellbarem Tis
Blasebalg zum W en de pil
Lederriemen, drei Bohrern und sechs 3'~ figen

rapparat,
nspanner,
Ml 25.—

Bohrmaschine fiir Handbetrieb, Fig. ¢

g .
Nr. 1 feststehend, mur fiir senkrechte Lie
ohne Bohrer . . 1. 15
Nr. 2 ver
Licher,

ellbar, fiir senkrechte und schr
et Bohrer . - o vl w0l

Echt amerikanische Bohrer dazu auf Verlangen.

Neu verbesserte Gehrungssige, Fig. ¢
zum Schneiden von Gehrungen, passend zu 4, 6, 8 und
24 Ecken.
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L. Schnittbreite 120 mm., Fuchsschwanzlinge 610 mm,, Breite 100 mm.,

. @ I

II. # 160 3 610 ., " ll}l.J mm.
6 76 5b mm.,

I11. ,. 160 > 760 - 1;.»:&]5.——

Fig. 2746.

Gehrungssohneidamaschina, Fig. 2743
zum genauen Anschneiden der rechtwinkligen (x‘(-hr:mgen an R:\hmﬂ]l,
Méhelleisten, Thiirbekleidungen ete. auf einen Schnitt, .\Iunsr‘rl(n:'-ne
150 mm,, Hub 140X 50 mm.*. , . . . . . . . viwal e e e v el
Drehbénke fiir Fusshetrieh mit doppeltem  Tritt, Dockenspindel und
Reitstock, Fig. 2744 —2746.
Grisste ]-]iuxp.‘mnunp;s-

linge s 40K R0 B e 110 115 140

Fig. 2744, Spitzenhihe i Spo 7
Qaangs < T A48 —50.—52.— __ 54— — 5B— —
Fig. 2745, Spitzenhihe
0 mm. A X —  65.-— B%.— RS g et
2746, Spitzenhdhe
ae0mm, © L., L LA o = 112 SiOyreRiEs 124

Diesel's neue verbesserte Prﬁuisions-Schrankzanqe, Fig.

Nr. 1 zum genauen Schriinken von Sigel
mit Zahntiefen von 11 bis 30 mm. und S K
von 1 bis 5mm. Preis . T

Nr. 2 zum genauen Schriinken von Sigebliittern
mit 17 mm. Zahnweite und bis 11/, mm. Blatt-

747,

7

stirke. Preis . , . ., . fl. 4.—

Bands‘:igen-Schrﬁnkapparat‘1-‘Eg.zilR.
zum genauen Schrinken von Band-
siigebliittern bis zy 1 mm. Breite,

Schriinken geschieht auf beiden
ten zugleich auf verstellbare

S ikweite und Selbstnachschie- Il -
bung des Blattes, Preis. .fl, 15.— e
Fig. 9748 Bandségen»thhapparat‘

. Fig. 2749.

g. 2748,
Preis mit ZADES: [0 oo J AR Fig. 2749.

Fig. 27150,

Sﬁgezahnstanze, Fig. 2750,
zum Nachstanzen der 8§

gezihne an Gattersiigen, Kreis-
sagen ete. mit einem

Stempel und einer Matrize

fl. 14.—
Jeder weitere Stanzensatyz (Stempel u. Matrize) , 4.50
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Sdgezahnstanzen, Fig. 2751 vnd
zum Ausstanzen und
Gattersiigen, Kreissi
als Lochstanze und Fig

der

anzen

g.

wendbar.

Preis der einfachen Siigezahnstanze, Fig.
einem Stanzenpaar. . . . . .

der doppelten, Fig. 2
eines Extra-Stanzenpaares .
eines Stanzenpaares zum Lochen d g

e
igebliitter

Maschinen fiir Sagewerke und Holz-
bearbeitung bei Kraftbetrieb.

Fig. 2754. P ‘ Fig. 2756.

g Siatlunare eiserne Vcllgaﬂar mat Duppmstenelunn fiir Auf- und
AbSChan‘ Dieses Gatter leistet mit Sigeblittern fiir Auf- und Abschnitt
40°/, mehr als andere Systeme, ist aueh fiir gewohnliche Siigebliitter
mit erhdhter Leistung anwendbar, gestattet beliebige Einstellung des
Vorschubes und sofortige Abstellung der Steuerung wihrend des
i Dasselbe wird als normales anlgatter mit 39, 50, 66, 82,
und 150 em. Gatterweite bei 37, 471 2y 63, 80 und
150 em. Schnitthhe oder abnormales Vullgatter mit 50, 66, 971/,
und 112 em. Gatterweite bei 37, 37, 47%/,, 42, 47Y/, |mwli.;rm Schnitt-
hohe geliefert; letztere Construction dient lediglich zum Zerlegen von
Prismen in Bretter und Pfosten.

4. Transportables Vollgatter fiir Anlagen, welche zeitweise den

ellungsort wechseln. Gatterweite und Schnitthbhe 63 cm.

Fig. Stationdre Vollgatter mit Gatterstindern von Holz, ein
billigeres Vollgatter znm Schneiden von Rund- und Kantholz, anch
als Besdinmgatter fiir Prismen anwendbar. Gatterweite und Schnitththe
63, 80, 95 und 110 cm. Zeichnung zur Herstellung der Holztheile wird
mitgeliefert,

Fig. 2756. Wagengatter zum Trennen werthvoller, verkriippelter, starker
Stimme in Pfosten. Weite und Schnitthbhe 126'/, cm.

Fig. 2758. ig. 2759.
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7. Horizontalgatter zum Schneiden werthvoller Holzer mit einem
geblatt, Gatterweite 100 und 125 cm., bei 78, resp. 94 cm. Hub.

Fig. 2758. Einfaches Wagengatter zum Zerlegen von Rundhélzern in
Sretter oder Pfosten mit einem oder zwei dgeblittern. Dimensione
und Art der Ausfilhrung werden dem Jeweiligen Zwecke angepasst.

- 2759. Einfaches Spaltgatter zum Trennen von Brettern, Bohlen und

Schwarten in diinne Bretter zur Kister fabrikation, Geeignet fiir

Hilzer bis 36 em. Breite und 20 em. Dicke.

Fig. 2762. Fig. 2763.

Fig. 2760, Trennsdge zum Trennen von Brettern und Pf

sten in diinnere
Bretter, fiir Holzer bis 80 em.

Breite und 8 cm. Dicke.

E. 2761, Tavolettigatter ausschliesslich zur E

und Testoni,

2762. Schélmaschine zur Erzeugung von Tavolettispan bis 70 cm.

Breite und 5 mm. Stirke, von ournieren, Stuhlsitzen, Holztapeten,
Packschachteln, Schusterspiinen, Jalousien efe,

Pig. 2763. Grosse horizontale Bandséige zum Zersehneiden von Stiimmen
his 130 em. Durchmesser in Fourniere, Bretter und Pfosten. Ein Eichen-

stamm 8 m. lang, 1 m. Schuitthreite wird in einer Minute durch-
schnitten,

zeugung von Tavoletti

Fig, 2

Fig. 2765.

Fig. 2766. Fig. 2

Fig. 2764. Grosse verti
und 4 m, Liinge,
Fig. 2765. Band
runden Stimy

cale Bands.‘ige fiir Holzer bis 70 em. Durchmesser

sge mit schmiedesise

4 rnem Lauftisch zum Schneiden von
nen, Rollen-Durchme

sser 95 em., Sehnitthohe bis 40 e
- Bandstige mit bis g00
sste Schnitththe 75 -

tellbarem Tisch, Rollen-Durchmesser
: <9 em. und 95 X 40 em,
2767. i = ” . 5 o
& (_; i 5 Kleing Bandsiige fir feinere Arbeiten und Schweifungen,
n, l"“!‘li-l)HJ‘r‘hVﬂpsN"[‘. 18 em. Schaitthishe.

ﬁ

3

o

g
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mehreren
r Stimme bis

Fig. :
I\ln[lt‘l‘l an beiden I nden
xm })m’« hmesser und 4—

. Baumstamm-Quersdge zum Abkiirzen von B
be smumh Lingen oder Geradeschneiden an den Er
S0 em. Stamm-Durchmesser.
Fig. 2770. Saumkrmssage mit Schiebetisch zum Gerade
Bretter, Pfosten ete., 60 und 75 em. Sig 2
28 em. Schnitthéhe.

imstimmen  anf
en bis 50, resp.

erer
und

inmen

esser,

Fig. 2771. Fig. 2772.

Tisch, zum Be
geblatt-Durchme

nmen von
ser, 28 cm.

Fig. 2771. Saumkreissdge mit beweglic
starken Pfosten und Bauhdlzern, 80 em
_Schaitthihe.

Einfache I(relssaga zum Lipngs- und Querschneiden, fiir Sige-

Durchmesser bis 70, resp. bis 100 em.

773. Kreissdge mit Rollwagen, zum Besiinmen von Brettern und

Pfosten, fiir 70 und 90 em. Blatt-Durchmesser.

Fig. 27i4. Fig.

Fig. 2774. Kreissdgewellen mit selbstilenden Lagern, fiir £

s 0, 75 und 90 em. Durchmesser.

. Einfache Kreissdge mit Holzgestell, fir
75 und !li) em. Durchmesser.

Fig. 2776. Doppelte Kreissaumsdge mit selbstthitigem Walzenvorschub
zum gleichzeitigen Besiiumen beliebig langer etter, auf beiden Seiten
fiir Holzer bis % 10"/, em. und 47'/, % 13 em. Auch zum Schneiden
von Latten verwendbar.

Fig. 2777. Bestoss- und Gehrungs-Kreissdge zum Querschneiden und zum
Grehrungsschneiden links und rechts in beliebigem Winkel.

eblitter bis 30, 50,
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Fig. 2778, Fig. 2779. Fig. 2780.
2778. Doppelte Abkiirzsige fiir Kistenbreiter zum Abkiirzen und
Rechtwinkligschneiden von Kistenbrettern und Deckeln, gleichzeitig

i i Siigebliittern, Masse 200 3¢ 180 ¥ 90 em.

Schwingende Kreissdge zum Abkiirzen anf Linge von Brettern,
ten und Holzabfillen, Sigeblatt-Durechmess 60 em.
Fig. 2780. Zum Querschneiden starker Hilzer, Sigeblatt-Durchmesser

900 mm.

Fig. 2781. Fig. 2789,

Fig

Fig. 2

2781. Langlochhohrmasechine fiir Stemmschi
) mm. breit

Fig. 2784.

itze, fiir Stemmlécher bis
, 150 mm. tief und 180 mm. lang.
2782. Kreissdge combinirt mit Lan
und Quersiigen, zum Nuthen,
lich angebrachtem Bohrtisch
Durchmesser 60 em.,
von 30 mm.

glochbohrmasching zum Liings-
Federn und Zapfenschneiden, mit seit-
fiir Rund- und Langlicher. Siigeblatt-
Schnitthbhe 221, em., fiir Lochor 1 nd Schlitze
[)mn-]nm-s.\(-r, 150 mm, Tiefe und 175 mm. singe.

83. Schindelmaschine zur Erzeugung von Schindeln aus Schwarten
Abfiillen,

4 Rundstabhohelmaschine zur Herstelluug runder Stiibe bis 35
50 mm. Durchmesser,

27

Fig.

Fig. 2788, Fig. 2789,
Fig. 2788, Doppelte Abkiirzsdge zum Abkiirz
stédben, Leistung 40 Stiick per Minute,

Fig - Kopfhobelmaschine zum Ausfrais
Stirns

Fig. 2790.
en von Friesen und Parquet-
Blatt-Durchmesser 34 cm,

en von Feder und Nuth an den
*k per Minute. Grisste Arbeits-

3 seiten der Friesen, Leistung 92 Stijc
linge 100 ¢m.

-
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Fig. 2787. Dreiseitige Brettelhobelmaschine zur Erzeugung von Friesen,
Hobeln an der oberen Seite und Nuthen und Federn an de o eite n
fiir Brettchen von 18 em. aufwiirts, 3—20 em. breit, Leistung 7 Meter
p- r Minute.

2789. Frdsmaschine zur Erzeugung von Gesimsen und Fasen, zum
Kehlen, Nuthen und Spunden. Tis se 100 X 90 em.

). Decoupirsédge fiir feine Schweifunge
. Horizontale Bohrmaschine fiir Liche

25 mm. und begrenzte

Fig. 2791. Fig. 2792. Fig. 2793. Fig. 2794.

. 2791. Holzhobelmaschine mit einer horizontalen Messerwelle zum

Hobeln und Kehlen von Leisten und Rahmen, zu Thiir- und Fenster-
arbeiten, zum Hobeln, Nuthen uud Spunden von starken Holzern.

Fig. 2792, zum Abrichten und Hobeln von Brettern und Pfosten, zum
Herstellen von Leimfugen, zum Abfasen, Schriigkanthobeln, Nuthen
und Federn.

2793. Doppelte Abrichtmaschine zum Abrichten von Parquetfriesen.
2794, zum Abrichten, zur Herstellung aller Profile, zom Kehlen, Ab-
]»I'lm n, Nuthen, Spunden, Schriigabkanten.

Fig. 2796.

Fig. 2795, zum Hobeln auf Dicke von 3—125 mm. fiir
Hislzer bis 300 und 400 mm. Breite.

Fig. 2796, zum gleichzeitigen Hobeln, Nuthen und

Spunden von Fussbodenbrettern und anderen

Hélzern fiir Breiten von 40, 50 und 60 cm., mit der

horizontalen Messerwelle allein fiir Dicken bis

20 em., mit drel Messerwellen fiir Dicken bis

, ferner zum Fiigen und Kehlen.

7. Zapfenschneidmaschine.

. Zapfenschneid- und Schlitzmaschine.

" . Amerikanische Stemm-Kettensédge zum sau-
beren und schnellen Ausstemmen von recht-
eckigen Lichern,
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Automatische Bandstgen-Feil- und
Schrénkmaschinen.

Fig. 2800 arbeitet mit 2 Feilen gleich-
zeitig und schriinkt mit grosser Pri-
cision. Leistet ohne Beaufsichtigung
automatisch circa 150 Zahne per Minute.
Preis fiir Kraftbetrieb fl, 2
f. Handbetrieb ohne Schriink-
apparat . oouE S,
Craftbetrieb mit Schrink-
pen, bis: 60 mm, Breite .~ . iR R g o e

Fig. 2800. 2801.

Fig, 2801 fiir Hand- oder
apparat fiir Si

dem zweiten Zahn ein Zahn
n bleibt, mehr um , « s 20—

dass nach je
>, also als Riumer stehe

Maschinen zur Fabrikation von trockenen
und dichten F#ssern.

2804.

Fig. 2810,

2811. 2812,
Fig. 2802 ist eine 3
f,',w“.’““:_r l;:“(v’z‘ ’-‘lth‘ ing Paub?n-HObElmathlnB zum Hobeln gerader und
g * Fassdauben 1g. 2803 eine Dauben-Fiigesa Mg, 28 ine
Da“be"‘Fugt‘maschme fiir bauch £ Fuuesage, Fig. 2804 St

1 € und conische Ge
Fassahhuhelmaschme flir kleine g

e, i 05 eine
und Fig, 9807 eineg

asser, Fig. 2806 eine fassformige Sige
ylinder-
= \ “assdauben, Fig. 2809 eine
2810 eine Dauben-Abkiirzséige, Fig. 2811 eine

Badanrundsch'neidemasnh' i 808 ei

g ine, Fig. 2808 eine

oder Irommelsqgg zum  Schneiden von Fac g. 2808 eine
rosemaschine, Fig.

Fassk

Rt
2003
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Arbeitsreifenanziehmaschine mit Hakenzug und Fig
zontale Bodenrundschneidemaschine.
Kostenberechnung 1.
1§ ¥Oon circa
n bis 850 mm. Hohe und 520 mm. hrwt Durchmes
\ Dauben u. Biden aus atammhoiz gewonnen. Pauschalpreis fl. 9250.
. Dauben und Biden aus Kioben- und Rollenholz gewonnen.
vau- “\[\.‘ fi. 6110.
Knstenbarechnuwg
1

2812 eine hori-

ichen Her-

Fiir eine Fabriksanlag
k rn in den

3 mm\ kleine Anlage zur lichen Her-
ern fiir Bier, .‘\pln Wein ete.,
f-Durchmesser und 300—v20 mm.

chalpreis fl. 72
Kostenberechnung 1i|
cirea l‘ln 8

nlage zur tiglichen Her-
il , Wein, Sprit ete.,
sser und 3u0—920 mm.

n mm. Kopf-Durchmes
Hohe. halpreis fl. ).
Kostenuerechnung Iv. Fabriksanlage zur tiglichen Her-
lung v 200 starken, ern fiir Bier, Wein, Sprit ete.,
en von 250—520 mm. Kopf-Durchmesser. Pauschalpreis

23.950.

Masgchinen zur Erzeugung von Holzdraht
und Ziindhoélzchen.

Putz- und Gleichlegemaschine,
Fig. 2813.

Langhobeimaschine fiir langen
Holzdraht, Fig. ¢

[obeln von Dr

90 em. Hobe

Fig. 2814.
120 em. Preis der Maschine
bis 120 em. Hobellinge fl. 980.

35-

Brennholz-
Spaltmaschinen
und Brennholz-

Circularsigen

zum Zerkleinern von
Brennholz.

2815. Fig. 2816.

Einfache Brennholz-Spaltmaschine, Fig. 2815,
fir Hblzer von 20—40 em. Liinge. Preis . . » « o o v « . . « .fl. 460
Doppeite Brennholz-Spaltmaschine
fir Holzer von 20—40 em. Linge. Preis .

Brennholz-Circularsége, Fig. 2816. Preis .

SN I i
s 100
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Fagsspundmaschine.

Auf dieser spundmaschine kann
griines, sowie iistiges Holz, ebenso wie
trockenes in runden uwlr rs mm-kignn Prii
geln in beliebiger Linge bis 1 Met
beitet werden. Bin gewdhnlicher eiter
vermag in zehnstiindiger Arbeitszeit 5—6000
Spunde zu erzeugen. Die Spunde kénnen in
Jjeder beliebigen Grisse hergestellt werden.
Preis der completen Maschine . . . fl. 750

Sagen.

Kreissidgeblitter aus
Prima-Gussstahl.

Bei Bestellung von Kreissiigen wolle man
angeben : 1. Den Durchmesser cim Sige ; 2. die
1e Lochw eite ; 3. ob die § Sige fiir h'nlt‘
ofder weiches Holz bestimmt ist: 4. ob die Sige
zum Lang- oder Quersehneiden dienen soll ?
inn werden die Krei iigen mit der zweek-
Zahnform versehen und in geeigneter

St ri e geliefer:
Durchmesser 3 S

engl. Zoll
Durchm. em. &
Preispr.Stickl. —25 —.30 40 —80 1.40 D WS
Durchmesser
engl. Zoll 9 7 1/ 141/, 159/ 18Y/, 19%,
Durehm. em. g 3 36 10" 46 50
Preis pr.Stiick fl, 5 2.75 355 5.40 695 895 1090
Durchmesser
engl. Zoll 22 p 26 271/, 30 811,
Dur 1. ¢m. 56 66 70 76 30
Preis pr.Stiick 1. 13.90 9.85 18.50 20.80 2375 25.7 75 31.70
Durchmesser
engl. Zoll 3gY/ £ 893/ 41%/ 43 1 474
Durchm, e¢m, 99 ¢ ]”“' 105 :’ I{w' 4l]n {3(')‘
Preispr.Stiick . 39.60 45.55 51.50 57.20 68.20 79.20 99—
Ziwischendimensionen zu entsprechenden Preisen,
Extra stark entsprechend theurer.

Englische Kreissigeblitter.

Durchmesger
engl. Zoll 10 12 14
Preispr.Stiick 1, 2.40 ‘im 5.25 ®. 70
Durchmesser
engl. Zoll gp 22 26 30 34 38 42
Prels pr.Stick . 12.60 1475 20.20 2755 38— 53.50 66.50
/m:wlwud;mpuswnvn Zu entsprechenden Preisen.
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Gattersigen
aus Prima-Gussstahl, Fig. 2823, 2 mm. stark,
Preise per Stiick in Gulden 6. W.

Linge €. i . . . . . 8o 90 100 110 129 130
Breite 100 mm. . . . . 2.20 240 2.55 2.70 b
% Iy LR r— 2.56 2.70 2.90
» 140 . — — 2.90 3.20
. 160 o — — — 3.45
» 180 — — —_ —_—
EENgO em. .o s v e s a s th
Breite 100 mm. . i, el a8 0
- R B R e 4.3()
" 140, AL onora 4.55
2, 160 iy - 4.80
RO e e e e 4. m) 5.20

d um 15°/, und von 31 mm.

it

Gattersdgen von 2'5 mm. Stiirke sir
Stéirke um 30"/, theurer.

ig. 2820. Fig. 2821. Fig. 2822.

Fig. 2823. Fig. 2324. Fig. 2825. Fig. 2826.

Mithlsdgen
aus Prima-Gussstahl, Fig. 2819, 2'8 mm. stark, doppelt gehartet.
Preise per Stiick in Gulden 6. W.

Linge Wiener Fuss 41/, 4%, 3y 5 Pl s 5%y 6

Breite 8 Zoll. . . .60 6.20 6.60 7.— 7.40 7 80 8.10 8.50
" L RO SR — 6.70 7.20 7.60 8.15 8.50 8.80 9.30
& 10 5 o= =— — .25 7.80 8.30 8.80 9.10 9.60 10.05

Miihisdgen von 3'1 mm. Stirke sind um 15"/, und von 34 mm. Stirke
um 20%/, theurer.
Miihlségen, einfach gehirtet, 2°8 mm. stark.
Preise per Stiick in Gulden 6. W.
Linge Wiener Fuss 4 4, 4, 4, 5 5y 5% 58, 6
Jreite 8§ Zoll . . 4.40 4.60 4.85 5 20 5.65 6.10 6.45 6.85 7 20
2 9 , . s 20 5.40 5.90 6.25 6.70 7.10 7 45 7.85
» ) R j 6.45 6.85 7.25 7.65 8.05 8.50
Miihlsdgen von 31 mm. 2 gind um 10%, und von 34 mm.
Stirke num 20/, theurer.
FranzOsische Bandsigeblatter,
Fig. 2826, geschrinkt.
Breite mm. 1 7 10 12 15 17

In Rollen & 25 m., per Meter fl. e TN —.32 —39 —.46 —.64
" # s —27 — .Hl —.38 —.45 —.52 —.60
Breite mm 20 30 85 40 50

In Rollem & 25 m., per Meter fl. 72 —.89 1.05 1.23 1.62
8931, 1.20 1.38 1.86

2
% ]
, feilen per Meter fl. —.16.

Bandsigeblitter lothen per Stiick fl.
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Zugsdgen, Fig. 2820, Wiegen- oder Bauchsdgen, Fig. 2821, Wald-
sdgen, Fig, 28 Ohrensagen‘ Fig 24, Spaltsdgen, Fig. 2825, und Stein-
sdgen werden auf Wunsch gcllv ert.

Kreussagen Zahnstauohar Fig. 2827, fiir Kreissiigen
s ser, ]mr Stick . . . .. 7.60
; N e L
Fig. 2827.

Schleifsteine.

Rothe, franzdsische (Zaberner) Schleifsteine, pm‘ 100 Kilo . . .fl, 8.—
Ba\'cu-:c he von 6—36'*, per 100 Kilo . Vid m AN n
3 EHin, 5B POr 100 Kilo s | i o e S GTO
" gelbe; 6564 por 100 Kilo), .5 i 5 et p 070
Oelsteine, als Levant-, Canada-Washita (‘ainda»\hhps Arkansas ete.
Steine auf Verlangen.

Eiserner Schleifsteintrog fiir Fuss- und

Handbetrieb, Fig. 8, die Spindel in

Fric twn\r::llpn lanltud Preis incl.

einem cirea 50 cm. grossen Prima-

Schleifstein, eiserner ‘%chutvhaul)e und

Tropf; RS B .—

Gusseiserner Schlenfstemtrug ‘-Jg' 2829,

mit Fest- und Losscheibe ucbst Wasser-

gefiss, fiir Steine bis 700 mm. Durch-

. 9898, Fig. 2829, messer, 100 mm. Breite smnlfnilt F\t)ci_n
Fiir Steine bis 950 mm. Durchmesser, 150 mm. Breite sammt Stein

10.—

9 Neuer Apparat zum selbstthdtigen Abrunden
rotirender Schleifsteine, Fig. 2830 und 2831.

Fig. 2830. Fig. 2831.

(.40 . ) Guk\a!ﬂh]
I:‘ Fiir Schleifsteine his 80 mm. Breite fl. 2 5
v . n 110 ?
III. T
IV,
Vst » o
VI. el » B9 .)0 -k
Preis flu‘ ein ‘\lou‘m' m‘t Welle fiir
Steine von Nr. I—1y 10.50.
Preis fiir ein \lc*war mit Welle fiir 4
. 12.—

das seitliche Bm(humilen der

o § as s itlic 3 He TS 1 3 3
Steine von Nr. VovI S seitliche Beschneiden der

Glaserwerkzeuge

Preise per Stiick in Gulden 5. W.

2883.  Kittstreichmesser, Fig 2, mit Heft . . .fl. —.25

Klttaussch!agmesser Fig. 2833, mit aufgenieteten

Schalen . R = b

Glaserhammer Fig. 0331‘ mit Stiel

S i grosalecsen Ve A T S T
8. 2834. 9885, lamant, Fig. ++ +» .von fl. 1.50 bis

Blechschere, 28 om. TRIEE e . ik
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Werkzeuge fir Tischler,Wagner, Drechsler,
Zimmerleute, Sattler und Riemer

auf Verlangen.

Graphitschmelztiegel.

&

Fig. 2836, in allen Gridssen von 1 bis 300 Mark. ¥

Extra-Qualitit per Mark 10 kr., Prima-Qualitit per Mark 8!/, kr. f‘
Mindere Sorten billiger. Fig. 2836

@, 983

Sand-Dampfstrahlgeblise.

Fig. 2837. Der Sand wird durch eigene Vorrichtungen
gegen den zu bearbeitenden Gegenstand in der Weise
geschlendert, dass eine B(mlmmg des Dampfes mit d
selben nicht stattfinden kann., Es kinnen demmach auch
Schablonen aus Papier, Kaolinmasse etc. verwendet werden.

Preise auf Verlangen,

Messwerkzeuge.

Feine orangelackirte Massstibe, 1 m. lang, in Milli-
meter und Linien getheilt, 16 mm. bre
gliederig, per Dutzend . . . . von fl. 1.95

Polirte Gliedermassstédbe aus echtem tiirkischen Buchs-
baumholz ohne Kappen.

Meter als Hauptmass, Fuss als Nebenmass.

Nr. 1 Breite 10 mm., 10 Glieder, Linge 1 m., per Dutzend . . fl, 4.—
. B A 8 m o (e # S
4 5 15 6 i~ S e L 7 . op =
R | - 1 6 = 3 ¥ig = a 4.50

5 P 6 b TR R % Wt e

Meter und Zoll auf jeder Seite.
Nr. 6 Breite 15 mm., 10 Glieder, Liinge 1 m., per Dutzend .

n T » 1 T 6 > g b
AR e T e 8 g RNy I i T e
ot SR T e S TG 4 S

Mit selbstschliessenden Federn.
Nr. 10 16 Breite mm., 10 Glieder, Linge 1 m., 2 Massen, per Dtzd. fl. 11.—
50

» 1136 , , & » -1-2~ B L
s T el 5 6 ., o SRR e o oo e

Massstidbe mit Kappen sind um fl. 1.— ]mr DnE/ean theurer.

Feine Messingmassstébe.

1 m. lang, zehngliederig, per Dutzend . . . ... ... .. .1, 16.—
s » sechsgliederig, 14 mm. breit, per Dutzend . . . . ., 21.—

Bankmassstidbe fiir Maschinenfabriken.

1 Stiick, 24/ lang, aus Holz, durchaus in Millim. u. Linien pr. Stiick fl, 3)
1 PR LS 2 mit beschlagenen Enden . , n n —.06D
1 s 1m, , beiderseits in Millimeter getheilt. . » s 1.96
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Ceaichte Massstébs.
1 Stiick Meterstab aus Holz, flach. . , . .
/2 %  Guadr ch .
» Hisen

Eisenmassstibe fiir Schmiede mit GrifF.

1 m, lang, aus Eisen, durchaus in Millimeter getheilt, per Stiick fl. 3.¢

1 n n n n n n n B n n ks

Messstangen fiir Eisenbahnen, Baumeister, Ingenieure efc., mit messing-
bese chlagenen Ln:il-ll

2 m, lang, beiderseits in '\TJIlm: ,,eilu ilt, aus Ahorn, per Stiick fi.

B » » 2 Cm. 3 " oy

Biles ,  einerseits Jentim. s Fich 11[‘11}1(117, p St

1

Decim, pt-r Mu(k

» "
Centim,
beider % %
eine » Decim,
heiderseits ,, - = B
Meter- FaSSVISIr‘e. Theilung in Liter und Eimermass bis:
10 Hektoliter 18 Eimer in 1 Theil von Holz, per Stiick
30 . h n 2 Theilen "
60 =

100 : =2 S

A o
10 n w4 Theil
30 5 n » 2 Theilen
60 5 3 i
100

Cylindermasse mit Mikrometerschraube fitr directe

Angabe von 1/ 100 T,

Fiir Durchmesser von mm. 50—70

70—100 100—150 150—200 200—2 50
Preis per Stiick i

- 8675 850 1050 13— 1750
Fiir Durchmesser von mm. 250—300 300—350 350—400 400—450 — 500
Preis per Stiick . . . /6. 20.75 2195 2250 2350 24.50
Fig. 2841.

Normal-Kaliberbolzen und Ringe, Fig. 2841, und ocylin-
drische Lehrbolzen und Ringe, Fig. 2842. Fig. 2841 aus
Gusseisen, gescmim-n: Fig. 2842 aus Prima-Guss-
stahl, gehiirtet und hoehpolirt,

Durchmesser mm. 10—1! 20—24
rale VIRig ot A Toner 14 3 23.— 28 33.—
perPaar | 2841 . ., — 6—  6.70 730 8— 9.50
Durchmesser mm. 70—74 80—84 90—94 100—104 110—111 120—124
is [Fig. 9843, . A ¢ y 51. 57— 65— 15
aElscieasar L o 4 5. 21.50 2(5.,10 31.—

4 60—64

Tiafey

Preiy




RU [Jli[.F .\( ll\\' \l{/ \\'EH.\'.

- 2843, Fig. 2844, Fig. 2845. Fig. 2846.

Mikrometerschraubenlehre, Fig. 2543, mit 1mm, steigender Stahlschraube
fiir directe Angabe von 1/,, mm,

Spa

) 25 30

nnweite mm. 10 15 20 D 35
Biigzl von Eisen, - Yo 2.80 3.60 4.40 5.60 7.20
Hd 65 5
1040 16.— 24—

ckelt 15%, theurer.
Fig. 2844. Biigel von Neusilber, Spannweite 10 mm.
) geehranlie . 'y v wia ol

Spannweite 20 mm.,
hraube, Spannweite

ig. 2845, mit rundem B
2846, , unsichtbarer
abe oder g

z aus Stahl , 5.60
mm., /5 mm, An-
YRR R ST S I B |

pannweite 10 mm., Tiefe des Biigels 50 mm., Preis . . . . , 7.20
X 10 = % 5 100" 5. % S TRt et s (] b 11
20 5 2 % 200 5T A

VE ]

% |

Fig . Fig. 2849.
Schublehren und Tiefenmasse.
inge der Masse auf Stahl-
- mm. 100 lnl 200 200 250 250 300 300
5 8 3 90 110

2850. Fig. 2851.

Schniibeln, n
e R £ 3.4 .6 .8 30 5. 8.20
Knopfmasse Fig. 2 , von Messing mit 60 mm. I"Ln;;sr Th Eihmr'. per
Stiick . . . i
Précisions-Schublshre mit Mmrama:erschraube lxg' 92850, ganz ans Stahl,
mit 250 mm. langer Stange und 60 mm. l)nm »n Schnibeln, mit zwei

Massen und .\nmm Prei 5 . g Vs e wte b BT
Tiefenmasse, Fig. m Messen
bis _mm. 50 100 200 300
Preis Fig. 2851. . . — — 230 275 4.6b
» - n - 3.70 11.- — — —

]
ist mit \llkl’ﬁl!ll‘h’I“-('hl"!ll])l‘ eingerichtet.

F ‘,.’ | < o

Aj & 0.2 PO
Spitzzirkel, Fig. 2853. Greifzirkel, Vs 7\ .‘g
Fig. 2854. Lochzirkel, Fig. 2855, £ ‘

aus Stahl,

2853. 2854.
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i
1.10 1

12 15
.90
.80
.70

1.50 1
1.50 1

1.20

Grmfzn'kEI

i)l 80

Mit einem Ms
zwel .\1
Greifzirkel,
um!h(-llu'w
fl. 5.

37, fiir Dicke-
un,l Nonius, mit

cm.

Liinge

mit einem Mass, Centi-
R e

t zwei Massen, Centi-

3 b SR, fl.

M \\mgrl‘ (ln * und N-]m*n(n
uawm N m.-Theilung . , 1,
der und thi(nvn
st

einem \t 188 unrl 1/, em,
e .1I
9, mit zwei Massen Hm'\ "‘. em.-
ddieilangsve i i on I CRaRe BTk

pi-hrl

nm

mi1

2861.

Wasserwaage, von Eichenholz mit

'\i;.l allibelle fiir lilll.xmd\\( rker
|.Alll‘_‘|‘ cm.
Olt, per Dutzend i,

fl. 29.

n 32 —

Fig, on Eie
und Verticallibell

tnhulr polirt,
Liinge cm. 20

per Dutzend . 12,

Fig. 9852,
Linge em.

per Dutzend fl, 5 4

S 1D
540

3.— 3.70 4.5
2.50 3.

Dicke- und Lochmessung mit Masseintheilung.

und Lochmessung bis 80 mm.
einem Mass fl.

23 Shes

35 10
2.40
5.50
v

6.50
4.50

L0 5
8.—

()
3.50
200
4.50
4.70

mit Mass-
awei Massen

120 160

2.5

3.15

4.90, mit

6.30

6.75 =
8.40 9.60 11.20
10.20 12.—

2863.

13.—
14.20

9.—

Messingplatte, Iorizontal-

90 100

34.— 36.—

mif starker Messingplatte, Horizontal-

von Eichenholz mit viul‘tluw—uhr\mlnr Messingplatte
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Fig. , von Eichenholz, Messingplatte und Visir,

Horizontal- und Verticallib

Linge cm. 20
fl. 31.50 :

1z, polirt, mit zv

i Messingplatten, Horizc

>nho
icallibelle

Linge cm. 20 25 30

per Dutz

5, von Eisen,
lang
2866, von
allibelle
Linge cm. 25 30 {0
per Dutz 6.— 42.— 54— 66.—
ise ngplatte , zum Aufschrauben auf Richt-

» lmt Mes ssingplatte, Horizox

scheite
Linge em. 10 15 20 25 30
izend fl. 10.80 13.20 16.20 20.40 24.60
38, von en, mit Messingplatte, zum Aufsch auf Richt-
Horizontal- und Verticallibelle, 20 em. per Dutzend
3(

Fig. 2869, von Eisen, schwarz lackirt, mit Messingplatte
Linge em. 10 15 20 25 30
per Dutzend fl. 8.40 10.— 12.— 14.40 16.80

. 2870. 237

Linge em. . .

per Im:/» nd .

F
Fussplatte 957
Rohrliinge cm. . . 10 13 15 17 20 22
[a per Dutzendfl. 12.— 15.60 18.— 20.40 24.— 26.40 30.—
IIa " » 9.6012.60 14.4016.20 19.2021.— 24 —
Fig. 2872, Messingrohr wit eiserner Fussplatte und Schraubenstellung
Rohrl 2 em. H! 15 20 25 ]
per Du . 3 ; [P R 7 P T
Fig 3, im g setzen in Holz, mit Schrauben-
stellung, getheilte Libelle . . . . . . . . . . per Dutzend fl. 18.—

Fig. 2874, von Eisen, gehobelt, fiir Transmissionen,
mit prism her Sohle und Querlibelle

Lingeem. o o . v . o ol 20 25 30
per Dutzend . . . < . . . . . fl. 84— 96.— 108.— TFig. 2874.

Fig. 2875, mit Latte und Ueberhdhun
vorrichtung, 1725 mm. lang, per Sti

fl. 18.—

Fig. Schlauch- Wasserwaage, zum Nivelliren entfernter
od nicht direct visirbarer Punkte, Anlagen von
Transmissionen, Briickenban, Func damentirung, Versetzen
von Sockeln ete.

Hobe der BRulem . . ., . & « « & & mm. 200

Preis per Paar . TN A O | B d[ 60 25.—

Gummischlauch rln/u per Metor i . S
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Gomblmrta eiserne Wasserwaage, Fig.
2877. Als Horizontal- und Vertical-
waage verwendbar, in polirtem Holz-

kasten, per Dutzend . . .fl. 45

Taschen-Winkel-Wasserwaage, Fig
Gewicht 180 (wl.\nml, lick
) 2.50
5D Patent - Universal - Wasserwaage g.
Zum Messen aller Winkel bis & Nr. [, fiir den handwerks-
sigen Gebrauch bei allen Hoch- und Ti Huum n, 17 em. lang, mit
Carton fl. 4.25, Nr. | @, zur Befestigung auf beliebig langen Richt-
scheiten, mit Carton, per Stiick . g . 4 25
Nr. 2, aus Eisen, vernicke It, per \Llu-]( T e U )—
Nr. 3, ganz Messing, mit \P}-\I]l!(’ttl' Scheibe, per Stlick . . . , 5.90

Fig. 2880. 2881.

Rollbandmasse, Fig. 2880 und Fig. 2881,
von me l'iIMm chwebtem Leinenband
mit hervorstehender oder einliegender
Kurbel.

Linge .. . . m: ] 10 1 20

Preis per Stiick f. 2. 3.];')-_4.05 4.95
Linge . . . .m. 9 30 40 50
Preis perStiick fl, 5.85 6.75 8.60 10.35
Rollbandmasse von mnicht durchwebtem
2883 Leinenband sind um 159 o Dbilliger,
mit flacher einliegender Kurbel um fl. —.40 per Stiick theurer.
Stahfhandmass‘ Fig. 13 mm. breit, der erste Decimeter in
\mlmw ter getheilt, mit Mess hmen und Griff.
S 10 15
 Stiick 5
Massen per < 2
Stahi bandman : 3}, 13 mm. br vnl Au‘ I.L('m'hm. der erste
Decimeter in \I]]lnm'tz-r getheilt.
Linge . . v iy s 30
Mit 1 Mass par Stflel (0 . B25 6.75 8.95 9.5 11.25
n % Massen per , . : 8.7510.50 12.50 14.75
Messketten, mit’ M <iun1m,n~n 90 em. langen Gliedern von
uuth.chl lllfd 4 mm. stark,
nge i

10

Blank . : TR

Doppelt verzinng . : { e 8.80 2
: Mesekettenstahe \m- Eichenholz, s” cm. lang, mit Eisenb
per Paar . : M ow e e e e e e e e 5 e
Mal’klerahe \m\ l.].-‘r»ncl" t, hlunlg circa 41/, mm. stark,
2 Handringen, per Satz = 10 Stiick. . . L) Sl A .fl. 1.20

Fig. 2884,

Flussigkeits- und Trocken-
masse.

Fliissigkeitsmasse aus englischem Zinn.

[.'i,“': A e R L Blan. s iy Bl
SN 480 =90 1907100 340 60 6Bl
er Stk tL]kmtql'nalsse aus Weisshlech,

e A B S T —R7 —34 — 43 _ 51 . g¢
per Sttick /. q Tl‘nckemr}asse aus WEISSMBCh.

oo

3
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Trockenmasse aus Holz.
172 5T A N 1 2 5 10 20 g’\ 50 100

por 'Stick . .o v ri. 1.10 1.80 2.70 3.30 4.20 5.40 7.80 9.60

Anemometer,
Windgeschwindigkeitsmesser, Fig. 2886, bis
10.000 m. zéilhlend fi. 45.—, Fig. 2887, bis 100 m.

zdhlend fl. 30.—.

Fig. 2886.

== Fahrbarer “'8
i Distanzen-Messapparat.

Fig. 2888, mit Zihlwerk wvon fiinf Zahlenstellen,
fiir Messungen bis 100 Kilometer fl. 100.—.

Stromgeschwindigkeitsmesser, 2889, nach
Woltmann, sammt Kistchen. . . . . fl. 80.—

Fig. 2889.

Geodétische Instrumente.

Fig. 2890. Fig. 2891. Fig. 2892. Fig. 2893. Fig. 2894.

Theodolit, Fig. 2890, nm: Kasten und Stativ ... . . . . . . .fl. 300.-
Phototheodolit, Fig. fiir Aufnahmsformat 2238/178 mm. nm sechs
Cassetten, in viér ten verpackt. . . SRR 7 X

Universal-Nivellir-Instrument, Fig. ~<u|nnt l\\\-Lt 31| mul \mm ¥
Taschen-Nivellir-Instrument, Fig. 2893, mit_ *hen , .
BOHSSDIBH Instrument, EIL,' 2894, fiir forstliche Zwecke, xmt l\ awsten und

RN % e el e SR e e T SRR NS I (o 1)

Nivellirlatten.

Fig. 5, mit Visirseheiben, ein Paar im ganzen,
zusammen 4 m, lang fl. 12.50. Fig. 2896, zum Selbst-
ablesen, im ganzen 3 m. lang, fl. 9.—, 4 m, lang
fl. 10.—, 5 m. lang fl. 13.—. Fig. 2897, zum Selbst-
ablesen, dreitheilig, zum Zusammenstecken, 4 m.
lang fl. 18.—, 6 m. lang fl. 2 . Fig. 2898, zum
Selbstablesen, mit Sec ier zum Zusammenklappen,
{ m, lang fi. 18.—. ig. 2899, zum Se 1blesen,
aus Mahagoniholz, dreitheilig, zum Zusammenschieben,
4 m, lan,{ in Lr-‘tprtutr--ml mit Tragriemen fl. 40.—
aus Fichtenholz, in Holzkiistchen fl. 25.—. Ande I'i‘
Instramente nach Specialoffert.
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Waagen.

Fig. 2900.

Fig, 2900. Fig.2906. 2907.

= ey

Fig, 2910, 2911,
Fig. 2917.

2919.  2920.

Tragkraft Kilo 25 50 100 150 250 50O

Fig. 2008, mit doppelten Zugstangen
Tragkraft Kilo 50 100 150 250 500 750
5.22° 2L 98, 40 50 60
Tragkraft Kilo 25 50
Tischwaagen fi, 6= 20.
Laufuewichtswaagen mit Secala une
Tragkraft Kilo 150

Fig. 2907,
1 zwei Laufgewich
) 1000 1250
0 80 100

250 500

Fig, 2001 8, ~45 55 65
Fig, 20904, versenkte
Cenhmalwaage,

Fasswaage,
Tragkraft Kilo 750 1000
Fig. 2902 1, 90.— 110.—

‘ 8.10 14 16 18 25 35

2908,

2913. 2914, 2915.

2921.

Ny
i
|
i I
Fig, 2925, 2924. 2925.
Denimalwaagen, Fig. 2900.

750 100

45 BB 65 7b
1000 1‘3507 1_,'30(]
R0 85 540D
100 150
e T
ten
1500 2000
I Al

Fig. 2906, eiserne Laufgewichtswaage.

125
1:

Fig. 2909.

2916.
2022,

0 1250 1500

tabil

Autom

Ing
VAi
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asiwagen

3000 4000 5000 6000 7000 8000 1000(}
20 600 650 ”‘J() 850

650 690 750 950

Stabile Centimalwaage fi
Tragkraft Kilo

Fiir Gewicht age fl. 420 460

Mit Laufzewichten . 495

Personenwaage, 150 Kilo
Automatische Personenwaage.
Automatische Fruchtwaa ge,F
fi. 175 an. Fruchtwaage 1: g.
.—. Tarawaagen, [ 2912
I)ll!‘w]\'l‘fll'N:l r, Tragkraft 0-1—1 Ki
bis 17.—. Analytische Waagen. Fig.2913, von 50 —1000 Gramm 'l'r:\gl:raft_.
je nach Ausfiihrung von fl. 30.— bis 240.—. SHulenwaagen, Fig. 2014
und 2915, mit alen von 16-32 em. Durchmesser, Tragkraft von

0°5—60 Kilo f 00 —44.—. Ba!ancewaagen Tragkraft Kilo 1, 2, 3, 5,
2

s z von fl. 60—150.
inwurf von Milnzen wiegend fl. 375.
an. Krahnwaage,Fig.2909 von
—.Kartoffelwaage, Fig. 2011,
mel 2916, mit Schalen von .71‘! cm.
wc nach Ausstattung von fi, 2.10

10, 15, 20, 25 2917 und 2018 fi. 7, 10, 12, 15, 18
Die Schalenformen zu diesen \V"n_r:(‘n wlIlli sehr l'lld'ﬂl]li,‘{T‘ll(l”‘ und
konnen jedem Sonderzweck angepasst geliefert werden.

5, 10, 15, 20 Kilo Tragkraft, Preis
und 2920, Waagen fiir Textil-Industrie,
iz, 2923 und 2921. Papierwaagen fiir

). g
2922, Schnellwaagen von 10—400 Kilo Trag-

Balancekuchenwaagen 1, 2
. 4,5,6,7 12

Fig. 2921, Br:efwaagﬂn
30—150 Kilo fl, 14-2
kraft . 4.20—-40, lmt entsprechend theurer. Fig
waagen (Kiichenwaagen), agkraft Kilo 2, 5, 10, 15, 25 fi. b,
mit Messingschale fl. 1—2 theurer.

,7,8,15,

-
ey
w
-
e
=
-3
@

e ey

sl e

Physikalische
Instrumente.

Physikalische 6
Instrumente fiir
Zuckerfabriken. E

&

10 9
2926.

1 23 456 7 8910111213 14

Physikalische
Instrumente fiir
allgemeinen
Gebrauch.

];10],- 22 23 24 2026 2728
21

Fig. 2927.
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