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Rleine Srdsen: und Reibahlen-Sdleifmaschine
Modell A.

Die auf ‘der Werkbank zu befestigende Maschine ist trotz besonderer Preis-
wiirdigkeit in der vielseitigsten Weise verwendbar. Man kann darauf sowohl eng-
zahnige Frisen und Reibahlen der verschiedensten Gattungen auf dem Zahnriicken,
als auch hinterdrehte Frisen aller Art und Reibahlen sowie Gewindebohrer in den
Nuten schleifen. Dabei ist die Maschine verhiltnismilsig einfach konstruiert.

Auf dem durch Handrad und Schraubenspindel auf Héhe einstellbaren Winkel-
schlitten ist der in allen Richtungen der Horizontalen verschiebbare Aufspannkopf
angeordnet; dieser ist in jedem beliebigen Winkel beider Ebenen einstellbar und
gestattet die Einstellung der zu schleifenden Werkzeuge in jede erforderliche Lage.

Die Zahnfiihrungshalter an Spindelkasten und Aufspannkopf sind drehbar, so
dals die Zahnfiihrung in irgendeiner wiinschenswerten Weise erfolgen kann.
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Rleine Srdasen- und Reibablen:Sddleifmasdine
(Mooell A.

Auf dem linken Ende der Spindel ist eine Schleifvorrichtung mit verstellbarer
lischvorlage zum Freihandschleifen von kleinen Werkzeugen usw. angeordnet. Auf
Wunsch kann hier eine Spiralbahrer-Scllleif'.rorrichtung fiir Bohrer von 3—25 mm
Durchmesser angebracht werden.

Im Preise ist einbegriffen: 1 Universal- Aufspanndorn fiir Frisen mit 10— 32 mm
Bohrung, 1 verstellbare Zahnfiihrung mit 3 verschiedenen FEinsitzen, 1 Spitzenhalter

fiir Reibahlen, Gewindebohrer usw. und 3 verschiedene Schmirgelscheiben.

Walzenfriisen bis Durchmesser und Linge

mm 120180
Héhe bis Mitte Spindel 400
Durchmesser der Spindel zwischen den Flanschen 10
Durchmesser und Breite der Riemenrolle auf der Spindel . , 5032
Umdrehungen der Spindel per Minute 3000
Umdrehungen des Deckenvorgeleges per Minute 600
Durchmesser und Breite von Fest- und Losscheibe desselben mm 12040
Gewicht der Maschine . . . 3 . d . ca. ke 32
Preis. .« . e ; : o ; K
Gewicht des Deckenvorgeleges : . ca. kg 16
PrEl o e s il e : : L K
Mit Spiralbohrer - Schleifapparal mehr . . . . . 5 K
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Rombinierte Srdsen-
und Spiralbohrer:Sdleifmasdine
(Modell AB.

D. R D

Die stabil und solide gebaute Maschine eignet sich fiir Werkstitten mittleren
Umfanges; sie hat sich bei beschrinkten Raumverhiltnissen gut bewihrt und hat
infolge ihres milsigen Preises viel Eingang gefunden.

Auf der einen Seite ist die Maschine eingerichtet zum Schleifen von Walzen-,
Nuten- und dgl. Frisen mit Gerad- oder Spiralnuten und mit gefristen oder hinter-
drehten Zihnen, ferner von hinterdrehten Zahnform- und anderen Profilfrisen.

Das Schleifen geschieht ohne Aufspannung durch Verschieben auf einem
horizontal angeordneten Dorn, der in jede erforderliche, der jeweiligen Arbeit ent-
sprechende Stellung gebracht werden kann. Die Zahnfithrung ist ebenfalls in jeder
beliebigen Stellung einstellbar. Die Nachstellung beim Anschliff erfolgt durch
Feinstellschraube. Den verschiedenen Lochweiten wird der Dorn durch Verwendung
von Buchsen angepalst. Schmale Frisen, die etwa kippen konnten, werden in passender
Weise auf einer gleitenden Buchse befestigt.

Auf der anderen Seite befindet sich die Spiralbohrer-Schleifeinrichtung, Der
Halter ist sehr einfach konstruiert; seine Stellung bleibt fiir alle im Bereiche der
Maschine liegenden Durchmesser unveridndert, so dals sich die Handhabung aulser-
ordentlich einfach gestaltet.
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Rombinierte Srdasen-
und Spiralbobrer:Sdhleifmasdhine

Modell AB.
DERD

Jeder Bohrer bestimmt durch seinen eigenen Durchmesser seine richtige Lage in
bezug auf den dem jeweiligen Bohrerdurchmesser entsprechenden giinstigsten Hinter-
schliff. Der Halter befindet sich stets in gleichem kleinen Abstande von der Schmirgel-
scheibe. Der Bohrer wird ohne weiteres in der bekannten Weise, mit der Schneidkante
gegen die Lippenauflage, eingelegt und unter Hin- und Herbewegung des Armes durch
die Reitstockchenschraube mit der Schleiffliche in Beriihrung gebracht.

Der Haller dreht sich mit konischem, gegen Staub geschiitztem Zapfen in einer
Hiilse, die auf rundem, im Stinder sitzendem Schafte festgeklemmt ist, so dals gelegentlich
die Schleifstelle an der Schmirgelscheibe gewechselt werden kann.

Die Stahlspindel lduft in konischen Ringschmierlagern und ist axial genau nach-
stellbar. Auf der Seite der Friisen-Schleifeinrichtung besitzt die Spindel, dicht am
Spindelkasten, noch ein Flanschenpaar zur Befestigung einer Schmirgelscheibe zum
Verdiinnen der Bohrerspitzen oder fiir andere Schleifarbeiten. Am Spindelkasten
befinden sich Vorspriinge mit Schraubenlochern zur Anbringung von Vorlagen usw.

flir g

&

elegentliche Zwecke.
Im Preise ist einbegriffen: 3 Schmirgelscheiben verschiedener Form fiir Frésen usw.,
1 Schmirgelscheibe (18030 mm) fiir Spiralbohrer, 2 Einsteckdorne mit Morse- Konus

und die notigen Schliissel.

Fiir Walzenfrisen bis Durchmesser und Linge . . . . mm 130100
Fiir Bohrer von Durchmesser . e 5 3—40
Héhe bis Mitte Spindel (fiir Werkb rml\] e S 330
Umdrehungen der Spindel per Minute . . . v« o | 1800—1850
Durchmesser und Breite der Riemscheibe auf der ‘\])lndﬂ . mm 7065
Umdrehungen des Deckenvorgeleges per Minute e 415
Durchmesser und Breite von Fest- und Losscheibe dessc}hen mm 13560
Gewicht der Maschine . . . . . A e R ] 46
Preis K

Gewicht des Deckenvorgeleges ca. kg 27
Preis K

Gewicht des Saulenuntersatzes mit Tisch ca. kg >3
Preis K

Gewicht der Maschine auf Siule mit eifigebautem Vorgelege ca. kg 115

Preis
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Srasen: und Reibahlen:Sdleifmasdhine
(Movdell B.

Das bekannte Modell wird sowohl als Einfache wie auch als Doppelte Maschine
in dulserst sauberer und genauer Ausfithrung geliefert.

Die Maschine ist eingerichtet zum Schiarfen von auf dem Zahnriicken nach-
zuschleifenden Fridsen und Reibahlen der verschiedensten Gattung, nidmlich von
gerad- und spiralgenuteten Friisen jeder Art, wie Walzen- und 3 seitige Scheibenfrisen,
Winkel-, Nut- und Schlitzfrisen, Stirn- oder Endfrisen, sowie Zapfenfrisen, ferner
von Hohlreibahlen, von zylindrischen und konischen, gerad- oder spiralgenuieten
Reibahlen usw.

€infache Maschine mit Bpimlbohrf_‘h5cl3|c1feinrid)tung‘

mi
he

ver
du

Du
bel
Au
VoI

VoI

dim

Ha

Du
Kle

auf



ine

ch-
On
en,
ner

ten

SCHUCHARDT & SCHUTTE & WIEN 3

Srtdasen: und Reibahlen:Sdleifmaschine

Modell B.

C€infache Masdhine.

Die Gulsstahlspindel ist vorn konisch, hinten zylindrisch in langen, staubdichten,
mit bestem Babbit-Metall gefiitterten Buchsen sehr sicher gelagert. Der leicht
herausnehmbare Schmirgelscheibendorn ist mit schlankem Konus in die Spindel-
bohrung eingesetzt.

Die Aufspannvorrichtung wird in der Spindelrichtung auf einer Fithrung mit
verdeckten Gleitflichen von Hand hin- und herbewegt. Der Winkelschlitten lilst sich
durch Handrad und Schraubenspindel auf Héhe einstellen. Die Aufspannspindel hat
Durchbohrung nach Brown & Sharpe-Konus No. 9 und ist nach Graduierung in
beliebigem Winkel einstellbar. 2 verstellbare Zahnfithrungen, eine mitgehende am
Aufspannkopf und eine feststehende, fiir Spiralen bestimmte, am Winkelschlitten, sind
vorhanden. Zum Schleifen der Reibahlen ist eine besondere Einspannvorrichtung
vorgesehen, die gegen die Aufspannspindel ausgetauscht wird.

Am hinteren Ende besitzt die Maschine eine zweite Schleifeinrichtung. In einer
am Spindelkasten angegossenen Klemmvorrichtung ist. ein Schaft mit verstellbarer
Handvorlage fiir beliebige leichte Schleifarbeiten an Werkzeugen usw. angebracht.

Die Maschine wird auch mit Spiralbohrer - Schleifeinrichtung fiir Bohrer bis 22 mm
Durchmesser geliefert. Diese Einrichtung wird mit ihrem Schaft in der eben erwiihnten
Klemmvorrichtung befestigt. Der Halter ist gleicher Konstruktion und Qualitit, wie
auf Seite 62 und 63 niher beschrieben.

Im Preise ist einbegriffen: Je 1 Schmirgelscheibe fiir das vordere und hintere Ende
der Spindel; bei Spiralbohrer-Schleifeinrichtung aulserdem 1 Schmirgelscheibe dazu.

Ferner Reibahlen-Schleifeinrichtung, Deckenvorgelege und die notigen Schliissel.

Fiir Walzenfrisen bis Durchmesser und Breite . . . . ca. mm 150100
Fiir Reibahlen bis Linge und Durchmesser . . . . . ,, 4 275 %60
Hohe bis Mitte Spindel . . < & & & & o & 2w =0 on 1250
Umdrehungen des Deckenvorgeleges per Minute 620
Durchmesser und Breite von Fest- und Losscheibe desselben mm 16575
ca. kg 300

Gewicht, verpackt .

K

Preis

mit Spiralbohrer - Schleifeinrichtung
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Srasen: und Reibablen:Sdleifmaschine

(Movdell B.

Doppelte (Maschine.
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Srtasen: und Reibahlen-Sddleifmaschine

Movell B.

Doppelte (Maschine.

Die Maschine gleicht in der Konstruktion der Einfachen Maschine, doch befindet
sich am hinteren Ende noch eine zweite Schleifeinrichtung, die hauptsichlich zum
Schirfen von breiteren oder lingeren Walzen und Nutfrisen, Hohlreibahlen oder dgl.
verwendet wird. Die Spindel ist hinten ebenso wie am vorderen Ende eingerichtet.
Die zu schleifende Frise wird einfach auf einen auswechselbaren Fiihrungsdorn gesteckt
und darauf hin- und herbewegt. Der Dorn ist dem Durchmesser des zu schleifenden
Werkzeuges entsprechend durch Handrad und Schraubenspindel vertikal verstellbar.
Die verstellbare Zahnfiihrung dient sowohl fiir gerad- als auch fiir spiralgenutete
Werkzeuge.

Im Preise ist einbegriffen: Je 1 Schmirgelscheibe fiir das vordere und hintere
Ende der Spindel, Reibahlen-Schleifeinrichtung, Deckenvorgelege und die nétigen

Schliissel.

Fiir Walzenfrisen bis Durchmesser und Breite . . . .ca. mm 150 100
Fiir Reibahlen bis Linge und Durchmesser . . . . . » » 27560
Héhe bis Mitte Spindel . . . . R e oot i) 1250
Umdrehungen des Deckenvorgeleges per Minute . . . . . . 620
Durchmesser und Breite von Fest- und Losscheibe desselben mm 165X75
Gewicht, verpackt . ca. kg 330

Preli o 0 i e e e e T
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Stasen- und Reibahlen:Sdleifmaschine

(Modell C.

Ausfiibrung auf Stdnder,

o - SN ’ : : ; : : ;
Wegen ihres niedrigen Preises wird diese Maschine namentlich kleineren Maschinen-
fabriken und Mechanischen Werkstitten zum Schleifen von zylindrischen und konischen,

sowohl gerad- wie spiralgenuteten Reibahlen, Frisen und anderen Werkzeugen will-
kommen sein.

Der in langer Fithrung gleitende Arbeitstisch wird frei von Hand oder mittels
Hebels feinfiithlig hin- und herbew egt. Auf dem Tische sind die verstellbaren Spitzen-
halter zum Einspannen von Reibahlen, Dornen u. dgl., sowie ein drehbarer, horizontal
und vertikal in beliebigem Winkel einstellbarer Aufspannkopf fiir Scheiben- und Winkel-
frisen, Endfrisen usw. angeordnet.
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Srdsen- und Reibabhlen-Sdleifmasdine

Movell C.

Fiir konische Arbeiten ist der Tisch bis auf 9° schrigstellbar. Der breite Quer-
schlitten wird durch Handrad und Schraubenspindel bewegt.

Tisch und Schleifspindel sind in unverinderlicher Stellung zueinander angeordnet,
und zwar die Spindel etwas {iber Spitzenhohe zwecks Erzeugung des Hinterschliffes.
Die Zahnauflage kann sowohl feststehend als auch mitgehend zur Anwendung kommen:
im ersteren Falle wird sie in einem drehbaren Halter am Spindelkasten, im letzteren
Falle auf dem Tische befestigt. Die Maschine ist daher fiir spiral- und geradgenutete
Werkzeuge geeignet.

Die Schleifspindel lduft in nachstellbaren Lagern und hat auf beiden Enden
Flanschen zur Befestigung der Schmirgelscheibe. Auf dem einen Ende ist eine Hand-
vorlage fiir sonstige kleine Schleifarbeiten angebracht.

Der als Werkzeugschrank dienende Stinder kann auf Wunsch wegbleiben, in
welchem Falle die Maschine auf der Werkbank befestigt wird.

Im Preise ist einbegriffen: 2 Schmirgelscheiben, Deckenvorgelege und die

notigen Schliissel.

Eanpge des- TisEhes . ot ) coneas o el b S e ST 450
Grafster zwischen den Spitzen einspannbarer Durchmesser ., 150
Grilste Entfernung zwischen den Spitzen . . . . . . . 350
) o frei von:Hand . = & & .ca 300
Langsbewegung des Tisches \ mittels Hebels - ol o0
Querverstellbarkeit . . R T ) et SOy 90
Breite des Spindelriemens . . . & & & & PR ey 35
Umdrehungen des Deckenvorgeleges per Minufe 650
Durchn r und Breite von Fest- und Losscheibe desselben mm 100350
Gewicht mit Stinder, verpackt ca. ke 190
Preis K
Gewicht ohne Stinder, verpackt ca. kg 95
K

Preis
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Srdasen: und ReibahlenzSdleifmasdhine

Modell CB.

Die Abbildung zeigt die Maschine mit allen Sonder-Vorrichtungen.

Diese Maschine, eine erweiterte Konstruktion des Modelles C, entspricht im
allgemeinen den auf Seite 76 und 77 gemachten beschreibenden Angaben. Obwohl
wesentlich billiger als die Universalmaschinen, vereinigt sie in sich viele Vorziige
derselben und ist daher eine sehr gebrauchsfihige und vielseitig verwendbare Maschine.

Der Tisch kann rund um die Siule geschwungen und auf jeden beliebigen
Winkel zur Schleifspindel gebracht werden: aufserdem ist er durch Handrad und
Schraubenspindel auf Héhe einstellbar. Diese Anordnung erlaubt, nicht nur die
gewohnlichen Schmirgelscheiben, sondern gegebenenfalls auch die eine viel vorteil-
haftere Schneidkante erzeugenden Topfscheiben zu benutzen,

Die Schlitten sind in nachstellbaren Leisten gefiihrt; alle Schlittenflichen sind
gegen Staub geschiitzt.

Im Preise ist efnhegriffen: 2 Schmirgelscheiben, Deckenvorgelege und die
notigen Schliissel.
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Srasen: und Reibablen-Sdleifmasdchine

Mooell CB.

Die Maschine ist mit Rundschleif-, Innenschleif- und Fassonfrisenschleif-Vor-
richtung lieferbar; diese Teile kénnen auch nachbezogen werden.

Lange Ges Tisches.. v s tat e wiine s il ok o wny 450
Grofster zwischen den Spitzen einspannbarer Durchmesser = 150
Grolste Entfernung zwischen den Spitzen . . . . . « . 4 350

ga ( frei von Hand . . % Gk 300
Lingsbewegung des Tisches )

- | mittels Hebels L ] i 200
Querverstellbarkeit . LSV W S e =, O L - a0
Vertkale Merstellbarkets o o e e e e 7 100
Breite: des' Spindelriement:, o o1 e i ke o G e 35
Umdrehungen des Deckenvorgeleges per Minute. . . . . . . 650
Durchmesser und Breite von Fest- und Losscheibe desselben mm 10050
Qewicht] varpackt, o L oaieen e el g ekl 105
PIRIE . o o i e i ® i SR R S K
Gewicht mit Rundschleif-Vorrichtung, verpackt . . . . ca. kg 260
PREE o o et s g il o T K
Innenschleif-Vorrichtung . < & & + o« = « o & & K

Vorrichtung zum Schleifen von Zahnradfrisen . . . . |

Die Rundschleif-Vorrichtung besteht aus 1 Paar besonderer Spitzenhalter von
160 mm Einspanndurchmesser, mit Schnurscheibe auf dem einen Halter. Zum An-
triebe der Schleifspindel und der Rundschleif-Schnurscheibe wird ein kombiniertes
Deckenvorgelege mitgeliefert.

Durchmesser und Breite von Fest- und Losscheibe 120360 mm.

Die Innenschleif-Vorrichtung wird auf dem Spindelkasten befestigt. Die Maschine
treibt die Innenschleifspindel durch eine konische Reibscheibe, die an Stelle der
Schmirgelscheibe auf der Spindel befestigt wird. Ein 80 mm Universal-Dreibacken-
futter, mit Schnurscheibe und fiir den Aufspannkopf passendem Schaft, wird mitgeliefert.

Die Vorrichtung zum Schleifen hinterdrehter Zahnrad- und anderer schmilerer
Fassonfrisen besteht aus dem Halter mit 3 Teilringen, Index und Schaft zum Einsetzen

in den Aufspannkopf.
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