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Fon dez’z-‘per,.scﬁieden_en Gewerben und Kiin-

sten der Menschen, |

eder Mensch hat den Beruf, scinen Mitmen-
schen durch den Gebrauch seiner Kriifte zu niit-
zen, auch dann, wenn er ohne Arbeit seinen no-
thigen Lebensunterhalt sich verschaffen konnte,
Denn Gott hat jedem Menschen die Leibes-und
Geisteskriifte gegeben, um sie zu seinem und sci=
ner Mitmenschen Besten gewissenhaft anzuwen-

den, und dadurch einniitzliches Glied der mensch-

lichen Gesellschaft zu werden,
Wie schwer und mithsam wire es, wenn

“jeder Mensch alle jene Arbeiten selbst verrichten

miifste, die zur Befriedigung seiner Bediirfnisse
nothwendig sind! Es entstand daher in der gescll-
schaftlichen Verbindung, in welche die Menschen
traten, sehr bald eine Theilung der mannigfalti-
gen Geschiifte und Arbeiten, welche zur Yrhal-
tung des Lebens, zur Bequemlichkeit und zum
Vergniigen der Menschen dienen,  Diese Thei-
lung der Arheiten und Gewerbe hat sebr viele

Vortheile. V¥er eine einzige Art von Geschiften

zu betreiben hat, der bekommi in derselben na-
tiirlich eine grifsere Fertigkeit und Geschicklich-
keit, und er kann also auch verhélnifsmifsig weit
mehrere und bessere Arbeiten verrichten, als wenn
er mehrerley Geschifte zu besorgen hiite. Diese
Erfahrung hat die grofse Mannigfaltigkeit der Ge~
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werbe veranlafst, wodurch Betriebsamkeit und
Kunst so hoch unter den Menschen gestiegen
sind. j : i
~ In jedem Lande sind die Handwerke und
Kiinste zu einem desto hiheren Grade der Voll-
kommenheit gestiegen, je weiter ihre Abtheilung
gegangen ist. YVas unter emem noch rohen Vol-
ke, und in einem wenig gebildeten Zustande der
Gesellschaft das VWerk eines einzigen Menschen
ist, macht bey einer betrichsamen und gebildeten
Nation durch Theilung die Arbeit von vielen aus.
Ja, selbst diejenigen Arbeiten, welche zur voll-
sténdigen Verfertigung eines “einzigen Productes
~ gehdren, sind in einem gebildeten Staate fast im-
mer unter eine Menge von Héinden vertheilt, Da-

durch wird einer Seits die Geschicklichkeit jedes

einzelnen Arbeiters in dem, was er zu thun aut
sich genommen hat, vermehrt, und je geschick-
ter jemand in seiner Arbeit ist, desto mehr bringt
er davon zu Stande. ~ Anderer Seits wird durch
die Vertheilung der Arbeiten die Zeit ersparet,
welche , wenn Ein Mensch' mehrere Arbeiten
treibt, durch den Uebergang von einer zur an-
dern verloren geht. Bey dem Anfange einer neu-
en Arbeit geht auch der Arbeiter selten recht thi-
tig zu Werke, und scine Aufmerksamkeit mufs
sich erst sammeln,; wenn er schon die Hand an-

gelegt hat, Daherist es eine fiir Handwerker und -

Kiinstler hichst wichtige Regel: Lerne und trei-
be nur ein Geschift, und wenn es sehr zusam-
mengesetzt ist, so vertheile die einzelnen Arbei-
ten, wo moglich unter mehrere deiner Gehiilfen.

-
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Fin jedes Geschift, welches in der Absicht
getrichen wird, um dadurch seinen Lebensunter-
halt sich zu erwerben, heifst iiberhaupt ein Ge-
werbe. Im engern Sinnej nennt man aber nur
jene Arbeiten Gewerbe, welche sich mit den Na-
tur-Producten, und zwar entweder mit der Ge-
winnung, oder mit der Verarbeitung derselben
beschiftigen. Man kann daher alle Gewerbe in
zwey Haupt-Classen eintheilen. Einige dieser
Gewerbe haben solche Geschifte zum Gegenstan-
de, wodurch etwas hervorgebracht wird, wic
der Land-und Bergbau; andere aber verarbeiten
die schon vorhandenen Producte, und geben den-
selben einen héheren VWerth, wie die verschie-
denen Handwerke und mechanischen Kiinste,

Pon der Gewiﬁku(ig der Natur - P}-o(fu'ct;c_?.

Mit der Gewinnung der Producte des Pflan-
zenreiches beschifligen sich der eigentliche Land-

‘oder Ackerbau, der Gartenbau, der VVeinbau

und die Forstwissenschaft. Der Ackerbau hat
vorziiglich den Anbau der Getreidearten zum Ge-
genstande. . Hierher gehort auch die Pllanzung

~der Futter - und Handelskriuter. Der Gartenbau

hat es vornehmlich mit der Pflanzung der Obst-
biume und Kiichengewichse zu thun. Der VW ein-

‘bau beschiiftiget sich mit der Bearbeitung des

Weinstockes, der ein sehr zartes Gewichs ist,
und sehr vicle Pflege und Miihe erfordert, Die
Forstwissenschalt lehrt dic Anpflanzung, Pllege

und wirthschaftliche Benutzung der Holzungen.
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Man hat erst in neueren Zeiten angefangen, die-
se Wissenschaft allgemeiner zu verbreiten, da in
manchen Gegenden Mangel an Hols entstanden
ist, dessen wir zur Befriedigung unserer Bediirf-
nisse nicht entbehren kénnen. ‘

Mit dem Thierreiche beschiftigen sich fol-
gende Gewerbe : die Viehzucht, die f;lagd, die Fi-
scherey, die Bienenzucht und der Scidenbau,

Die Viehzucht macht einen Theil der Land-
wirthschaft aus, und kann von dieser nicht wohl
%etrﬁcnnt werden ; denn das Vieh erhilt von den
‘riichten des Feldes sein F utter, und befSrdert
wieder den Anbau desselben durch seine Arbeit
und den Diinger, und es gewahrt dem Besitzer
noch manche Vortheile, welche die Miihe und
Kosten der Verpflegung reichlich ersetzen.

Die Jagd war Anfangs nur ein Geschift des
Bedurfnisses und der Nothwendigkeit, indem der
Mensch in Ermanglung anderer Nahrungsmittel
dem Wilde nachstellen; und schiidliche Raub-
thiere aus der Nihe seines Aufenthaltes entfernt
halten mufste, Heut zu Tage wird sie nicht blos
des Bediirfnisses, sondern auch des Vergniigens
wegen be%behaltem ;

Die fischerey ist zweyfach, die wilde und
die zahme, Die ‘wilde Fischerey besteht in der
Geschicklichkeit, die in ihrer natiirlichen F rey-
heit lebenden Fische zu fangen. Hierzu gehart
erstlich eine genaue Bekanntschaft mit dem VWas.
ser, worin man fischen will, und mit den Gat-
tungen der Fische, die sich daselbst aufhalten.




Anders wird die Fischerey auf dem Meere, anders
in den Strémen und Flussen, und anders auf
Scen getrichen.  Ein Fischer mufs zweytens die
besten YVerkzeuge des Fischlanges nicht nur ken-
nen, sondern sie auch grofsten Theils selbst zu
~ verfertigen, oder wenigsiens ihre Bearbeitung an-
zugeben wissen, z. B. wie die verschiedenen Net-
ze, Garne, Reusen, Angeln u. s, w. beschaffen
seyn sollen, Drittens ist ihm eine sorgfiltige Be-
obachtung der Natur- und Lebensart der Fische
unentbehrlich, um die bequemste Zeit zum Fan-
ge, und die sicherste Lockspeise (Kider) fiir je=
de Gatturg der Fische zu erfahren. Die gefihr-
lichste und mithsamste Art der Fischercey ist der
Wallfischfang, und dic Perlenfischerey.

Die zahme Fischerey schrinkt sich nur auf
Teiche und stehende Gewiisser ein, die nach ei-
nigen Jahren ausgefischt, und dann wieder mit
jongen Fischen besetzt werden mussen. Dieser
ZLweig der Fischerey heifst Teichwirthschaft, und
hat mehr die Yartung und Pflege, als den Fang
der Fische zum Zwecke, e

Die Bienenzucht wird cben so, wie die Fi-
scherey, in die wilde und zahme eingetheilt. Dic
wilde oder VValdbienenzucht besteht darin, dafs
man die in YValdungen sich anbanenden Bienen
in Schutz nimmt, und sie durch Anlegung beque-
mer VWohnungen in den DBiumen anzulocken
sucht, Man kann dann zur gewGhulichen Zeit
Honig einsammeln, ohne dafs man weiter Mithe
damit hat. rt e :

- Die zahme Bienenzucht besteht darin, dafs
man Bienen in Giirten, oder sonst in der Nihe
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menschlicher VWohnungen hilt, und ihnen eige-
ne Hiuser und Kérbe von Stroh, oder Sticke
von Holz bauet, Die Gegead, wo man sic hal-
ten will, mufs aber nicht vielen uad anhaltenden
Stiirmen  ausgeselzt seyn; sie mufs viel Sonne
haben, und reichlich solche Gewichse hervor-
bringen, deren Biiithen Stoff zu Wachs und Ho-
nig geben, Im Sommer brauchen die Bienen
wenig Wartung; nur bey dem Schwirmen mufs

man aufmerksam seyn, dafs man den Abflug der

jungen Schwirme nicht versiumet. Man falst
die abgeflogenen Schwirme in besondere Stijcke,
und vermehrt dadurch seinen Bienenstand. Im
Herbste nimmt man einen Theil des VWachses
und Honiges aus dem Stocke, uad Lifst nur so .
viel den Biencn, als sie bis zum Friihjahre zu ihe
rer Nahrung gebrauchen. Diese Arbeit heifst das
ZLicideln. . ;

Der Seidenbau ist erst spiter bey uns ein-
gefiihrt worden, war aber schon seit undenkli-
chen Zeiten in Asien bekannt, wo das Vaterland
der Seidenraupe ist, die den Gegenstand eines
eintraglichen Gewerbes ausmacht. Da die Maul-
beerblitter die liehste Nahrung der Seidenraupen
sind, und wobey sic am besten gedeihen; so ist
auch die An’pﬂanzung der Maulbeerhiume das
erste Erfordernifs zum Seidenbaue,

Man legt die Eyer auf Bretter, sorgt dabey
fiir die gehorige Wirme des Zimmers und fiir
trockene reine Blitier, Bey hinlédnglicher VVar-
tung dauert die ganze Lebenszeit der Seidenran-
pe bis zum Einspinnen 5 bis 6 Wochen, in wel-
cher Zeit sie sich 4 Mahi hiutet, Mit Anodhe- -
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rung der Spinnzeit stellt man entlaubte Birken-
reiser auf, worauf die Raupen kriechen, und
ihr Gespinst anfangen. Acht Tage nachher nimmt
man die Seiden - Hiillen, und todtet die Puppen
in denselben vermittelst eines Dampfbades, che
siesich verwandeln, undals Schmetterlinge durch- -
brechen , wodurch der Seidenfaden zerrissen, und
unbrauchbar werden wiirde. .

- Die Gewinnung der Mineralien ist zum Thei-
le so einfach, dafs sie. ohne alle Kunst von ge-
meinen Handarbeitern betrieben werden kann ,
wie das Graben des Thones, des Sandes u.s.w.
Allein ‘gar oft setzt sie auch viele Geschicklich-
keit und Erfahrung voraus, und macht kostspie-
_ lige'Anstalten ‘nothwendig. Diefs ist vornehm-
lich der Fall mit denjenigen Mineralien, welche
tief unter -der Erde liegen, und miihsam hervor-
gezogen werden miissen, Hieher gehoren die
Steinkohlen, * das Steinsalz, verschiedene Gat-
tungen edler und unedler Steine, und hauptsich-
lich die Erze. Diese aufzufinden, sie mit dem
geringsten Aufwande der Zeit- und Kosten ans
Licht zu bringen, und zweckmiifsig zuzuberei-
ten, dafs sie gehorigbenutzt werden konnen,
das erfordert mehr Kenntnisse, als die Gewin-
nung der Producte des Thier - und Pflanzenrei-
ches. . o

~ Da in Bergen dic cigentliche Geburtsstitte .
solcher Mineralienist : so nennt man das Geschift
ihrer Gewinnung den Bergbau, und theilet ihn
ein in'den Bergbau unter der Erde oder den Gru-
benbau, und in den Bergbau tiber der Erde oder
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denlitittenbau, weleher létziere sich mit der wei-
tern Zubereitung der gewormenen Erze beschif-
tiget, _
Der Grubenbau griindet sich zuerst auf die
Kenutnifs der Geburtsstitte der Erze; denn ob-
gleich sie nur allein in Bergen angeiroffen wer-
den, so enthalten doch nicht alle Berge Erze und
niitzliche Mineralien. Diese findet man grofsten
Theils in der Ganggebirgen, und dann auch in
Flotzgebirgen,  Die Ganggebirge haben ihren
Nahmen von den Gingen, d. 1. von den Spalten
und Kluften, welche in verschiedenen Richtun-
gen die Gebirge durchschneiden, Einige dersel-
ben sind leer oder diirr, andere aber mit mancher-
ley Stein -und Erdarten angefiillt, welche gemei~
niglich von der Steinart, woraus das Gebirge selbst
besteht, ganz verschieden sind. VVie diese frem=
den Stein - und Erzarten dahin gekommen sind,
weifs man nicht. Jene Ginge, welche Erze ent-
Iralten, werden Erzginge; jene aber, welche kein
Erz, sondern anderes Gestein enthalten, werden
taube (xinge genannt, :
Weit seltner trifft man Ginge in Flotzge-
birgen an, sondern die Mineralien, welche in
diesen Gebirgen enthalten sind, liegen grofsten
Theils in Flotzen oder Schichten, Ueberhaupt
sind aber die Flotzgebirge nicht so reich an Er-
zen, vorziiglich an edlen Metallen, als die Gangs
gebirge. ;
Zur Auflésung der Erze und Steine bedient
man sich desFeuers, des Pulvers, oder des Schla-
gels und Eisens. Das gewonnene Erz oder Ge-
stein wird zu Tage befordert, d.h. auf die Ober-

fliche der Erde gebracht.

=
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Da das gewonnene Erz nicht ‘nur viel tau-
bes Gestein (unniitze Erd - 1ind Steinarten) be
sich hat, sondern auch seinen Bestandtheilen nac{
mit vielen fremden Mineralien vermischt ist; so
sindnoch mancherley Arbeiten néthig, ehe es in
der Gestalt eines reinen Metalles erscheinet. Da-
mit beschiftiget sich der Hiittenbau. Die Arbeis

<ten des Hiittenhaues bestehen iiberhaupt in einer
Vorhereitung der Erze zum Schmelzen, und in
dem Schmelzen selbst. : :

Zu der Vorbereitung des Erzes gehort das
Scheiden, Pochen , Waschen und Résten. Das
Scheiden ist die Absonderung des Erzes von dem
tauben Gesteine, und des idrmeren Erzes von
dem reichen. Das abgesonderte drmere Erz heifst
Wascherz, das reinere Stuferz.. Nach dem Schei-
den wird das Erz gepocht, d.i. mit dem Ham-
mer klein geschlagen und gestofsen, nachher in

. Maschinen , die vom WWasser getrieben, und
Pochwerke genannt werden, zu Pulver gemah-
len. Stuferz pocht man frocken, Wascherz aber
nafs.  Das gepochte Stuferz wird nun durchge~
siebet, und ist zum Schmelzen hinldnglich vor-
bereitet, Das gepochte VVascherz mufs aber
erst_gewaschen werden, wobey das taube Ge=
“stein mit dem VWasser abfliefst , das schwere Erz
aber zuriickbleibt. '

Einige Erze werden vor dem Pochen und
Waschen, andere aber erst nachher gerdstet,

_theils um sie miirbe zu machen, theils um die
den Erzen beygemischten fremdartigen Theile so
viel méglich zu zerstoren,  Nach dieser Vorbe-
reitung werden die Erze geschmolzen, wodurch

Sefeb, fhe die IIL Claffe. 5




66

das Metall von den tibrigen fremden Theilen voll-
kommen abgesondert wird,

Fon der Veraréeifung und FPeredlung der
Natur - Producte. :

Diejenigen Gewerbe , welche die Gewin-
nung der Natur-Producte zum Zwecke haben,
sind die Grundlage der iibrigen, die sich mit der
Verarbeitung und Veredlung der Natur - Produec-
te beschiftigen. Jene liefern diesen erst die-Ma-
terialien. ~ Allein auch solche Gewerbe, welche

_den rohien Stoff der Natar durch Kunst und
Fleifs veredeln, sind fiir die menschliche Gesell-
schaft wichtig und nothwendig. Denn sie erlsich-
tern und beférdern nicht nur die Gewinnung der
Natur-Producte, indem sie bequeme Werkzeuge
dazu verfertigen, z. B. die Geriithschaften zum
Ackerbaue ; sondern sie geben den Natur-Pro-
ducten auch einen viel héheren Werth, vermeh-
ren ihre Brauchbarkeit , vervielfiltigen den Ab-
satz derselben, und befordern dadurch alle Trieb-
federn der menschlichen Thitigkeit.  Die Ge-
werbe und Kiinste, welche den rohen Natur -
Stoff verarbeiten und veredeln, erfordern grofs-
ten Theils mehr Geschicklichkeit, mehr Nach-
derken und mehr Geistesbi]dung, tragen auch

mehr zur Kultur eines Volkes bey, und sie sind
es eigentlich, welche uns manc{;er]ey:Bequem—
lichkeiten des Lebens verschaffen.

Die vornehmsten Gegenstinde der Kiinste
und Handwerke sind : Nahrung, Kleidung, Woh-
nung, Gerithe, und: die zur Gewinnung und
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Verarbeitung der Natur - Producte erfordeilichen
Werkzeuge und Maschinen. :

Zon den Gewerben und Finsten in Bezie-
tung auf die Nokrung der Menschen.

Brot ist jetat fir uns das erste und noth-
wendigste unter allen Lebensmitteln; der Haupt-
bestandtheil desselben ist Mehl, welches aus den
SamenkSrnern einiger Getreidearten bereitet wird,
Anfings réstete man die Kornghren » welches
noch jetzt hier und da in den Morgenlindern ge-
schicht. “In der Folge kam man auf den Gedan-
ken, ‘das Nahrhafte des Kernes von den Hiilsen
absusondern. Doch wufste man dieses nicht an-
ders zu bewerkstelligen,” als durch Quetschen
mit Steinen, oder durch Stampfen in Morsern,
Diefs fiihrte endlich zu der Erfndung, das Ge-
treide zu mahlen, d. 1 es zwischen zwey Stei-
nen, wovon sich der obere auf dem untern dreht,
zu zerreiben, und so die Hiilse von dem Kerne
abzuschilen, Anfangs bediente man sich dazu
der Handmiihlen, die von Menschenhinden ge~
dreht wurden, oder man gebratchie dazu auch
Pferde, daher man diese Muhlen Rofsmiihlen
nannte.  Den letzten Schritt zur Vervollkomm-
nung dieses Geschiftes that man, als man die
Kraft des strémenden VWassers und des Windes
dazu verwendete, und Wasser - und Windmiihe
len erfand. 25

In Ansehung der innern Einrichtung gibt
es zwey Gattungen von Mithlen: Mahlmiihlen
und Stampfmiihlen. In jenen wird dds Getreide
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zerrieben, m diesen zerstofsen, Die Stamplmuh-
len gebraucht man zu verschiedenen Zwecken;
es gibt Papiermiihlen, Oehlmiihlen, Griitzmiih-
len.  Die Griitze verfertiget man aus Gerste,
Hafer und Hirse.

Man kann auch Mehl aus Getreidekornern
erhalten, ohne dafs man sie zerstofst, zerreibt
oder mahlt. Es lifst sich zwar aus allen Gat-
tungen des Getreides, sogar aus Kartoffeln Mehl
bereiten; am vortheilhaftesten ist aber die Berei-
tung des Mehles aus VVeitzen. Dieser hat, wic
alle Samenkorner, mehrere Bestandtheile; aber
der vorziiglichste Bestandtheil des VYeitzens ist
der eigenthiche mehlige Theil. . YVenn man nun
das reine Mehl vom VVeitzen haben will, se
mufs man diesen Bestandtheil von den iibrigen
~absondern, welches auf folgende Art geschieht:
Man gibt den VVeitzen in ein VVasser , und lifst
ihn mehrere Tage in demselben, bis die Korner
hinlinglich erweicht -und aufgeschlossen  sind.
Nun giefst man das VWasser wieder ab, und zer-
quetscht den erweichten VVeitzen mit einer Pres-
se oder Walze. Den zerquetschten und mit
Wasser vermischten VWWeitzen druckt man se-
dann mit den Hinden aus. Das VVasser be-
kommt von den Mehltheilen eine milchichte Far-
be, und wird durch ein feines Sieb in ein beson-
deres Gefils geseihet, -um es von aller. Kleye
ginzlich zu remigen. Die ausgeprefsten Hiilsen
sind ein gutes Futter fiic das Rindvieh und die’
Schweine. ; o
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Wenn sich die mehligen Theile in dem Bot-
tiche zu Boden gesetzt haben, fo zapft man das
dariiber stehende sauere VVasser behutsam ab,
und schiittet es zu den Tribern, weil auch die-
ses Sauerwasser zur Mistung des Viehes dienet.
Dieses Aufgicfsen des VWassers wird einige Mah-
le wiederhohlt, um alle Siure und Unreinigkeit
davon abzuziehen. Ist das Wasser abgelassen,
so findet man das reine Mehl, welches, weil
man es hauptsichlich zum Steifen der ¥Wische,
zum Kleister der Buchbinder, der Kartenmacher
_ u.s.w. gebrauche, Stirke genanat wird.

Wenn man die recht ausgetrocknete Stir-
ke zerreibet, und durch cin Haarsieb siebet, so
bekommt sie ins besondere den Nahmen Kraft-
mehl, und wird von den K&chen und Zuckerbic-
kern zu dem feinsten Backwerke gebraucht. Auch
.der Puder wird aus Stirke bercitet.

Butter und Kise sind kiinstliche Zuberei-
tungen thierischer Producte, die uns zur Nahrung
dienen. Diese Arbeit beschiftiget in manchen
Lindern vicle Menschen. : a5

Die Milch, woraus Butter und Kése berei-
tet werden, hat drey verschiedene Bestandtheile,
einen dhligen, schleimigen und wisserigen, wel-
che sich selbst von einander trennen, wenn man
die Milch eine Zeit lang stehen lifst. Durch Zu-
mischung von Siuren und durch Wirme kann
man diese Scheidung beschleunigen, da dann
der 6hlige Theil Butter, und der schieimige Ké-
se gibt; der iibrig geblichene wiisserige Theil
heifst Molken. ‘ -
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In jenen Gegenden, wo der Oliven-Baum
hiufig wichst, vertritt das Baumshl die Stelle
der Butter bey den Speisen. Die Bereitung des
Oehles ist schr einfach, indem die reifen ¥Friich-
te des Baumes vermiltelst einer Presse ausge-
prefst werden, Das erste, welches bey cinem
gelinden Drucke gleichsam von selbst “heraus-
{liefst, ist das beste Oehl; es hat eine weifse
Farbe, und einen iiberaus stifsen Geschmack.

~ Unsere gemeinen QOechle, als: Riibechl,
Leinh , Hantohl, werden in QOchlmiihlen ge-
prefst oder geschlagen; Diese Miihlen gehoren
z1 den Stampfmiihlen; denn der Same, aus wel-
chen das Oehl bereitet werden soll, wird zuerst
gestampft, und hernach ausgeprefst. Derglei-
chen Oehle kénnen zwar genossen werden , sie
dienen aber verziiglich zum Brennen, zum Mi-
schen der Farben, und zu ihnlichen Zwecken.
Ferner lassen sich aus Mandeln, aus Iiaselniis-
sen, aus dem Mohnsamen und dem Samen der
Sonnenblume feine und geniefsbare Oehle ge-
winnen. Das MandelGhl 1st zum gemeinen Ge-
brauche zu kostbar, und wird daher grofsien
Theils nur zu Arzeneyen beniitzt,

]

Die vornehmsten Gewiirze der Speisen sind
Kochsalz und Zucker, deren Gewinuung ein Ge-
genstand besonderer Gewerbe ist. — Das in
festen Massen in der Erde befindliche Steinsalz
wird, um es zu reinigen, im Wasser aufgeli-
set, und dann durch Abdampfen vom Wasser
befreyt. Aus dem Meerwasser gewinnt man
Salz, indem man das Wasser in flache Gruben
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leitet, und es an der Sonne verdiinsten list.
Hierauf wird das Salz wiederumin reinem siifsen
Wasser aufgeldset, und chen so, wie das Stein-
saiz behandelt, ‘um ¢s von allen fremden Theilen
zu befreyen. :

In Salzquellen oder Salzsolen ist das Salz
selten in solcher Menge vorhanden, dafs man
sogleich das VWasser ohne grofsen Holzaufwand
abdampfen konnte; man gradirt daher gewohn-
lich zuvor die Salzsohle, d. h. man sucht das
WVasser abzusondern, und die Salztheile zuriick-
zubehalten.  Dieses geschieht gemeiniglich ver-
mittelst der Luft, und die Anstalt dazu wird ein
Gradir-Haus genannt, Ein solches Haus besteht
gewohnlich aus zwey VWinden mit einem Dache,
und hat mehrere Abtheilungen, die mit Reisern -

_von Schwarzdorn angefiillt sind. Hier wird die
Salzsole ' durch Pumpen hinaufgezogen , und
durch Rinnen auf das Reisholz geleitet, von wel-
chem sie langsam in ein Behiilinifs herabtriufelt.
‘Wihrend des Herabiriufelns verdiinstet durch
die Wirkung der Luft und der VWirme ein Theil
des VWassers, und die Sole fliefst verstirkt, d.
i. reichhilltiger an Salztheilen in das Behilinifs
herab. Das Hinaufpumpen der Sole wiederhohlt
man so lange, bis dieselbe von dem WWasser
grofsen Theils befreyt, den gehdrigen Grad der
Stirke hat, worauf sie in das Siedhays gebrach,

~in eisernen Pfannen gesotten uhd abgedamplt
witd,  VWenn sich Salzkérner -auf der Qberili-
che bilden, 'so mifsiget man die Hitze, damit

‘das Salz anschiefsen, und zu Boden sinken kin-
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ne. Zuletzt wird es mit Schaufeln in Kegelfor-
mige Korbe gethan, und darin getrocknet.

Der Zucker gehort zu derjenigen Gattuag
von Salzen, welche von dem ausgeprefsten Saf-
te gewisser Pflanzen gewonnen werden. Nach
der Verschiedenheit des Saftes sind auch die Sal-
ze von verschicdenem Geschmacke. Saure Pflan-
zen liefern ein saures Salz, siifse Pflanzen hin-
gegen geben ein siifses Salz oder Zucker. Un-
ter allen bekannten Gewiichsen ‘enthilt das Zuc-
kerrohr den meisten Zucker, und es wird defs-
halb in wirmeren Landern in erstaunlicher Men-

e gebaut. Man bereitet daraus den Zucker auf
folgende Art;

Das reife abgeschnittene Zuckerrohr wird
zwischen WWalzen in einer Miihle zerquetscht
und ausgeprefst, tnd damit der Saft nicht in
Gihrung gerathe, wird er sogleich in kupfernen
Kesseln mit einem Zusatze von Kalkwasser oder
Louge gekocht und abgeschiumt.  Wenn der
Saft gehorig eingekocht 1st, wird er durch’ Er-
kalten zum Gerinnen gebracht.  Der gerounene
Theil wird in Fasser gepackt, und gréifsten Theils
nach Europa geschickt.  Hier liutert oder reini-

et (raffinirt) man diesen rohen Zucker in eigencn
_ﬁ_nstaiten , die man Zuckersiedereyen oder Zu-
cker-Raffinerien nennt. ' wa LIS
Das Wesentliche der Arbeit besteht darin,
dafs man den Zucker von seinen schleimigen
Theilen reiniget, und die iiberflissige Sdure ab-
scheidet. Man bringt daher den rohen Zucker
mit Kalkwasser in kupfernc Pfannen, secizt el-



was Ochsenblut oder Eyweifs hinzu, und lifst
den Zucker ganz mifsig sieden, welcher sodann
cine Menge Schaum gibt, der mit kupfernen
Schaumliiﬁ'nlﬂ- abgenommen wird. Hierauf sei-
het man den so gereinigten Zucker dusch, fiillt
ihn in eine andere Pfanne, welche der Klirkes-
sel heifst, und liutert ihn auf dieselbe Art mit
Kalkwasser und Ochsenblut, welches drey bis
vier Mahl wiederhohlt wird. Endlich seihet man
ihn durch ein reines, weifses und dicht gewalk=
tes wollenes Tuch, und kocht ihn bey einem
heftigen Feuer stark und geschwind. V{Zenn er
uberlaufen will, schreckt man ihn durch ctwas
~ hineingeworfene Butter.  Ungefihr nach einer
Stunde stellt man den Zucker m cine Kiihlpfan-
ne zum Abkiihlen hin, wund fiillt ihn in thoner-
ne Formen. Diese Formen sind kegelftrmige,
nicht glasurte Tépfe von rothem Thone, An der
Spitze haben sie eine Oefinung, die mit einem
leinenen Lappen verstopft wird. In diesen For-
men, welche mit der Spitze auf andere irdene
Topfe gestellt werden, riihrt man den Zucker
einige Mahle vorsichtig um, und wenn er erkal-
tet und geronnen ist, offnet man die Spiize der
Form, da alsdann der grobere Theil, der nicht
gerinnen kann, in dic untergesetzten Topfe triu-
fell. Dieses ist der so genannte Syrup.

; Nach einigen Tagen nimmt man den Zue-
ker, welcher die Gestalt der Form angenommen
hat, und Hut heifst, aus den Formen, theils
um zu sehen, ob er rein genug ist, theils da-
mit er nicht zu fest in' den Formen anklebe. Ist
er rothlicht und fleckicht, so mufs. er noch Ein
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Mahl im Kalkwasser aufgeldset und raffinirt wer
den; ist er aber weils, so setzt man ihn wieder
in die Formen. Den obern Theil der Zucker-
hiite, der gewGhulich ungleich ist, ebnet man
mit gutem-zér’stofsanenZuckcr, und nun erfolgt die
letzte Reinigung, umdie zariickgebliebene briun-
liche Farbe ganz wegzubringen, Endlich schidgt
man die Zuckerhiite mn weifses und blaues Pa-
pier , und packt sie in Tonnen zum Versenden.

Der beym Sieden abgenommene Schaum
und der Syrup werden nochmahls geliutert, und
es wird schlechter Zucker daraus gemacht, der
Kochzucker genannt wird.” s

Zuckerkand oder Kandel- Zucker entsteht ,
wenn man den gereinigten Zucker nochmahls mit
Kalkwasser liutert, ihn dann in kupfernen oder
messingenen Gefifsen zum Anschiefsen hinstellt,
In diesen Gefifsen sind rund herum kleine Lo-
cher; damit Faden durchgezogen werden kon-
nen, an welchen sich der Zucker anlegt, und
die Hiilsigen Theile verdiinsten.

Der frische Saft des Zuckerrohres geht leicht
in Gihrung iiber, uund gibt enen wohlschmec-
kenden Wein. ‘Aus diesem WVVeine bereitet
man den Rum, eine Art angenchmen Brannt-
Weines. '

Eines der gewdhulichsten kiinstlichen Ge-
triinke ist das Bier, dessen Bereitung in friihe-
rer Zeit die Aegypter, so wie vor mehr als zwey
tausend Jahren™ die alten Deutschen schon ver-
standen. Die Erfindung war auch in der That
ig{cht gematht. Man durfte nur einmahl Ge-
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treide im WWasser kochen, und dieses: Getrink
schmackhafter finden, als blofses Wasser, und
es durfte nur einmahl durch Zufall nach etlichen
Tagen in Gihrung gerathen, und berauschende
Krifte erhalten: so stellte man hieritber gewifs
absichtliche Versuche an, die mit einem gliick-
lichen Erfolge belohnet wurden.

Das Samenkorn hat, wie wir schon wis-
_sen, einen mehligen und zuckerartigen Bestand-
theil in sich, Dieser mehlige und zuckerartige
Bestandtheil ist der Grundstoff des Bieres, den
man aus den Samenkdrnern einiger Getreidear-
ten mit VWasser auszicht, und das Ausgezogene
in eine geistige Gihrung iibergehen lifst. Man
bereitet gewdhulich zwey Arten  des Bieres,
weifses und braunes.. Zu jenem mimmt man ge-
wohnlich VWeitzen, zu diesem Gerste. -

Um den siifsen und mehligen Bestandtheil
aus den Kornern besser ausziehen zu kdunen,
behandelt man sie auf folgende VWeise : Zuerst
wird das Getreide mit VWasser benetzt, und in
diesem Zustande so lange gelassen, bis es auf-
zuschwellen und auszuwachsen anfingt. Hier-
durch entwickelt sich der mehlige Theil, und
wird desto leichter durch V¥asser ausgezogen.
Jedoch mufs das Aufschwellen und Auswachsen
auch nicht so weit gehen, dafs der zu henutzen-
de Stoff verloren gehe; daher unterbricht man
das Auswachsen des Getreides durch Trocknen
auf der Darre, und so bekommt man Malz.
rljro'clmet man das Malz mit Hiilfe des Feners,
so heifst es Darrmalzy geschicht es aber an der
Luft, so wird es Lufimalz genanat.




Das Malz wird hierauf geschroten, sodann |
mit heifsem VWasser iibergossen, und wohl um-
seriihrt, welche Mischung der Maisch  heifst.
%ieser Maisch wird alsdann in der Braupfanne
gekocht, das Gekochte in die Stellbottiche, de-
ren Boden mit Stroh belegt ist, gebracht, und
darin von den Tribern abgeklirt, Die dadurch
cerhaltene Fliissigkeit heifst Wurze; sie ist siifs,
wiirde aber bald sauer werden, wenn man nicht

~

Hopfen hinzusetzte. Man kocht zu dem Ende
cine bestimmie Menge Hopfen in einem hesonde-
ren Gefifse, und giefst thn unter die Wiirze,
wodurch sich der siifse Geschmack verliert, und
das Getrink weit dauerhafter wird. Hierauf
stellt man das junge Bier inKiihlfifsern zum Ab-
kithlen hin, bringt es aus diesen in die Giihrbot-
tiche, thut Hefen darunter, und iiberlifst es der
Gihrung. VVenn diese vollendet ist, wird das
Bicr in Tonnen gefiillt, und aufhewahrt.

Aus den Friichten verschiedener Gewiichse
erhiilt man vermittelst der geistigen Githrung ein
Getriink, welches VWein genanot wird, und das
schr frithe erfunden wurde.. Die Trauben des
Weinstockas geben den eigentlichen VWein; Ae-
pfel und Birnen liefern Obstwein oder Cider. :

Der aus den Trauben des Weinstockes ge- |
wommene YWein tibertrifft alle VWeine, die man
von andern Gewiichsen bereitet ; allein es findet
doch auch bey jenem ein grofser Unterschied in
der Giite desselben Statt, der theils von der na-
tiirlichen Beschaffenheit der Trauben, theils von
der Behandlung derselben beym VVemmachen
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herrithrt.  Ein warmes Klima und eine vollkom-
mene Reife der Trauben sind zur Bereitung eines
guten Weines zuerst erforderlich. Die reifen
Trauben werden in cin hélzernes Gefifs gewor-
fen, und darin zerquelscht. . Diesen Brey bringt
man in die Weinpresse oder Kelter, wo er rein
ausgeprefst oder gekeltert wird. Der dadurch
erhaltene Most wird sodann-in Fisser gefillt,
und der Géhrung iiberlassen, Die Gihrung
~veredelt den Most, und entwickelt dic geistigen

Theile desselben, die groberen und erdigen Thei-
le sondern sich ab, und werden zu Heﬁzn.

Zu dem Obstweine mufs man zwar auch
vollkommen reifes Obstnehmen, aber doch mufs
dasselbe auch cinc gewisse Herbigkeit haben;
denn sonst wird der VWein nicht stark und dau-
erhaft genug. Die Aepfel haben vor den Bir-
nen wegen thres' herberen Geschmackes einen
Vorzug, und das Herbst- oder Wintcrobst hat
einen Vorzug vor dem Frithobste. Man niremt
also am liebsten Herbst - und- VVinteripfel, schiit-
tet sie auf einen Haufen unter freyem Himmel,
und Lifst sie etliche Wochen liegen, " damit sie
recht miirbe werden. Sodann werden sie ge-
prefst, und der aysgeprefste Saft wird in Fis-
sern zum Gihren hingestellt, wobey eben die
Vorsicht und Behandlung, wie bey dem Traus
benweine, Statt findet, : =2

Einen sehr angenehmen YWein bereitet man
aus Honig und Wasser, und nennet ihn Meth. -
Man vermischt nihmlich den Honig, je nachdem -
der Meth schwach oder stark werden soll, mit

b3




3 bis 8 Theilen Wasger, gibt allerley Gewiirze
darunter, kocht ihu beym gelinden Feuer ohne
Rauch, und schiiumt ihn fleifsig ab, bis er an-
fingt, klar zu werden. ' Hierauf nimmt man
ithn vom Feuer, lifst ihn kalt werden, und in
einem Fasse gihren. Hat ‘er nach acht oder
mehrerén Tagen ausgegohren, so gibt man ihn
in andere Fisser, und lifst ihn  wenigstens
drey Monathe lang wohl verspiindet licgen.

Alle Pflanzensiifte, welche der geistige Giih-
rung fihig sind, kénnen auch durch die saure
Gihrung 7zu Essig werden; folglich kann man
aus allen jenen Siften, woraus man Wein und
Bier erhilt, Essig machen, Es gibt daher VWein-
Bier - und Obstessig. :

Wenn man die geistigen Theile, welche
sich durch den ersten Grad der Gihrung ent-
wickeln, von den tibrigen absondert; so erhilt
man eine Fliissigkeit von sehr starkem Geruche
und Geschmacke; die sich bey Anniherung des
Fetiers entziindet und brennt, und defshalb
brennbarer Geist oder Branntwein genannt wird:

Fon den Gewerben und Finsten in Bezie-
hung auf die Aleidung der Menschen.

Nebst der Nahrung ist Kleidung das grofs-
te Bediirfnifs des Menschen. Theils unangeneh-
me Eindriicke der Witterung, theils Schamhaf- |
tigkeit, theils die Begierde zu gefallen, haben
sowohl die Bekleiding des Korpers, als deren
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Ausschmiickung veranlafst.  Zu deu emfachsion
Arten der Bekfei‘dung gehiren die Thierhiiute,
und noch gibt es in kalten Gegenden ganze Vii-
ker, welche keine *andere Bedeckung des Kor-
pers kennen.  Die erste Zubereitung der Thier-
hiiute bestand darin, dafs man sic an der Luft
oder am Feuer trocknete, und dann umhing.
Mit der Zeit suchte man. sie geschmeidiger und
bequemer zu machen, und erfand die Kunst,
sie 150 zu bearbeiten, dafs diejenigen” Theile,
welche die Unbiegsamkeit verursachen, wegge-
schafft wurden.

Bey dieser Bearheiiung werden nun entwe-
der die ﬁaare und Wo”e’weggenommen s und die

- Hiute zu Leder. zubereitet; oder man verarbeitet

sie mit denselben zu Pelz- und Raunchwerken,
In beyden Fillen mufs die Haut erstlich von ih-
rer- natiirlichen Unreinigkeit befreyt, und dann
zweytens geschmeidig und dauerhaft gemacht
werden. Die Mittel dazu sind nach Beschaffon.
heit der Haut, und pach dem besondern Ge-
brauche, den man davon machen will, ver-

- schieden; daher es mehrere Arten der Zurich-

tung gibt. Das ganze Geschilt heifst tiberhaupt -
Giirben; die besondern Arten der Giirberey aber
sind:  Lohgirberey, Weifsgiirberey, und das
Girben des Pelzwerkes,

Hiute, die zu Leder zugerichict werden
sollen, miifsen erstlich auf der innern  oder
Fleischseite geremiget, ~und - auf der Haarseite
enthaaret werden. Dieses geschieht durch Ein-
weichen im Wasser, durch Schaben und Aus-
streichen.  Um die Hiute noch mehr von threm.
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Fette zu befreyen, und ihr faseriges Geewebe zur
folgenden Arbeit besser aufzuschliefsen, werden
sie zweytens durch Gihrungsmittel aufgetrieben
oder geschwellt. Hierauf mufs man aber drit-
tens die erweiterten Fasern durch zusammenzies
de Mittel und durch VWalken wieder dichter zu-
- sammen bringen, damit das Leder eine gewisse
Festigkeit erhalte. Zu diesem Zwecke bedienen
sich nun die Lohgirber der Lohe, oder #hnlicher
susammen ziehender Mittel; die VVeifsgirber
bedienen sich hierzu des Alauns.  Zuletzt wird
das fertige Leder noch gefirbt,’ oder es hekommt
sonst eine besondere Zubereitung zu einem be-
stimmten Gebrauche. e

Das Leder verarbeitet der Schulimacher zu
Schuhen und Stiefeln, der Handschuhmache: zu
Handschuhen, Beinkleidern, Beuteln, Degen-
gehenken u. 5. w. : :

Die Bearbeitung solcher Kleidungsstiicke,
deren Stoff aus einzelnen kleinen Theilen zu-
sammen gesetzt, entweder geflochten, oder ge-
filzt, oder gewebt werden mufs, ist weit miil--
samer, und erfordert mehr Nachdenken. = WVir
finden daher diesen kiinstlicheren Kle-idungsstoff
‘nur erst spiter bey einigem Grade der Cultur
unter den Vélkern, Der erste Versuch diesct
Art bestand ohne Zweifel im Zusammenflechten,

;. B. der Fassern gewisser Gewichse. Hierauf
folgte das Filzen der Haare und Wolle, und end-
lich das VVeben gesponnener Fiden mit Hiille
verschicdener Maschinen. Diese letate Erfindung
ist die vollkommenste, und verdringt nach ull

b
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nach gr8fsten'sfl7fh_cil_s die beyden ersten DBerei-
tungsarten, - So flechten wir nur noch einige
wenige Kleidungsstiicke, wie z. B. Hiite von
Stroh.  Auch das Filzen schrinkt sich blofs auf
die Verfertigung der Filzhiite und eines Tuches
¢in, dessen Gebrauch nicht sehr ausgebreitet 1st.
Aber gewebt werden jetzt fast alle unsere Kleie
der, und das Gewerbe der VWeber beschiftiget
eine unzahlige Menge von Menschenhinden.

Die Materialien , welche von den VWebern
verarbeitet werden, sind vorziiglich: Flachs,

Hanf, Baumwolle, Schafwolle und Seide. Im
- Wesentlichen findet hey derVVeber'ey dieser ver-

schiedenen Materialien” kein Unterschied Statt.

Das einfachste Gewebe entsteht, wenn eine ge-
‘wisse Anzahl Fiden der Linge nach ncben ein-

ander aufgespannt, und mit andern Fiiden in der
Quere durchflochten werden.

.. Man sieht, dafs das Weben natiirlich aus
dem Flechten entstanden ist, und dafs diese bey-
den Arbeiten sich ungefihr von einander so un-
terscheiden, wie das Stricken aus freyer Hand
von dem Stricken auf einem Strumpfwirkerstuhle,

Dié:_'Welieti,"\:'velthe ‘Waaren aus F lachs,

Hanf und Baumwolle verfertigen, liefern Lein-

~wand, Kattun, Barcheut, Ganevafs. Die Spin-
-uer arbeiten den Webern in die Hinde, und

liefern ihnen das Garn, von dessen Feinheit und
Giite auch die Vollkommenheit des Gewebes ab-
hingt. Die gewshuliche Leinwand macht die
wemgste Miilie. Der’ Kattun unterscheidet sich
in Ansehung des Gewebes von der Leinwand

8efed, file die I Elaffe, &
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durch nichts, als dafs er aus Faumwollenen Fi-
den besteht. Er kann daher auch ven jedem
Leinwcber gewebet werden; nur wird dabe

mehr Behutsamkeit erfordert,” weil dic Baum-
wolle miirber ist. -~ Die feineren Arten der baum-
wollenen Gewebe heifsen Zitz.  Nesseltuch
(Musselin) hat seinen Nahmen dalier, weil /man
es chemahls-aus den zubereiteten nnd gesponne-
nen Fasern der grofsen Nesseln webte, welches
aber nicht so dauerhaft war, als das jetzige,
welches aus Baumwolle bereitet wird, :

_ Barchent nennt man ein dichtes Gewebe aus
Banmwolle und Leinen, der aber so gearbeitet
wird, dafs die Baumwolle auf der rechten Seite
vorziiglich in -die Augen fillt,  Alle Barchent-.
Arten werden schon durch das VWeben selbst
auf der rechten Seite rauh; man kratzt sie aber
iiberdiefs noch mit Karden, einer Art Disteln,
wie die Tiicher. Nachher bleicht man sie, rau-
het sie nochmahls, und streicht sie glatt.

~ Der Canevafs wird aus Baumwolle und
Hanf gemacht, und es gibt verschiedene Arten
desselben. Gebliimten Ganevafs nennt man den-
jenigen, in dessen Breite Blumen von gefirbtem
Garne cingewebet werden. ‘Barchent und Ca-
nevafs sind also schon nickt mehr so einfache
(rewche, wie gememe Leinwand und Xattun}
aber noch mehr weichen der Zwillich und Da-
mast daven ab, welcke zu den kiinstlicheren Ge-
weben gehdren. -

Dicjenigen Handwerker, welche Wolle ver-
atbeiten, theilen sich in zwey Haupt~ Classen,
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in die Tuchweber und in die Zeugweber.  Jene
. verfertigen Tiicher, welche vollkommen und ganz
gewalkt werden;; die Zeuge hingegen bleiben ent-
weder ungewalkt, oder bekommen nur die halbe
‘Walke. Auch wird die Wolle fiir beyde verschie-
den zubereitet, Zu den Zeugen nimmt man lan-
ge einschiirige YWolle, kimumet sie, und spinnt
daraus auf emem Spinnrocken glatte und feine
Fiden. Zu Tiichern dienct auch kurze zweyschii-

rig_e:WolIé,; die mit Karditschen gekrimpelt, und

auf dem Wollrade zu rauhen wollichten Fiden
gesponnen wird.

Der Stuhl des Tuchmachers ist sehr einfach,
fast wie der Stuhl des Leinwebers , und fiir schma-
 le Tiicher ¢inmiinnig, wo nur Eine Person e-
bet, fiir breite aber zweyminnig, Die aufgezo=
genen Fiden werden mit Leimwasser bestrichen -
damit sie unter dem YVeben nicht zerreissen, Die
Kiden zur Stahlleiste werden von Ziegenhaaren
und schlechter VWolle gesponnen, weil sie die
stacke Ausdehnung an den Enden besser vertra-
ger, als das blosse Tuch. Nach dem VWeben
werden die Tiicher gewalkt, gerauhet, gescho=
ren und gepresst. ‘ :

- Das Walken triigt sehr viel zur Giite des Tu-
ches bey. Es geschieht'in der Absicht, dafs das
Tuch dichter und fester werde, und die F asern

der Fiden sich mit einander verfilzen, Durch .

das VValken wird das Tuch zusammen gezogen,
und es verliert also natiirlich von seinem Masse.

Um zuerst die Fettigkeit, welche durch die
Zubereitung der Wolle in das Tuch iibergegan-
gen ist, heraus zu bringen, werden die Tiicher

S5 2

b
i

5
i




\-\

84 : :
vorlénfig in der Walkmiihle mit Urin ‘und Seifens
wasser gewalkt, und in dem Walkstocke von der
Stampfe durchgearbeitet. Alsdann kommen sie in
die e ehtli‘chefiﬂValke,' wo die feineren Tiicher
mit gekochter weifser Seife, die schlechiteren mit
griiner Seife und mit verschiedenen anderen Mit=
teln gewalkt werden. Zuletzt spiihlet man das
gewalkie Tuch mit reinem VVasser aus, welches
ebenfalls in dem VValkstocke geschielit.

Das Raulien, Scheren tund Pressen wird
von den Tuchscherem verrichtet. Durch das Raus
hen wird die Wolle aufgekratzt, damit man sie
nachher desto bequemer abscheren kann. Man be-
dient sich dazu der Karden,; einer Art Disteln;
welche 21t diesem Zwecke cigens angeptlanzt wer-
den, Zum Scherer braucht man einen mit Scher-
wolle gepolsterten Tisch und ein¢ grofse Tuch-

‘schere. Ein Stiick Tuch wird gewShnlich drey
- Mahl gerauhet, und dreymahl geschoren, sodann

in cinem Rahmen auf freyem Felde ausgespannt,
um durch das Ziehen ihm iiberall einerley Breite
und Dicke zu gcben, und wenn es trocken ge=
worden ist, wird es villig glatt und gleich gescho-
ren. Nun reiniget man es noch einmahl von aller

‘Unreinigkeit, stopft die¢ Locher zu, ' die bey dies

sen Arbeiten entstanden sind, gibt ihm mit einern
Brettchen, dessen éine Oberfliche geleimt, und
init Sande bestreuet ist, den Strich, und kehret
es recht rein aus. Hierauf folgt das Pressen in

~einer starket Schraubenpresse. Man legt zwis

‘schen jede-Lage des Tuches einen schr glatten

Pappendeckel , unten und oben Bretter, und hin
vnd wieder zwischen die Lagen auch wohl ges




85

wirmte eiserne Platten, und so wird der Stofs
Ak i . v =

~ Die Zeugweber verfertigen glatte, gebliim~
te und geschnittene Zeuge, Die giatten wollenen
Leuge haben einen glatten , lcinwandartigen
Grund, und sind gemeiniglich leicht und diinn,
wie z, . ,_"g_l,gr gestreifte Flanell.  Geblimte wol-
lene Zeuge werden entweder vermittelst der Fufs-
arbeit , oder vermittelst der Zugarbeit verfer-
tiget. Die geschnittenen wollenen Zeuge haben
auf der rechten Seite eine rayhe Oberlliiche, wel=
che ‘aus zerschniticnen Fasern entsteht, die der
Zeugweber Flor nennt. Von dieser Arbeit sind
der Felbel, der Pliisch und alle sammtartigen
Getilieg o 2 e e e
. Das Weben der Seide wird im Allgemei-
nen nach denselben Regeln verrichtet, nach wel-
chen Leinwand, Tiicher und Zeuge gewebet wer-
den. Doch weicht der Stuhl des Seidenwehers
inmanchen Stiicken von dem Stuhle des Lein =
Tuch-und Zeugwebers ab, :
Die Seide erfordert viele Vorarheiten, che
ein Gewebe daraus gemacht werden kann. Zu-
erst mufs man sie a ,%aspe!n,. Wegen der aufser-
ordentlichen Feinheit des Fadens nimmt man
mehrere Fiiden zusammen, zieht sie durch die
runde Oeffnung eines Drahtes,  und kniipft sie
an einen Fligel des Haspels an, Die Zahl
der einzelnen Enden, die zusammen geschlun-
gen werden, steigt von 4 bis 24, je mnach-
dem die Schnur schwach oder stark seyn soll,
welches durch den Gebrauch, den man davan
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machen will, bestimmt wird, Das Uebereinan-
derschlingen der Iiden hat zum Zwecke, dafs
dieselben bey derx Haspeln sich zn einer Schnur
drehen sollen. Der Haspel wird so schnell als
méglich herum gedreht, damit dic Seide durch
das lange Liegen in ¥Vasser sich nicht auflose,

VWenn die Scide auf dem Haspel troeken ge-
worden ist, so wird sie gespult, und auf der
Zwirnmiihle gezwirnt, Die gezwirnte Seide wird
sodann entweder gekocht und gefirbt, oder sie
bleibt roh, und wird cbenfalls gefirbt oder unge-
firbt verarbeitet. Die gekochte Seide heifst, im
Gegensatze der rohen, weiche Seide. So zube~
reitet empfiingt sie der YVeber, der glatte, gebliime
te und geschnittene Zeuge daraus verfertiget,

Die glatten seidenen Zeuge haben einen Lein»
wandgrund , und werden auch nach Art der Lein~
wand gewebt. Hierher gehiret vorziiglich der Taf-
fet, Zur geschnitienen seidenen Arbeit gehort der
glatte und gebhimte Sammt. S,

Nach dem WWeben ist das Stricken die ge-
wohnlichste Kanstfertigkeit, wodurch Kleidungs-
stiicke allerley Art bereitet werden, Man strickt
- entweder aus freyer Hand mit Stricknadeln, oder
auf cinem Strickstuhle. Diejenigen Handwerker,
welche vermitielst dieses Strickstuhles arbeiten,
heifsen Strumpfwirker, weil die Verfertigung der
Striimpfe ihr Hauptgeschift ist. Die Striimpfe
sowohl als andere Kleidungsstiicke kénnen nicht
anders als ausgebreitet darauf verfertiget werden
nachher nihet man sie zusammen. %ie fertigen
wollenen Striimpfe werden nach Art der Tiicher
gewalkt, gerauhet, geschoren und gepresst,
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Ein Hauptgegenstand der Zubereitung der
fertigen Zeuge ist dic Hervorbringung einer schi-
nen i"arb‘e.' %’hcils wird die natiirliche weifsgraue
Farbe der Zeuge durch Bleichen zu einer reinen
'Weifse erhiohet, theils werden ihnen fremde
Farben mitgétheilt; welches letztere das Geschift
der Firber und Drucker ist. '
~ Das Bleichen geschieht in einer doppelten
Absicht; einmahl, um die Zeuge zur Annahme
bunter Farben desto geschickter zu machen, und
zweytens, um sie in vollkommener Weisse zur
Bekieidung des Korpers zu gebrauchen, wie diefs
der Fall mit der zu Hemden bestimmten Lein-
wand ist. An verschiedenen Orten, wie z. B.
in' Bohmen' tund Schlesien, wird die Leinwand
vorziiglich schon gebleicht, und es gibt dasclbst
eigene Bleicher, : '
Die ganze Behandlung geht dahin, das har-
_ zige Wesen, welches die graue Farbe der Lein-
wand verursachet, vermitielst eines Liaugensalzes
herauszubringen, und so den Fasern ihre cigen-
thiimliche Weisse zu geben. Das gewdhnliche
Bleichen besteht darin, dafs man ‘die Leinwand
zuerst beuchet, d. h. sie lagenweise in eine VVan-
ne legt, auf die Leinwand ein leinenes Tuch ats-
breitet, in dieses Holzasche schiittet, und Anfangs
lauwarmes , hernach aber cinige Mahle siedendes
VWasser darauf giefst, um sie von dem Schmutze
uad der Schlichte des VWebers zu reinigen. YVenn
das geschehen ist, wird die Leinwand geklopft,
auf einem cbenen Platze neben einem fliefsen-
den Wasser ausgebreitet, und so oft mit Was-
ser begossen, als sie zu trocknen anfingt.  Alle
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acht-Tage wird sie wieder gebeuchet; wo sie

etwa 24 Stundenin der. Beuche bleibt, und daun
mit der Lauge auf die Bleiche gelegt wird. Diefs
wiederhohlt man so ofty bis die Leinwand ihre
gehorige YVeisse hat,

Der Firber lheil.t den K'drpem,- welche ihre

natiirliche Farbe nicht behalten sollen, eine frem-

de mit, und zwar so, dafs der Farbestoff den z1 *

firbenden Korper ganz durchdringt. Hierdurch
unterscheidet er sich von dem Anstreicher, Mah-
ler und Drucker, welche den Farbestoff nur auf
die- Oberlliche der Korper auftragen. Der Fiir-
ber firbt nicht nur fertige Zeuge, sondern auch
Garn, und die Materie, aus der die Zeuge bereitet
- werden, Diese Professionisten pllegen sich in
Schén - und Schwarzfirber einzutheilen , von wels
chen sich an einigen Orten auch noch die Seiden-

ficher trennen, die nichts als Seide firben. : Die,

Schonfirber verstehen die Kunst s echle und
schon gemischie Farben in die Zeuge zu bringen 3

die Schwarzficher hingegen firben gewshnlich un-
echt, und nur mit ganz einfachen Farben. Allein

Jetzt findet man selten mehr eigentliche Schyarz-
firber; die meisten verlegen sich auch darauf};
mit echten und gemischten Farhen zu firben,
Man nennt echte Farben diejenigen, welche von'
Luft und Sonnenschein, von Wasser, Seife und
Séuren micht zum Verschiessen ebracht werden;
im (regentheile nennt man die Farben unecht. -

Der Firber mufs sowohl die Farbe- Materias:
lien, als auch die Beschaffenheit des Stofles,
den er firben will, genau kennen ; denn eine und:
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dicselhe Farbe haftet nicht immer auf Zeugen
yon verschiedener Materie, Aujch- erfordert jede
hesoudere Art von Zeugen eine besondere Vor=
hereitung, damit sie geeignet werden , die Far-
hen anzunehmen. Die Wolle ist am leichtesten
zu firben, schwerer das leinene Garn und die
Scide, am allerschweresten aher die Baumwolic,
welche oft gar keine Farhe unter der Behandlupng
anuimmt , unter welcher sich die Wolle schr

Die firhbenden Theile werden aus den Fira
bestoffen entweder durch Kochen, oder durch
die Gihrung ausgezogen, und sodann bringt

. man den Zeug in die Farbebrithe, um ihm die

Farbe zu geben. - SRS
= :Es werden auch Zeuge gedruckt, d.h. man
triigt aul der:Qberfliche derselben bunte Figuren:
vermittelst hilzerner oder kupferner Formen auf,
Das Drucken an sich ist keine besondere Kunst ;
denn es kommt hauptsichlich auf die Zubereitung
der Farben, und auf die Verfertigung der Kora
men an.  Indessen hat man doch auch hier ‘ges
wisse Eigenheiten hey jeder Art der Druckerey.
zu beobachten.  Anders wird Leinwand, anders
Kattun gedruckt. =
Unter Zits versteht man zwar alle feineren
Kattune iiberhaupt; urspriinglich aber, und wie
es in Indien nach gewdhnlich ist, fithren diejen
nigen haumwollenen Gewehe jenen Nahmen, auf
welchen dic Figuren nicht gedruckt, sondern ge-
mahlt sind. ~ Man druckt nihmlich nyr die Ums
risse der Figuren'mit der Form, und mahitdann
die eigentlichen Farben mit Pinseln. Einige wer-
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den auch mit Gold und Silber gemahlt. Der ost-
mdische Zits hat noch immer den Vorzug vor
dem europiischen, sowohlin Anschung der%ein-
heit des Gewebes, als auch ‘in Hinsicht der
Schinheit und Dauerhaftigkeit der Farben.

VWenn wir die bisher beschriebenen Tiicher
und Zeuge zur Bekleidung des Korpers gebrau-
chen wollen, so bediirfen wir noch des %(nopf-
machers, des Bortenwirkers, des VVattenma-
chers ‘und des Schreiders. ‘

_ Man hat gewihnlich metallene und gespon-
nene Knopfe. Jene giefst man in messingene
Formen, in welchen die Gestalt, die der Knopf
bekommen soll, mit einem Grabstichel eingegra-
ben ist. Sollen sie iibersilbert oder vergoldet
werden, so legt man ein rund geschnittenes Sil-

" ber- oder Goldblatt in dic Form, und giefst das’
geschmolzene Metall darauf. ‘ _

Die Knépfe aus -g.es%mnen'e‘h Fiden verfer-
tiget der Knopfmacher. Die Fiden werden aus
Wolle, aus Kamehlhaaren oder aus Seide auf
einer gewGhnlichen Zwirnmiihle, oder auf cinem
Drehrade zusammen gezwirnt; auch nimmt man
statt derselben oft gesponnene Gold-und Silber-
fiden zum Ucberziehen der Knopfformen.

Der Bortenwirker oder Posamentirer webt
Borten, Schniirre und Tressen auf einem eige-
nen Stuhle.” Die Materialien ~des Bortenwirkers
sind: lemnenes, wollenes und kamehlhaarenes
(arn, Seide, Gold - und Silberfiden.

Das Wattenmachen kann jeder treiben, der
die Geschicklichkeit dazu besitzt, - Man braucht
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die Watten zu ausgenfihten Kleidern, Beitdec-
ken u. dgl. . Sie werden aus Hanf, Baumwolle,
schlechter Floret-Seide gemacht, Die hanfenen
Watten dienen nur zur Unterlage be Verfertis
gung der seidenen und baumwollenen, Man
nimmt dazu das Werrig von Hanf, kardatschet
es, und breitet es in cmem ho.zernen Rahmen
aus, welcher die Stelle einer Form vertrilt, so
dafs alle Fiden nach emer und derselben Rich-.
tung zu liegen kommen, und die YWatte durch-
gingig eine gleiche Dicke erhilt, Hierauf wird
sie mit Leimwasser und Gummi bestrichen, und
wenn sie trocken ist, kann sie gebraucht werden.

~ Seidene Watten macht man aus jener Sei-
| de, dic zu Fiden nicht verwendet werden kann,
' und Florci-Seide genannt wird, Die Floret-Sei-
de wird gekocht, mit Stiben geschlagen, und
karditschet. Die so bechandelte Seide breitet
man auf ciner hanfenen VVatte aus, klebet sie
auf derselben an, und bestreicht sie auf beyden
Seiten mit Leimwasser. — Auf einc idhnliche

Art verfertiget man VVatten aus Baumwolle.

Der. Schneider verarbeitet die Zeuge und
‘Tiicher zu Kleidern. In geofseren Stidten gibt
es Schneider, die nur Mannskleider, und ande-
re, dic nur Frauenkleider verfertigen,

; Das Filzen besteht darin, kleine Fasern in
ein fest zusammen hilngendes Ganze 7u vereinis
gen, und ist hauptsiichlich bey der Bearbeitung
der Hiite noch gebréiuchlic‘h.. Dic Erfindung die-
ser Filzhiite ist nicht schr alt; aber die Kunst,

S
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ganze Kleidyngen aus Filz zu machen, ist schon
sehr lange bekannt. ‘ :

Die Materien, woraus die Hiite gemacht
werden, sind Haare und Wolle. VYon jenen
braucht man zu den feinen Hiiten die Biber- Ha-
sen - Kaninchen - und Kamehlhaare; zu den
schlechteren Hiiten nimmt man auch Ziegen=
Hunde - und Kilberhaare.  Von der Wolle kion-
nen die Hutmacher nur die kurze zweyschiirige,
und die Limmerwolle gebrauchen. s

 Haare und Wolle reiniget der Hutmacher
von allem Unrathe, sortirt sie nach ihrer ver-
schiedenen Giite, schligt sie mit Stiben, theils
um sie.recht aufznlockern, theils damit der Staub
und die Unreinigkeit durchfallen, und endlich
krimpelt er sie behutsam, Nach dieser Yorbe-
reitung folgt das eigentliche Hutmachen, Man
bringt nihmlich die Haare vermittelst gewisser
Handgriffe in Stiicke eines unvollkommenen Fil»
- zes von. der Form eines Dreyeckes. Ein sol-
ches Stiick heifst ein Fach, und vier dergleichen.
Fache gehiiren zu einem Hute. Um diese zu
filzen, breitet man iiher eine erhitzte Kupferplat-
te ein angefcuchtetes leinenes Tuch (Filztuch),
und legt ein Fach darauf, auf dieses ein starkes
weiches Papier (Filzkern), und dann wiedcr ein
Fach; nun schligt man das Tuch dariiber, und
walgert es mit den Hinden wie einen T eig, bis
dic Fache eine gewisse Dichtigkeit hekommen,
Hierauf werden die Fache zu einer kegelftrmi-
gen Miitze znsammengefilzt, und diinne und
schadhafte Stellen erginzt. - Soll cin Hut mit ei-
ner Lage von feinen Haaren iiberzogen (vergol-



det) werden, so macht man zwey diinne Fache
von denselben, und filzt sie ebenfalls auf.

* " 'Das Filzen allein macht den Zedg nochi
nicht dicht genug, sondern man mufs ihn auch
walket. ' Man wirmt daher in cinem Kessel
Wasser mit Weinessig tnd DBier- oder Wein=
hefen, befeuchtet den Filz mit dieser warmen
Brtihe, wickeélt thn um einen Stock, tind rollt
und walkt ihn auf éinem neben demn Kessel ste-
hienden Tische mit der Hand. ~ Nachher fingt
man an, den Hut zu formen, und ihm seine ei-
gentliche Gestalt zu geben, indem man auf einer
hilzernen ' Form die Spitze niederarbeitet, und
mit Hiilfe zweyer messingener Werkzeige, des
Krumm'= und Plattstampfers; ihn vollig bildet.
Nun wird er auf der Form getrockunet, dann ge-
-reiniget, mit B’ims'st;'eiﬁ‘-abgefricben_, und étwas

.rauh gemacht,-damit er wieder Yolle bekom-
‘me; und die Farbe besser annehme. :

~ Wenn der Hut schwarz_werden soll, so
kocht man ihn nun in einer Farbenbriihe aus
Brasilicn-Holze, griinem Vitriol, Galkipfeln und
Gummi. Nach dem Farhen wird der Hut gewa= -
schen, getrocknet, mit Leim “und Hatisenblase
gesteifet, mit Oehlund Gummi-YVasser geglinzt,
gebiigelt und gefiittert. it

" Die grébsten Hite werden aus Wolle ge=
macht. Hasen - Kaninchen - und Biberhaare mischt
man in verschiedenen Verhiltnissen darunter; je
nachdem der Hut fein soyn soll. Blofs aus Bi
berhaaren, oder “eigentliche Castor-Hiite verfer
tiget man jetzt gar nicht mehir, weil diese Haare
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zu hoch zu stehen kommen; sondern man ver-
mischt sie mit Hascnhaaren und femer Wolle.

Der Mensch will nicht nur bekleidet seyn,
er will auch durch Schmuck gefallen, und sich
vor andern auszeichnen. Zuweilen fordern Stand
und Wiirde auch in Hinsicht der Kleidung einen
besonderen Glanz. Es gibt daher viele Personen,
die fir den Putz arbeiten.  Hierher sind zu }‘M}l*
nen: die Steinschneiders Juwelier, Goldschmi
de, Silberarbeiter, Sticker; Federschmiicker u
. 2. m.

Pon den Gewerben und Fiinston in Hins
sicld der HBohnungen der Menschen.
Das dritte .@ec{d}/’mﬂi 5 o r
der .Men/cﬁ ‘neéft N aﬁ?an:? und
Jgu't{angia_ _ ﬁrgeﬂ hat , (ot eine |
) oﬁnuny,-c{ét%n vor rauhem W et-
ler, wvor dem Zleger/a”e‘der_g’ hiere
oder -oyer .%‘enfééen /cﬁzzrtzet. @m‘
%auptzwecé ez}wr %Ammg _.t;ﬂ da-
R e Bee 05
w%ntﬁcﬁm (?;?en bﬁq/éen Jerﬁ/gm ;
sind j@/é?éet} und @gﬂuerﬁaft?éei& |
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Allein der Men oh Geanugt wﬁ
nicht g/oﬁ mut derf e/)hgdcjgzng{;%;;
ner erffen und .Jn}zgendﬂm .%ed(ffﬂ'
n:;fﬂz o fe[n_;,af}zftl,o/ef und M‘ﬁfnc{tﬂ:—u

er ‘fa[ t ftngt emmer »n;__ec'ter 5 (-
-m_gg:_,ﬁ_o%er e and qntwio&e'/t Jaqucﬁ
fez}zc gé’ﬁayﬁeﬂm und ﬁra?tc., PDa-
her f'[ng der .Mm/cﬁ an, W ohnun-

?an 2 gauen_ ) clw ‘negm_ a(er th_-cﬁer-
heit thm auch ..%’eyuem[foﬁégft. ver-

,/béafféﬂ? Die Cultur /u"ﬁrte thn e;zc{,-

I;GA von C{df %6?&61’”/&}:&46&% c‘mc‘
m_o.A., zur aufsern Jcﬁé'nﬁeftz z_maf

gj }acﬁt , dre /:u'nem_ j ﬁé't,z;?d{u'tatﬁ'ege

en ?roftgq.—_ &;/o’ ' :‘u;f .%’e/cﬁayh:?un?

darbothen.
?ACJEAW!G'JJE .th/?cﬁen C{;e:@nﬁ-"
gen Arbeiten unter fich thedten,

ive/aﬁoz cla‘e‘ .%_ere;'tun der ‘/1/ aﬁﬂm d=
m-éft’ez und Jg'e Ueffegt:gung der J{Z:G:-




gyb ‘

der zam Drweche halen ;- fo
Jad/@/& atich m .)fnféﬁung
PBauen nc;tﬁt;?en (L.&efcﬁa?/fe. (?t'm'gs
Gearbeiten die aterialien ) andere
/t%ren ‘ge a'u ea’avo’n au/ ) un(l ftm.e--

der andere

gofehah

der zum

ubernedmen die ge?uemen
'éoc}zf_;'aﬁtung und Z]erz[emng- ‘deaj-
felben, = a
- e ./]_/Zater;a/a‘m 2 den ‘ge 'ai"a':-
Jen /an! (?rc/e, O/ana() «/{aM, }felz
w, d . e/%r arme .%ehﬁﬁm»*ma--—
_ chen a_ms" Lehm eine te[garé;}/w a%af-
/é,- hkneten drefelbe mit Glotien Fute
oen und mengen etras ftroh dare
unter, damit .f:s.a Je%ta mehr verbunn
den y und Grauchbarer wem’ea Hier-
von werden of talle 5 f cheunen und

%Anun?m ge&mt. Der 'gmml

?m;ffi aber doct, i'ecferzeft von of leinan |

ge egt‘merc{m--, werl fon/t' der Lehm
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dt'e-, ;?';uc{;’h' éft:t_ aus c{ef gfu/ean /wrf{
R A e
Lo e B0 T i ey B
um dre ‘gé}ten ‘Zflg_f‘-l't_:e_éﬁ n?an met .(_35:_-,'-
nem @a_c'ﬁé g u«m den R egén abzubhal-
f'c;':n. @w "%&/ﬁnﬁi_hc{e oo/c*ﬁ@__f CGo-
géfu emi&?/r/éﬂ , tm d’(w Gindrn gen
der %a'cétt‘géeiﬁ abeuhalten ; einige
ﬂaﬁt’e g’;{-’f J{aé’;‘f ataré d’ger_tt;fnc:ﬁt '
oL T
den , unc{ wohl dwggtro_c%net /md
yncfc;f(%n mufs man doch zu ver-
%cﬁfaafmen r‘e;;e bydenichron '@gro%/e und
- Toftigheit reegen fioh den 'S teine -
| e SRS
| «ttzflwﬁe Q/ teine. l‘.-._:(/;fég:‘;h*erc{en auqx""'
8 fe%mgeﬁ)rmt and ?e&aﬁnt ; man
F nﬁehnt/fé”é_gmhnée eeqel ider PBacl-
: jf ver und c{a bﬂf?
zuém ';%’4@1;_ qt_ic_f{- der ungegmnntm :
Lefeb it die L Glage, g

TUETE O )

ﬂeme ; dient man ch
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g/o/ﬁ; an der Lu Jf?efrocéneten Diegel,
Gine d{n/lfa/t, o e‘granntegt'e-
[Z%t eine LDie-
ge[gfennerey,' welche man nur dort
an/egen 4ann ; Mo %cﬁ a.n c{ef ./VZ{%&

(?ef /gemacﬁt werden <

er/e.n, wnd Aea:.nea .f{a/é oder
{L%ergge/ enthalten. Wenn der Lebm

unc ef{é'ng Juwﬁgearﬁez‘éﬁé' téﬂ 5
treicht man ihn in holzerne Formen .
die nach der. ?e/talé und ‘1{?1‘57&
‘.’ ,\O{(Ej‘ O/?ez.ngz emgerw/{te(;/zn 5 und nur
aws ~wier O/égfen-mén en ge/teéen.-
: W;nn c{er feém ‘.”f c{w an e/édcéf_
tote Form auf ec‘nem. ‘mul Qf{na’d be-
/’treuten Brette ge/z(;m'g( e;}z_az;ec{fucéf
%ﬁ g0 wird die ogetfée Q/%fte mat er-

guter ,_fed{m ge/ﬁ;}z(fet.- PDer Lehm a,’azr/ .

na;Am lich, weder zu/ett, noch 2t mae |

nem ef[reah/éﬁo/ze glahf ;?(‘;ﬂft'cﬁen,' ,

R

Zu ewner fef:'?arh'gen .ﬂcgf;&verm%ﬁﬁ,_ |
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und die %a/ﬁ ar&/ et-nén mit G/a
ge/éreuten Boden 36[%[/ wo de ?e—
/ormten Zfege/ trocknen mu;f} en.
Nach dem _j;'océnm gn.ngl man
e Dol i on Lregelofen ,. felzt
bt Ap b
der 7 damit die Flamme vberall durch.-
treichen kann 5 und Grennet fre.
éuer;ﬂ mc\‘rd etn geﬁ'na/ea Feucr ée-
macﬁt' 5 el die z;ggel /2’”/5 f'})'n}z.-
gen; dann ver, tarkt man ed, bis et~
7e we[//e Wamme aud c/er ./;fffnc{ung
des '\(Dﬂma /ée_t'gff : welches dus Fenn-
zetchen ?./’t - c{a/:j dre Zfege[ : éudge.
brannt /mc[ -}fftbfd}zf verflfop/é man
a,/[_e' Zagange zts dem @/@n ; er/t[c«&ﬁ
dadurch das z%tl:éf} und /a%t den
Bl illills B Bond B
ert 4 bis 5 I, age . und das J{géu%/en
3 s 4 9. age. ‘?/a/arte Zz.ege/ mu/—
® 2 :




fm zrey .ﬂaﬁ! ?ebﬂmnnt mwerden:
@f'e_ g&;/fen ,.%z:egel /ma{ (ft}zf.ené.gen i
welche ein g{adczrtigea ./few/ééen fa-
ben ; und enen fellen fﬂanﬁq é(;egen, .

wenn man C!(Z?‘ﬁﬂfb/&!a%é.

e natirlichen eﬁfeé'ne,. welcde |
zum Baven ?-egrauc&'t_}_ und in flen-
bruchen 369&;05@:297; 7?:87’())/6?2,{/1.72 c/fvorzd’g— |
Lich der ofund- umf.]fa/éfz’fm}z, Per. |
Marmor t%(fzwm* harter und fcﬁé}wr,
als geyc{e, “aber auch écfzgarer} und
dienet c{ej/di{a[g hée;j/‘l’em nur zo @erﬂ
ze'emnjaen. qf/énn man mil c/z}/én
ofteinen bauen nill 5 mufd man ihe 5
nen-er/lf die ef/orcfer/&:/ze (ge%faft ge
ben', und /[e mit dem ./%et%je/ and
chﬁfagel zwec%ma;f/% bearleiten. :
oo thut-der of tecnbauer oder oftern- |
melz der au/faer den ..%jau/té:}wﬁ
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e B a&cﬁﬁm}wrne:?qﬂa%e, fez.cﬁendtec;

g j hiir = und Fen éer/toncég ’

: -d'f{ff-'zm(/efcﬁ/e%/fez}w, 'j—reppm-

/I’ftiﬁa«en w, 4. 1. -verﬁgri,‘fget. (?aézmt!t'-

céé%un/t/éwﬁm aus a&ofégar(m O)ftm;
nen &gzeﬁonfm /uf den .%).a./c{f{augr,'

: 'ng‘e/ta'ne 5&2 m x@a-u(m 2t Vey-
ga}zc{én ) &/é en Y c}w/unyam[ﬁe[ no-
thig j oz man Brand-und -%u-‘

| erflatle aﬁdgenommm e welche mut
Lehm gemauert werden mu%ﬁm,f ge-
- wohnlich Aol nemml 5 der mit red-
nem ofande wnd W;i//er @erm% i
- werd ; wedd c[t'eﬁ _L/)./L'aféﬂ_ﬁ!a}m\ i Uer-
| gma[ung mdf ecnander -zu einer /gf{r
| ﬂzﬂen./%afﬁ erharten, @fcfea PBin-
a’r’un(?am[ttelnenntmqn Mortel. Der
0 j{a/;é igmm agef zts a/[cfem Zwecée
, nicht -_roﬁ, wie erfc'c/z, n den ,ffa//f-
/’fee'nén geﬁ'na,/eéf ge_gmuoé,t,‘, fonc/ern




J;}/%' muffen zuvor ge_gmnnt' werden',
dumit, fioh der Foalh im Waffon anf. |
If%n /a/ e gme Anstalt 5 woﬂa%
gegran_ﬂt n-;rc/,' Ae_t%if ee.ne_‘ Hall-

grennem% | ‘ e |
Alle éa[%aﬂ[yen Crden und ofter. ,

ne konnen in der J{aMgfe_nnew? be-
,wutzt'.m_er'(lm_, aber mf_cﬁt von a//eh:
behommt man (?/a.cz gu.’fen Holk, |
Den besten 36&12 die J{a/‘é/ta}z‘e. -
Das Brennen gefcﬁ[eﬁé am yortﬁe:’.-
hafteften in Oefen ; fon b brenntman
au/:ﬁ/in ‘;ruéj{;, Q/Da'ef ,_]{aMaL’_ec_}ia |
werden in den (Deﬁen oder _&;mgez; ;
au/;g%ﬁt'cétet. ./{ﬂ/angd wird der
(D/fen nur durch ein gelz}zc{ed ﬁuqr _
erAJ.tzf, we[cﬁedfa- /cmdae unterhalten
wird, b fw/; der dicke /c_f{warze
R auch verliert. Ofbc{ann _permeéret
man die Flitze 5 t_mc[ /fetzt c[a_.e 0/ tg_t'-
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ne der q;é'//ﬂ.?en ‘g/ut aus. IWenn eine
wee%dé ﬂamme aus den Zugﬁct{e?n
des Ofem fa/Jé?t : /i) c/é der Falk
gcgrfmnt ’ und man-layat das Fever
audyeﬁén, @m‘c’ﬁ zu /angea Brennen
verbrennt man den .f{a_/#, d A er _
géﬁt i eine ?/a‘dartt'ge grdeif&r , und
%verm[/éﬁt fwA dann-nicht mit dem
‘ Wa/%zr. Noch éfter aler gegeﬁé

man den Fehler ; c{a?/ij man thn nicht
genug Grennt 5 woalufc/a er zu einem
&q_uten Aortel aicht eet.gnet i/t
@eh ?egmnnten /e-ng?gen' ) unge-
Loschten Aalk /_qyéi-t man”'zu’q/a\t-?er'h
t’ange an c{erfuﬂ Jtégen"," wesl er die
e_%a‘cﬁt‘?éefl aud cfer/@/gen an fécﬁ
xieht - und in oftaub zei'fd’”t ; und
dieser Staublalk aft nicht /0 brauch-
g'czf, als der 5 weleher bald nach dem
RBrennen mit %//ér ge/oycﬁt werd.
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rialien emfo/é}z toder Maurer 5 der
aué c:{mfé/gm %e%c/i[et{me %ﬂgé'u(lﬁ

zufammenfelzt,  Gr muﬁ necht nur

einen guéen Mortel zu beresten ver- ,
féeém. 3 und die of tevne geﬁé?c}y an em- |
”

aﬂalef Zi ugen ﬂﬂ(l Zid 4)81‘576.?16{8” ’n’;/i‘

[fen} ﬁn i -aucrﬁ‘-g?&.aﬂnc{ﬂ'?".t!a-rau/ |
Akt Aa&ﬂ, C{r:z/zi des Mauerwwé

/énérecf{t ate ge/u%re:f werde.

@er Ze}nmermaﬂn verfertigel dad

‘@acﬁwefé. 7 of chon im % lde rer-

dleﬂ afcne ggélume atid a’sm ?rogen ge-
Aaucn: ) wum (!l.ﬁ Q%Wf/cét‘zﬁungzaef—

le[ciitém- ../Zw/ dem memerpfaﬁze

aber wird dus Holz nach dor of cénm‘
m.weeaéc;?; betauen ) undmit dem PBreit-
boile geagne!-‘ Nachher richtet  der
Lvmmermann-alle T heile des @¢,¢Aq

werties /;) zth, dats /w mel emam{er‘

T /0_ z-uggreaféeﬁen PBostv .ﬂ{at&-
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wergt'ém{e“n"wérf{m féf;'nmm , um{ a‘h 'ge—-
naw af%nded ‘?anze ausmachen.
Der urgcmcl des @aoﬁftaélaz oft
dre éz;néfﬂt/t.cﬁfte- ._/{r&ﬁ des Dimmer-
manned , - wetl eine éorﬁd?/icﬁe Fes-
éigé‘eiﬁ A[ergey er]ponfert nerd.

'W:?trm der Dachstuh! aufg@fetzé

ﬁft . m-u/:j dus %e&z”mfe mel einem

.@acée ver/:aAen nerden. "@e'eféa &=
f;ﬁt}ft{-t mit oftroh ; Rokr 5 Ofi?/fn-
deln, eg_mnntm of teinen e/cﬁt}aﬁr,
el Bl .

.gj wllaste fm-c{_ andere 'Pra"cﬁktlﬁ;?&-V

?e&fuﬂ/e werden zumweilen /orvoﬁ/ mn -
als aaawma&'g mit einer J{afﬁ ertro-

_&én verzeerl nelche aus ‘Z)(’Zy]oa:,, J{aM

und ofand gc;/le/gt, und mit enem

et.genen j{an/éfworfe (’J/L‘acéo genannf
werd, @t.ez/e ?]erz-f'erunfen fmaf das
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W ok an oS tuckatur- Arleiters, Gr
md s nicht nur ‘?eraa///t}u' e, /ém(fem
tmcﬁ érumm&, j{?aren wcé@rh;?én, : :
- Man pf/egt zunét'/gn ganze |
W in e_mz.t /fd’n/tfle}:éem Marmor
U Jgerzt}a/{en- Man &reilet diete
.ﬂarmor -%a/:/é aud /et'nem pé-
mehle 3 7 dag won Mart.en = A‘?’Eyg@_
brannt frw.ra’, und aus '%orn/e[m,
Soll der Marmaor bunt nerden, /o
! wfmt%cét man dre .Maf/{e mul den
né'éﬁc;?m mc}zém/%‘ﬁénf %}&ﬂ_ 4
macht aber von /'ed(er %r& ez}zqh
%{? g%ono/em | und -éne;teé' dann die
ge/a"r&en .%a//en- m g.e/t‘e&yem ?Jer;
Aa!lm%f:e unter emander. enn
da.e%er ((% ps - Harmor a;&/ elragen
- 5/(5, 4?)[?({ er mil Qfanc/éfjtfc'n fnaf
fég.nem .@c}naﬁm}z (?efcﬁffﬁ!én und.
po/ffrt,' Ay L :
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‘ ,/Vocﬁ andere ﬂ_arzz'érungm tuf
_.%auefnwum{ 'Wd'naf/m. /ma’ Mah-
/ereg/ und S a}netm; Dag ?e_n’é%ﬂﬁ-
che ./{uquﬁfm Je:r“ Dimmer und
_./antm[cﬁm des Zé’olzm;-#w ;%t an.
‘% fcﬁ-dft-ofea Matlers und@/iﬁﬂra;

cherd, : =

: oftatt der ﬂa%/&mfef auf W an. -
den werden die Limmer auch mil .fT o

f)et}_m bobleidet. G ?’& 3emé’_te;,- L

derne und papz'erene £ apetm. @-@?

gewe&en fmc:{ entneder m.n/acﬁe ﬁf—

L/em;_ Z\eage oAne (9;5 uren , Oclef

‘ffﬂ/llfcﬁ 3“_1;5}416 ﬁ!jﬂg 5 'rrvo”mﬂ

oa’er /ez.nene..)_, wo ﬁ?uﬂn von .//{en-g-

3, fcﬁm,} Sl vin Bouon, mul /egen_-;

i - 'c{fgm %fgm,_ ie /cﬁé'ne emahil-

de ’ c/ary!f%lfe//t nerden. @t'%/e letzte-

re .‘/{fgg’t.t macht ez'n_m.a;?mgn Der
der W;gen;; aus , und co'/t die JﬂfZ

e e e e e
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Aichtte und muhfumfte unter allen
W{ge‘mr&z‘ﬁen‘ éa{.ﬂufter zw /.e-
dem Q/?tédé& sr_w'mf von einem ge/cﬁtcL
ten /%mé[ef fuer/;zftt;?eé',‘ wund dus
‘mgen : /é/éf/ﬁ auf ea;ﬁmen eﬂd%lm
verrichtel.  Gs arbedten 4 brs 6 :
zmc_ﬁ woﬁz nocA meﬁrere Wéger ‘an
Giner %Peie-um{ 'au/ﬁ'ga}wm eﬂué-\_
le zugleich. - i
Cederne japeten werden  nicht
mehr {?egmaeﬁﬁ-, ogcf?;/e[cﬁ /c.e /2141‘ dau-
.yerﬁa/é-ﬁ}ch- . ’@g/éo f{ébﬁ?er /mc{
J'elfzt die I ap rer = Fe a}?eten- ofve wer-
den mit %rmen, fa/é wee der Fal-
tun g‘e ruscht , nur tfaﬁ man /wﬁ du-
gey einer e.:;(,;enm P, 1‘6/5& bedrent. Au-
/:jee‘ den ge’m‘%n/zbéen ! mit Farben
bedruckten dat man aucA_ geftéh&e
I a}oeten ; welche mit /eﬁr /ﬂe[n and
yerfcﬁa;ﬂfm ge/}z'}f{?ter ze%aﬁmlienw
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W olle ge/ff'euet {n-'xefa’en % -_n*oo[urm{ |

dre :.%;?urm das J{u%ﬁen . von
of ammi ea%a[tm, @[e ﬁ?arm-ﬁ/&/f :

nerden m.c»_ﬁt mal z%rfen 5 /om{ern

mel eunem ffa-r#m g%}ﬂ# gec{ruch 5

um!afama wan[c{fe vorﬁer geﬁﬂﬂfly zuége-

rectele = etn gefiebte WV olle darau ge-
/Ja;'ugt. ;;%:;?n{vaélé E27) J'ec{em y ff;.-
le der ﬁyur .ocfe/.%j/ume dre _(?eéé'n:-
ge ;%rge der. Wolle.. Men drackt
daher auch nur cmmer J.em of tellen mit
Firn z/fe : dre .ee}zea‘/e? Farben bekom-
men., halt dann ein }faa%}g mel
der” /e[n ze:;/c%mnﬁm_m- -%//é c/afé'-_\
er 5 44/0}')/3 il der %am{ daran 3 da-
met die IV olle a’u-fcﬁ/a//e, die nun
an dem %fm//é ané[e&t ; won den
MAeeven oftellen fehiittolt man /c'e nie-

t{er_ ag, W/enn dee &/L’a:u&en Stellen
elnag audgeéroc%netﬁ'ﬂa{, dracht man




wreder andere of tellen mit ﬂ}n%& 4
and fﬁrmet W(;//e- von einer andern
Farbe Jamuf 5 und ﬁ /a%rt man
/ort i bis die %guren oder Blumen
/@rhy /incf PDre wec;ﬂw oS chernolle
der S ucﬁ/fcﬁerer von den fea.n/zen_ .-
Fichern nwivrd g%/::mc{erd zu f/t.f/:&'m
?e&'aucﬁe e/d}gt, _ s

D s u/fﬁﬁ/ayen Je_r j apeten
t‘ft wieder ein a;?sned (ﬂéemer{?f; 5 und
gf%’c La"/h. et die- I a/neza'erer 5 welche
au%wr c{;}m au._cé noch WBetten und.
ﬂnﬁer nach den ggege/n der .f{unff L
milk Uorﬁé}zgen verfeﬁen, S tuhle E

wherzrehen , e W,
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Fon den Gewerben und Hiinften, deren

Arbeiten  Bequemlichheit  FPergniigen

Pracht, und Perfertigung nothwendiger
Herkzeuge zum Zwecke haben.

Der Tipfer verfertiget aus gemeinem T opfers
thone allerley irdenes Kichengeschirr. Dieser -
Thon , der gewihnlich grau und bliulich aus-
Siehl, mufs zuerst gerciniget, und gehirig durch-
gearbeitet werdén.  Er wird daher mil Wasser
angefeuchlel, und mil- dem Thonschligel ge-
schlagen, um die Theile gehorig zu vermischen.
Wenn er dadurch einen gewissen Grad der Fes-
ligkett bekommen hat, so wird der ganze Haufe
Thon mit der Thonschneide zu kleinen Blittérn
geschnitten , um die darin befindlichen Feinen
Steine zu entdecken, worauf er nochmahls ge-
Schlagen ; und von newem geschnitten wird. Mas
gerer Thon ist nun zur Verarbeitung geschickt,
ther vin fetter Thon mufs vorher mit Sand ver-
mischt werden, weil er sonst im Feuer springen
wiirde,  Vor der Verarbeitung wird Jjedes Stiick
Thon nochmahls mit den Hénden auf der Bank,
worauf der Arbeiter sitzt, durchgeknelel. Der
Topfer formet hicrauf seine Geschirre, lifsi sie
lrocken werden , brennt sie zum ersten Mahle,
glasuret und bemahlet sie, und brennt sie hierauf
zum zweyten Mahle. '
- Alle runden Geschirre werden auf der Schei-
be gedreht, die eckigen aber geformt. Jedes Ge-
Schirr, es fey gedreht, oder mil freyer Hand ge-

Jormt, mufs vor dem Bremnen gehorig austrock-

nen , weil es sonst Risse bekommen wiirde. Die-

f-*—-h---....._.._v.-—n---»—.--::_-_-_m_... o - S




ses Austrachzm geschieht im Sommer in fr eyer
Luft, }edoc/z im Schatten , im Winter aber in
der missig erwdrmien Werkstille. Ganz schlech-
te Waaren werden nack dem Trocknen sogleich
mit Farben bestrichen, mit Glasur uﬁerzogr)n :
und dann gebr(mnf. Feinere und dauerhaftere
Geschirre werden vorher gebrannl.

Der Brennofen ist von Zzegp!sfmrzen Mdufge-
fy];r;f er ist inwendig so hoch wie ein Mann,

‘etwa 13 Fufs lang und 5 Fufs breit, und ge-

wolbt. Er hat zwey Ocffnungen, eine, wo die

gpfracbzez‘m Geschirre eingeselzt wﬂrdm, und |
die andere, wo das Feuer angemacht wird, das |
aber durch eine eigene Mauer von dem eigentli- |

chen Ofen abgesondert wird, die mehrere Oeff-

nungen hal s durch welche die Flamme und Hilze |
zu derz Gesr&zrren dringen kann. Wenn der Ofm
mit den Geschirren angpﬁdff ist, wird die Ein- |

satz- Oeffnung zugemauvert, das Feuer ange- |

macht, und durch 18 bis 20 Stunden unlerhalten.

Wenn das Feuer nach und nach prlosdzefz, und |

die Tipferwaare erkaltel ist, so wird sie heraus
genoimimein. :
Nunmehr kinnen die Geschirre glasurt, d. i

mit einer mineralischen Mischung tiberzogen wers |

den , welche sich auf der ‘Oberfliche in ci ver:
wanddt und dic Gefisse sowohl reinlicher und

dauerhafler, als auch fir die darin befindlicher |

Dinge undurchdringlicher macht. Die Glasar mifs
also aus solchen Mineralien verfertiget werden;
welche sichim Feuer verglasens dergleichen sind:

Sand , Glas, zmj"f/zzpdmp Salze, .BZ{’.;V”[HHZ;..‘

Braunstein u. s. w. ,

denen man dwcﬁ mpzalic— 1
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sche Kalke, als Mennig, Zinnasche, Eisensaf-
ran u. dgl. allerley Farben gibt. - Alle Glasur-
Arilen werden , nachdem. sie so fein als miglich
gerieben worden sind, mit Wasser verdiinuet,
und so aufzetragen.  Wenn die Glasur trocken
geworden ist, so werden die Geschirre zuweilen
bemahlt. : s . st

Wenn alles trocken ist, so miissen die Ge-
Sfisse zum zweyten Mahle gebrannt werden , dao-
mit sowohl die Glasur als Mahlerey in der Hitze
des Ofens sich verglasen. Es geschieht dasselbe
wie bey dem ersten Brennen, nur dafs bey diesem
das Feuer stirker seyn mufs. :

Wenn_thinerne Gefiisse so lange gebrannt
werden , bis sie auf der Oberfliche verglasen : so
erhdlt man das sogenannte Sleingut.” Dahin gehi-
ren die steinernen Kriige, in welchen minerali-
sche Wisser verschickt werden. Eskommi dabey
nicht blofs auf den Grad des Feuers an, sondern
auch auf die Befchaffenheil des Thones. Ganz
reiner Thon lifst sich auch durch das stirkste
feuer nicht schmelzen, Sfolglich” auch nicht ver-
glasen; daher vermischt man den Thon mit er-
nem glasartigen Kirper , z. B. mit Sand, ge-
brannten und gestossenen Feuersteinen u. s. w.
Die Bildung aller dieser Gefiisse geschieht ganz
nach den Handgriffen des Tipfers. Um die Ver-
glasung auf der Oberfliche zu befirdern., wel-
che diesen Gefiissen statt der Glasur dienet, wird :
wenn die Gefisse bald glihend werden, eine ge-
wisse Menge Kochsalz in das Feuer geworfen,
oder es werden die Gefisse vor dem Brennen mit

Lefeb, fite die LI, Clafe. 9
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- Salzwasser bestrichen , oder mit Salz ; Asche
u. dgl. bestreut. : =

Der allerreinste und feinste Thon wird zur
Verfertigung des Porzellanes gebraucht , welches
die schonste, aber auch kiinstlichste Art von Top-
ferwaaren ist. Es ist eine im Feuer halb vergla-
sete Masse, im Ofenfeuer unschmelzbar, und ver-
dndert sich hey schneller Abwechslung von Kilte
und . Hitze nicht. Das dlteste Porzellan , wel-
ches man kennt, ist das chinesische. Die Be-
standtheile des Porzellanes sind : sehr feiner weis-
.ser Thon, der so mager als miglich seyn mufs,
" und feiner Sand, oder noch besser, gepulverter
Kiesel, wozu man Gypserde setzt, um den Flufs
desselben zu befirdern. Das Verkilinifs diefer
Bestandtheile gegen einander hingl von ihrer je- |

desmahligen Beschaffenheit ab, und kann nicht
anders als durch wiederhohlte Versuche bestimmt |
werden, . Dasrichiige Verhilinifs und dig genaue
Vorbereitung dieser Bestandtheile , derfangemes-
sene Grad des Feuers und die zweckmissige Ein-
richtung des Ofens sind iiberaus wichtig, weil
von diesen Umstinden die wesentliche Beschaf |
enheit des Porzellanes abhingl. I

: Alle drey Bestandtheile, Thon, gepulverter
Kiefel und Gyps, werden auf das sorgfiiltigste |
mil einander vermischt, und mit Regenwasser zu e |
nem Teige gemacht, der, wenner gehirig durch |
gearbeilel wurde , einige Zeit seiner eigenen Gk |
rung iiberlassen wird. Je linger der Teig in die-
sem Zustande bleibt , desto besser wird er. Die
Ferarbeitung der Masse geschieht im Ganzens |
wie bey dem Topfer , nur dafs hier alles mit mehr
Fleifs und Genauigheit geschieht. '
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P Wenn die Stiicke trocken sind, so werden
sie in eigenen Kapseln von Porzellan- Thon ge-
brannt. Die halbe Verglasung geht bey dem ers-
ten Brepnen nock nicht vor sich, sondern die
Masse wird darin nur erliértet. Hierauf werden
die gebrannten Stiicke glasuret.  Man taucht die
gebrannten Stiicke schnell in die Glasur , hlerau
werden sie wieder in Kapseln in den Ofen ge-
seizty und villig ausgebrannt.  In diesem Feuor

- geht eigentlich erst die halbe Ve erglasung vor sich.
Die Glasur, welche die ganze Masse durchdrun-
gen hat, befirdert solche, indem sie selbst zi
Glas wird, und sich dadurch mit den T, hontheilen
auf das innigste verbindet, da die Glasur des
gemeinen Topfers nur auf der Gufsern Fliche
der Geschirre livgen bleibt. : :
Wenn das Porzellan gehirig gebrannt, und
der Ofen nach und nach erkaltet ist, so werden
die Sticke heraus genommen.  Was nicht weiss
bleiben soll, wird nunmekr bemahls. Nach demn
Matklen werden die Stiicke wieder in einen solchen
Grad des. Feuers gebracht ; als nithig ist , die
. metallischon Fartben in den Flufs za bringen, und
,_J%e Jest und'dauerhaft zu macken.
r | ] V3 -

Das Glas, dessen Erfindung sehr alt ist,
wird vorziiglich aus kieselartigen Erden verferti-
|~ gete Da diese aber fir sich nicht leicht i Flufs
-\ gebracht werden, so selzt man Salze hinzu, wel-
- | che die Schmelzbarkeit derselben befirdern.

- 1n Ansehung der Reinigheit und Giile hat
man drey verschiedene Glasarten : griines, weis-
ses und Krystallglas.  Zum grinen Glase nimmt

D2 '




116

man Sand, Asche und Kochsalz. Je weisser der

- Sand ist, desto heller und weisser wird das Glas.

Zum griinen Glase taugt jede Holzasche, selbs
die ausgelaugte der Seifensieder und Bleicher,
Das Kochsalz dient dazu, den Abgang des Salzes
in der Asche zu erselzen. :

Zu dem weissen und Krystallglase wird ge-
reinigter Sand oder gepulverter Kiesel, Poltasche
und Kreide genommen. Um das Schmelzen zu
erleichtern, selzt man etwas Arsenik dazu. Alle

diese Malerialien miissen sorgfillig vorbereilet |
‘werden, ehe sie zusammen geschmolzen werden

kionnen. <

Die gehiirig vorbereiteten und mit einander
vermischien Bestandtheile des Glases werden
Fritte — Glas-Fritte genannl, und kommen nun
in den Glas- Werk- ader Schmelzofen.  Dieser
gleicht einem Backofen, der inwendig mit einem
erhabenen gemauerten Rande versehen ist, auf
welchem die Schmelztiegel mit der Glasfritte ge-

setzt werden.  In der tieferen Mitte brennt das.

Holz. In dem Ofen wird Tag und Nacht ein un-
aufhirliches hefliges Feuer untérhalien. Wenn
die Masse in dieser Hilze in den Flufs kommi,

so wird der Schaum mit einem Lc}ffe[ abgenom*'
men , der Glasgalle genannt wird. Gewohnlich

steht die Glas-Masse 2 bis 3 Tage in dem Ofen,
ehe sie flissig wird. ;

Wenn die Masse einen oder zwey Tage ge= |

Jlossen hal, so pflegt man sie zu schrecken, d. 1.
man schipft sie mit eisernen Lijffeln aus den Tie-
geln in kalles Wasser, um sie von den iiberflis

sigen Salzen zu reinigen. Das Glas erhirtet it |
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dem Wasser, und wird stiickweise wieder in die
Topfe gethan, und nochmahls geschmolzen. Dock
ist dieses Schrecken nur bey den feinen und wei-

Ssen Glasarten iiblich, ' %

Die flissige Glasmasse ist nunmehr im Stan-
de, allerley Gestallen anzunehmen. Es geschicht
dieses auf zweyerley Art: durch das Blasen,
auf welche Art alle runden zm3 rundlichen Ge-
féfse verfertiget werden , unddurch das Formen.
Zu dem Blasen gehoren die Bfeife oder das Blase-
rohr, verschiedene Scheren und andere eiserne
Werkzeuge. Was sich nicht blasen , nock mit

-der Schere aus freyer Hand an der Pfeife bil-

den lifst, wie z. B. gereifte Trinkgliser, wird
in_einer Form aufgeblasen,. oder blofs in diesel-
be eingedruckt. : :

o Alles geblasene oder verfertigle Glas be-
komm! Risse und zerspringt , wenn es auf ein-
mahl in die Falle Luft gebracht wird; es mufs

daher nothwendig in dem Kiihlofen nach und nach
erkalten. ¢
Man ha! auch gefirbtes Glas, wozu die
Farben metallisch seyn miissen. e e
Die Glisser zu grisseren Spiegeln werden ge-
gossen , und weil 3;‘0‘_wzeberz und matt sind , miis-

sensie geschliffen werden.  Um der Spiegeltafel

eine zzrzdufcﬁsz'c'ﬁfzge Unterlage zu geben , breitet
man ein Blalt Staniol, oder diinn geschlagenes
Zien auf einem marmornen Tische sehr glatt aus,
umgibt es mit hilzernen Leisten, trinkt es. mif
Quecksilber , und legt die Spiegeliafel behutsam
darauf, die mit Gewichiern beschwert, und wo-
durch das iberflissige  Quecksilber verdring’
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wird. Wenn sich das Zinn und Quecksilber ge-
nug verdicket, und Sfest mil dem Glaseverbunden
faben, wnldes in24 Stunden geschieht; so wird

die Tafel weggenommen, und mit einem Rahmen
versehen.

Das nothwendigste und gewdhnlichste Me-
tall ist das Eisen, dessen - Bearbeilung eine gros-
se Menge Handwerker und Kiinstler ernihret.

Das Eisen ist gemelniglich unrein und weich.
Durch eine grofsere Reinigung und einige Zusdize

aird es hdrter, und bekommt alsdann den Nah-
men Stahl. V erschiedene Eisenarbeiler verferti-
gen sich den Slahl,  welchen sie gebrauchen,
selbst; man hat aber auck eigene Anslalien, wo
dersp/bp im Grofsen vcrfprtzget wird, und eine
solche Anstalt wird eine ' Siahlhiille genannt.
Man bereitel den Siahl entweder aus den Eisen-
erzen, oder aus geschmiedetem Eisen. Es kin-
nen mcbt alle Ezsenerze auf Stakl verarbeilet
werden.

Das Eisen kann auf zweyerley Art verarbei-
tet werden , durch den Gufs und durch das Schmic-
den. Az{f die erste Art werden nur wenige Ge-
viithschaften verarbeitet, z. B.Platten zu eisernen
Ocfen, ganze Oefen , eiserne Topfe, Kanonen-Kur
gelnu. s.w. Die Eisengiefserey ist allezeif mii der
Eisenhiille, wo das Eisen aus seinem Erze gewon-
nenwird, verbunden , indem man das ﬂu.rsztre und
gereinigte Eisen aus dem hohen Ofen nur in dus
Gufshaus leitet, wo es in die vorbereiteten Formen
Jliefst. Diese Formen werden aufzweyerley Artver
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fertiget, enlweder aus femem Sande, oder auch
aus Lelm.

Die ¥ emrbmz’ung des Ezsens dnrck Schmie-
den geschieht auf doppelle Art, entweder vermil- '
telst grofser, von dem Wasser gelriebener Him-
mer, oder vermiltelst kleinerer Himmer , welche
von Mensckeﬂkand@n gefiihret werden. Em# An-
stalt, wo das Eisen durch grofse, von dem Was-
ser getriebene Himmer verarbeitet wird, heifst
ein Kisenhammer. Man hat verschiedene Arten
von Eisenkimmern. Diejenige Anstalt, wo das
ausgefchmolzene Eisen durch solche Himmer voll-
kommener gemacht , und in bequemere Formen
gescﬁmzedeiwzrd heifst ein Stab- oder Zainham-
mers; eine Anstult , wo es zu Blechen verarbeitet
wird, heifst ein Biedzﬁammer. wo Anker daraus
geschmiedel werden, eine Ankerschmiede; wenn
aber andere grofse Gerdthschaften daraus verfer-
tiget werden, so wird eine solche Anstalt im en-
geren Sinne ein Eisenhammer genannt.

Unter den Handwerkern, welche das Eisen
aus freyer Hand verarbeiten, ist der Hufschmid
der dlteste.  Er schmiedet aus dem in den Koh-
len gliihend gemachten Metalle vermittels! des
Hammers und Ambosses allerley grobe Geriith-
_scftqsﬁ‘en‘ und Werkzeuge. Das Eisen, welches
dieser Handwerker verarbeitet, erhdlt er in Ge-
stall langer Stangen ader Stiibe von-dem Stab-

hammer.

~Es gibit. aber noch.eine gmj&(’ Mmge Hand«
werker welcim allerley eiserne Gerdthschaften
and Wer kzeuge aus freyer Hand verfertigen,
als: der Ketienschmid , ~ Nagelschmid, Schlss-
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ser; Sporer (Spommaclzpr ) Zpugscﬁmzd Foi-
lenhauer , Messerscﬁmzd Schwertfeger, Slakl-
arbeiter.

Kupfer zmd Mpssmg werden in den Kupﬁ‘.r-
und Mnscmgﬁammmnzu grossen Stiicken und Ta-
feln vorliufig aur im-Groben verarbeitet,  dumit
andere Handwérker es nachher bequemer hand-
haben kinnen. Mit dem Messinghammer ist ge-
wohnlick eine Drathhiitte verbunden , wo das
Messing: vermitlelst der Krafl des Wassers zu
groben Draih gezogen wird, welchen hernach die
Hand des Drathziehers in feineren verwandell.

~Der Kupferschmid verarbeiiet die auf den
Kugf&rﬁammer entstandenen Tafeln und Schalen
sowohl gliihend als kalt. Einige Waaren werden
aus dem Ganzen geschlagen, wie z. B. die Kessel,
die aus den Schalen des Kupferhammers hier wei-

ter ausgebildet werden. Aundere Arbeiten-beste-

hen aus einzélpen Theilen, welche durch Niigel
zusammen gefiiget werden, wie z. B. die Brauw-
pfanne. Noch endere bestehen aus Theilen, wel-
the vermiltelst des Falzes (einer Verwickelung
der Bleche an ihrem Rande) zasammen geseict
werden:” Das gewihnlichste Verbindungsmittel ist
dus Lothen. Viele\Gefifse wem’en nach der Fere
fertigang inwendig verzinnet.

Der Rothgiefser und der-Gelbgiefser wri’m[-
ten sich gegen-éinander ungefihr so'; wie der
Hufschmid zu dem Schlisser.  Dem Nahmen
nach zu artheilén, scheinen die Rothgicfser ur-
spriinglich nur mﬂms Metall,- d. i. Kupfer, die
Gelh ﬂ’l(’f:f:)f‘ aber allein Messing verarbeitel zuha
berr. . Allein dieser Unlerschied ist- schon lange
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aufgehoben , vermuihlich weil sehr wenig aus Ku-
pfer allein gegossen wird; daker beyde ohne Un-
terschied Kupfer, Messing, Tomback u.s. w.ver-
arbeiten.  Nur in der Art der Arbeit herrscht ein
merklicher Unterschied. Die Rothgiefser verfer-
tigen eigentlich nur grofse und schwere Arbeilen,
wozu sie Formen von Lehm gebrauchen. Die
Glockengiefser; Stiickgiifser und Bildgiefser sind
nur besondere Arien derselben. Die Gelbgiefser
hingegen verfertigen gemeiniglich kleinere Arbei-
ten, wozu sie Formen von Sand gebrauchen, und
thre Waaren arbeiten sie auch feiner aus.

Der Zinngiefser verfertiget allerley Gefifse
aus Zinn, die er nicht nur giefst, sondern.auch
abdrehet und polivet. - Er verarbeilet aber das
Zinn nierein, sondern verselzt es allezeit mit
einigen Melallen und Halbmelallen; vorziiglich
mit Kupfer. Durch diesen Zusalz erhiil es ei-
ne weifsere Farbe, einen angenehmen Klang , ei-
ne grifsere Festigheil , und lifst sich auch besser
auf dem Drehrade poliren.  Man schmelzi das
Zinn in einem Kessel , und das Kufer in einem
Tiegel, nud giefst, wenu beyde fliissig sind , letzte-
resunler das erstere. Die Arbeiten des Zinngiefsers
sindvon dreyfacher Art : dieFeuerarbeit, wozu be-
sonders das Giefsen und Lithen gehirt; die

- Dreharbeit oder das Abdrehen der gegossenen Ge=
schirre s das Schaben oder. Poliren derjenigen
Gefiifse, welche nicht abgedreht werden kinpen,

Der Seifensieder beschiiftiget sich mil Ver-
fertigung der Seife und der Talglichter. Die ge-




meine Waschseife wird aus einer mil ungelssch-
tem Kalke dtzend gemachten Aschenlauge und aus
Talg gesotten. Auf das rechte Verhilinifs dieser
Bestandithetle kommt sehr vieles an. Sobald die-
se Mischung zu-sieden anfingl, wird im warmen
Wasser Kiichensalz aufgelost, und hinzu gegos-
sen. Im Anfange wird ein starkeres Feuer unter
dem Kessel gemacht, als nachher, wenn die Mi-
schung schon im Sieden ist. Ueber dem mdifsigen
I‘euer wird die Seife 8 bis g Stunden gekocht,
- awithrend welcher Zeit sie dfter umgeriihrt wird
Bey dem ersten Kochen erhilf die Seife schon ein
galeriarhgps Aussehen, und mufs alsdann durch
ein Stiick Leinwand in das neben dem Kessel sie-
hende Kihlfafs durchgeseihet werden. In diesem
Fasse kiihlet sich die Sezfﬂ etwas ab , wird als-
dann wieder in den Kessel gebradzl und zum
zweyten Makle gekocht.,  Zuweilen mufs die Sei-
fe auck wohl drey Mahl gekocht werden, wenn
elwa die Bestandtheile der Seife nicht im richti-
gen Verhilinisse gemischit waren. Ist sie nun vil-
lig gekoecht, so wird sie abgekiihlt. Hernach
bringt man sie in hilzerne vierseitige Formen,
die einen durchlocherten Boden haben, und wenn
sie in diesen fest geworden ist; zerschneidet man
die grofsen Tafelnmit einem messingenen Fuden
in kleinere Stiicke.  Diese Stiicke werden im Som-
mer an der Luft, im Pmeer aéer in geﬁezza‘ezz
: Stubm ge!rodfnpt : -
. - Die Giite eines Talgfzrﬁfps angt sowok[ von
dem Talge, als von dem Dochie ab. Eigentl-
chen lalg, oder ein festes Fett geiaen nur das
Rind-und Schafvieh , die Ziegen und das Hirsch-
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geschlecht. Der Talg der Ziegen und Hirsche ist

zu selten, als das man ihn zu Lichtern brauchen
kinnte. Hammel -und Rindertaly wird also ge-
wihnlich von den Lichtzielern gebraucht, . Der
Hammellalg ist fiir sich allein zu Lichtern zu
fest und zn spride, der Rindertalg aber zuweich
und zu schmierig daher werden sie mil einander
vermischt und gebraucht. :

Die Dochte werden aus Baumwolle und
Garn gemacht. Die Stirke oder Schwiche des
Dochles ist nichl gleichgiillig. Ein starker Docht
gibt eine hellere Flamme; aber das Licht brennt
auch schneller weg, und dampft mehr, als bey
einem schwachen Dochte.  Der mit dem Dochi-
_messer abgeschnitiene Docht wird etwas zusam-
men gedreht, und mil einem leinenen mit Wachs
bestrichenen Tuche gerieben, damil sich die Fi-
den nicht wieder aufdrehen. :

Sollen nun Lichler gezogen werden, so wer-
den 10 bis 12 Dochie auf den diinnen Lichtspiefs
‘gesteckt. Nahe dabey steht die Lichiform, ein
tiefer, aber schmaler Trog, der so hock als lang
ist. Der Talg wird in einem kupfernen Kessel
zerlassen, und in den Lalgtrog gefillt. Der Ar-
be'ter ergreift einen Lichifpiefs nack dem andern
it beyden Hénden , -lauchl die sémmitlichen dar-
-an-bqﬁndlz’cﬂeﬂ Dochte inden heifsen Talg , zieht
sie wieder heraus, lifst das Ueberfliissige ablau-
fen, und hiingt den Spiefs an sgnen Ort.  So
‘werden die Dochte aller Spiefse nach einander
eingetaucht. - Indessen, - als die folge}zdefi
Spiefse eingetaucht werden, erkalien die ersten.

ok G
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- Der Lichizicher fingt nun'*das “Eintauchen der

Dochite zum zweyien Mahle an, und setzt solches
so lange fort, bis die Lichter die erforderliche
Dicke haben. ‘ : 2
Die gegossenen Lichler, welche ein' besse-
res Aussehen haben, auch besser und gleichfor-
miger brennen , werden auch mit mehr Lleifs ver-
Sertigel.  Man nimmt dozu einen. besseren Docht,
und den besien Talg. Diese Lickier entsehen in
glisernen, blechernen oder Zinnernen Lormen
deren innere Hihlung genau die Gestalt des kiinf-
ligen Lichles hat.  Sie sindan dem dicken Ende
ganz offen, an dem diinneren aber nur mil einer
kleinen Ocffnung versehen, durch die der Docht
gezogen wird.  Der Docht wird in der Mitte der
Form ausgespannt, und mit einem Drahte befe-
stiget. Der geschmolzene Talg wird laulich mit
einer Giefskanne in die Form gegossen, und wenn
alle Formen erkaliet sind . S0 wird das Lickt an
dem dickeren Ende vermittelst des an dem Doch-
te befestigen Drahtes herausgezogen, und die
uritere Talgspilze ubgeschnitien. : :

. Anders verfihrt man bey V. erferligung der
Wachslichter. Das Wachs wird entweder gelb
zumancherley Zwecken verbraucht, oder es wird
gebleicht. Das  Bleichen geschicht mil Hiilfe
der Luft, dé(;‘ Sonne und des Wassers. Damit
Luft und Sonne gehirig einwirken kinnen , so
mufs man dem Wachse eine so grofse Oberfliche
als_miglich geben. Zu dem Ende wird das

Wachs vermittelst einer cigenen Maschine ge-
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kirnt.  Das Bleichen geschicht auf langen Ta- :
feln. Das ausgelegte Wachs wird nur dann mit
Wasser begossen , wenn die Sonnenhilze zu stork
ist. Nach dem zweyten Bleichen wird es zusam-
men geschmolzen , und verbraucht.

- Das Wachsbleichen findet nur in den Som-
mermonathen Statt, wenn die Sonnensirahlen in
ihrer grofsten Kraft Sind. Die iibrige Zeit des
Jahres beschiftiget man sich mit der Verferti-
gung der Wachslichler und Wachssticke. Weil
aber das reine Wachs zu sprode und briichig
_ist, so wird das weifse Wachs im Schmelzen mit
etwas weifsem , und das gelbe Wachs mil gelbem
Terpenthin vermischt. — Die Wachskerzen wer=
den “gegossen, die Wachssticke gezogen.

- Dus Giefsen der Wachsherzen geschieht auf
folgende Art: Die Dochte werden dfter mil Sliis-
sigem Wachse begossen, und zwar solange bis
sie die Hiilfle der verlangten Dicke erhalten ha-
ben.  Nun werdendie Lichter abgenommen, und
damit sie nicht zu schnell erkallen, mitl einem
Tuche umwickelt, und ineinenwarmen Ortgelegt.

Nach dem Erkalien werden sie auf einem
nassen Bretie mit dem Rollholze gerollt, damit
sie visllig rund und glalt werden, worauf man sie
auf der Wachsbleiche einige Zeil lang bleichl.
Die gebleichten Lichier werden von neuem begos-
sen, bis sie die verlangte Dicke haben, worauf sie
wieder abgekiihlt, gerollt und gebleichi , und end-
lich: an dem uniern Ende beschnitien werden.
Dio grofsen und dicken Allarlichier giefst man
nichi, sondern daserweichie VWachs wird gekne-
lel, um den Docht gewickelt, und die ganze Ker-
ze gerollt. ‘ '




126

- Die Fackéln sind gleichfalls ein Werk die-
ser Art. Der Docht zu den Wacks-und Wind |
Jackeln wird von dem Seiler aus Hanf gesponnen, |
und von dem Wachszicher mehrere Muhle durch
Hlissiges schwarzes Peck gezogens; der gepichte |
Docht wird mit Kreide bestrichen s damit er dos |
Wacks annehme , und dann S0, wie die Wachs
lichter, mit schlechtom Wachse iibergossen. Die
Stockfackel unterscheidet sich nur dadurch, dafs
der hinfene Dockt vorker um einen Jichtenen
oder kiefernen Stab gewickell wird. Pechfuckein
werden statl des blofsen Wachses mit einer Mi-
- schung von Harz, Peck, Terpenthin und altem
Wachse begossen. e '

Die Wachssticke erfordern mekr - Miihe.
Man hat sie von weifsem “und gelbem, von ge-
Sfarbtem und gemakliem Wackse, Bey allen ist
das Hauptverfahren einerley. Der Docht wird in
geschmolzenes und mit T erpenthin vermischtes

Wachs getaucht, und durch die messin gene Zich-
scheibe gezogen, die mit Lichern von verschie-
dener Grifse versehen ist.  Diese drbeit wird 5o
oft wiederhohlt, bis der Docht zur gehiorigen
Dicke mit Wachse iberzogen ist.  Wenn, alles
erkallet ist, so zerstiickt man ihn nach dem Ge- :
wichte , windel thn zierlich zu einem ‘Wachsstoo- i
ke , und bemakilet ihn. )

Das Papier wird aus Hadern oder Lumpen
von gewebien Zeugen verfertiget. Da die Lumper
sehr vermischt eingesammalt werden, so mufs
mar  zierst ouf dem Hoderboden die bessern
vor. den schlechtern absondern. Feine Lein

e
SR e e
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wand und dhnlicke Arten geben das - Postpa-
pier. ~ Lischpapier wird aus wollenen Lumpen
verfertiget. Jede Art der abgesonderten Lum-
pen lifst man von dem Schneidezeuge in kleinere'
Stiicke zerschneiden. Das Schneidezeug wird
von einem Wasserrade gelrieben , welches ver-
miltels einer Kurbel und Zichstange das Hader-
messer in Bewegung setzt. Dieses zerschneidet
die Lumpen in der Haderlade eben so, wie der
Landmann das Stroh in Hicksel zerschneidet,
indem die. Schiebslange . die Lumpen vorwdrts
schiebet: Hieraufweichi man die Lumpen im Was-
ser ein, bis sie in Gihrung gerathen; und stampft
sie dann in der Stampfe klein. - Die zermalmien
Lumpen , welche Halbzeug heifsen, werden hier-
auf in den Hollinder gebracht ;. wo sie villig
zermalmt , -und zu Ganzzeug gemacht werden.
Der Hollinder ist eine mit metallenen Schienen
beschlagene Walze, deren sich die Hollinder
zu diesem Zwecke zuerst bedienten. -
. Aus dem Hollinder wird der Zeug durch
eine Rinne in den Zeughasten der Werkstatle
geleitet, wo man ikn in Papier verwandelt. An
einer grofsen Wanne , worin der durchgearbei-
tele Zeug sich befindet, stehen zwey Arbeiler.
Der ersie schipft mit einer Form von Messing-
drath so viel Zeug aus der Bulte, als zu einem
Bogen gehirt, und reicht die Form dem andern

hin, der den geformten Zeug auf ein Stick Filz

legt, und die leere Form zuriickgibt. Jeder Bo-
gen wird zwischen zwey Filze gebracht, und
so die Arbeit-forigefelzt. . Die zwischen zwey
Filzen licgenden Bogen werden unfer. eine gro=
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se Presse gebracht, unallesin dem Papiere nock
befindliche Wasser herauszubringen. Nun kom-
men die Bogen auf den Trockenboden, wo sie
auf .Sdmiiren- von Pferdhaaren aufgehingt wer- |
den. Nach dem Trocknen ist das Druck- und |
Lischpapier fertig, und wird nur noch geschia- |
gen und geprefst.  Das Schreibpapier mufs aber |
geleimt werden , daher es in ein aus Schaflno- |
chen und Lederabgingen gekochtes Leimwasser |
gelaucht , mdfsig geprefst, gelrocknet, durch
Alaunwasser gezogen , - und wieder getrocknel
wird. - Hieraufbringt manes; wm es zu glitten,
- so wie das Druckpapier , unter den grofsen Ham-
mer der Schlagstampfe, und legt die Bogen zu
Biichern zusammmen. Jedes Buch wird noch
mahls unter die Schlagstampfe gebracht , woranf
mehrere Biicher zusammen in die Prasse kommen,
und endlich zusammen gepackt werden. .
Die Pappe wird eben so verfertigel, wie
das Papier; nur dafs man dazu grifsere Formen
nimmt, und mit denselben jedes Mahl mehr Zeug
schopft.  Statt der Lumpen bedient maa sich zur |
Pappe auch der Abginge von Papier und des un-
tauglichen Papieres, welches bis zur Gihrung
eingewcichet , und hernach gestampft wird.
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